




















































































































































































































 

添付資料 2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

各機種の点検結果 
 



 

【動的機器】 
 １）立形ポンプ 
 
（１）点検対象設備点検結果一覧 
      点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を

表－１に示す。 
 
（２）点検結果及び評価 

【基本点検】 
① 目視点検 

地震の荷重を受け損傷の可能性が高いと想定されるカップリング部，ポ

ンプに接続される冷却水配管，メカニカルシール熱交換器について点検を実

施し，損傷のないことを確認した。合わせて，ポンプディスチャージケーシ

ングについても点検を実施し損傷のないことを確認した。 
液体保持機能（バウンダリ）の確認として，ポンプ本体，冷却水配管等

の付属機器を含め漏えい痕の有無について点検を行った結果，漏えい痕は確

認されなかった。 
 

② 作動試験 
作動試験として性能を確認する項目は，主に水力特性機能（通水能力，含

む回転機能）及び液体保持機能（バウンダリ）があり，これらの機能のうち

水力特性機能に異常のないことを確認するために，作動試験として性能確認，

振動確認及び温度確認を実施した。また，あわせて異音，異臭についても確

認した。 
液体保持機能（バウンダリ）の確認として作動試験中にポンプ本体，軸封

部，冷却水配管等の付属機器を含め漏えい確認を実施した。 
給復水系のポンプについても水張り後に作動試験を実施する予定である。 
 

・性能確認 
非常用炉心冷却系のポンプ等について，ポンプ揚程，容量に関する性

能確認を実施した結果，測定した数値が，必要とされる揚程，容量を満

足する数値を示しており，また，地震発生以前に採取した数値と比較し

ても顕著な変化は確認されていない。 
・振動確認 

振動確認の振動値については，ポンプの運転がほぼ安定した状態で採

取した。現在まで確認しているいずれの立形ポンプも許容される振動値

を十分下回っており，また，地震発生以前に採取した５回分程度の振動

値と比較しても顕著な振動上昇は確認されていない。 
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また、回転機器の状態監視を目的として実施している振動診断において，

地震前後及び至近の振動の傾向に大きな変化は見られず，振動速度値・

振動周波数に地震の影響と考えられる回転体のアンバランスや接触等の

異常兆候は確認されていない（添付資料参照）。 
・温度確認 

 主に軸封部について温度確認を実施し，一定の間隔で温度を採取する

ことにより上昇傾向を確認し，温度がほぼ安定した状態での採取温度を

許容される温度と比較した。この結果，現在まで確認しているいずれの

立形ポンプも許容される温度を下回っており，また，地震発生以前に採

取した５回分程度の記録と比較しても顕著な変化は確認されていない。 
・異音・異臭 

 主に軸封部近傍について聴診棒を用いた聴音確認ならびに異臭確認を

実施した結果，異常は確認されていない。 
・ 漏えい確認 

 ポンプ運転状態にて，ポンプ本体，軸封部，冷却水配管等の付属機器

について漏えい確認を実施した結果，漏えいの無いことを確認した。な

お，分解を実施したポンプについては，分解前に漏えい痕の無いことを

確認した。 
 

【追加点検】 
① 分解点検 

原子炉建屋における立形ポンプのうち，地震による影響が比較的大きい

と考えられる残留熱除去系ポンプ（Ａ）を予め計画する追加点検設備とし

て選定した。一方，タービン建屋においては，原子炉補機冷却海水系ポン

プ（Ａ）を予め計画する追加点検設備として選定した。インペラ，シャフ

ト，軸受，カップリング，ケーシング等の各部について目視点検及び非破

壊検査（浸透探傷検査）を実施した。この結果，経年劣化と考えられる表

面の軽微な腐食等は確認されたものの，地震の影響と考えられるような接

触痕・傷は確認されなかった。 
また，地震による，回転部の軸心のずれを懸念し，カップリング部につ

いて分解前に軸心ずれ測定を実施した結果，地震発生以前に採取した数値

と比較しても顕著な変化は確認されていない。 
 

（３） 添付資料 
・６号機 振動診断結果一覧表（立形ポンプ） 
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－
－

3
(H
2
0
.6
.1
1
)

3
0

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

6
(H
1
9
.4
.2
3
)

2
8
.0

(H
2
0
.6
.1
1
)

7
5

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

3
4
.5

(H
1
9
.4
.2
3
)

7
5

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

異
常
無
し

異
常
無
し

異
常
無
し

－
－

良

F
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

5
(H
2
0
.5
.3
0
)

3
0

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

3
(H
9
.1
0
.2
2
)

2
7
.0

(H
2
0
.5
.3
0
)

7
5

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

3
4
.5

(H
9
.1
0
.2
2
)

7
5

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

異
常
無
し

異
常
無
し

異
常
無
し

－
－

良

G
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

3
(H
2
0
.6
.1
1
)

3
0

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

4
(H
1
1
.2
.1
9
)

2
6
.5

(H
2
0
.6
.1
1
)

7
5

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

3
6
.0

(H
1
1
.2
.1
9
)

7
5

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

異
常
無
し

異
常
無
し

異
常
無
し

－
－

良

H
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

2
.5

(H
2
0
.5
.1
5
)

3
0

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

4
(H
1
2
.4
.1
9
)

2
8
.0

(H
2
0
.5
.1
5
)

7
5

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

4
1
.0

(H
1
2
.4
.1
9
)

7
5

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

異
常
無
し

異
常
無
し

異
常
無
し

－
－

良

I
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

3
(H
2
0
.5
.1
6
)

3
0

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

8
(H
1
9
.4
.1
9
)

2
9
.0

(H
2
0
.5
.1
6
)

7
5

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

3
5
.5

(H
1
9
.4
.1
9
)

7
5

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

異
常
無
し

異
常
無
し

異
常
無
し

－
－

良

J
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

4
(H
2
0
.6
.1
3
)

3
0

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

4
(H
1
1
.2
.2
6
)

2
7
.0

(H
2
0
.6
.1
3
)

7
5

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

3
7
.0

(H
1
1
.2
.2
6
)

7
5

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

異
常
無
し

異
常
無
し

異
常
無
し

－
－

良

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

4
.5

(H
2
0
.6
.1
9
)

3
0

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

3
.9

(H
1
9
.6
.2
6
)

2
9
.0

(H
2
0
.6
.1
9
)

7
8
.0

(周
囲
温
度
+
5
5
）

3
4
.0

(H
1
9
.6
.2
6
)

9
0

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

異
常
無
し

異
常
無
し

異
常
無
し

－
－

良

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

4
.7

(H
2
0
.6
.2
0
)

3
0

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

4
(H
1
9
.7
.4
)

3
0
.5

(H
2
0
.6
.2
0
)

7
9
.0

(周
囲
温
度
+
5
5
）

3
6
.0

(H
1
9
.7
.4
)

9
0

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

異
常
無
し

異
常
無
し

異
常
無
し

－
－

良

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
高
電
導
度

廃
液
サ
ン
プ
ポ
ン
プ

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

5
.0

(H
2
0
.6
.2
0
)

3
0

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

5
.0

(H
1
9
.6
.2
6
)

2
9
.0

(H
2
0
.6
.2
0
)

7
9
.0

(周
囲
温
度
+
5
5
）

3
5
.5

(H
1
9
.6
.2
6
)

9
0

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

異
常
無
し

異
常
無
し

異
常
無
し

－
－

良

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

5
.5

(H
2
0
.6
.2
0
)

3
0

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

5
.3

(H
1
9
.6
.3
0
)

2
7
.0

(H
2
0
.6
.2
0
)

7
9
.0

(周
囲
温
度
+
5
5
）

3
4
.5

(H
1
9
.6
.3
0
)

9
0

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

異
常
無
し

異
常
無
し

異
常
無
し

－
－

良

振
動

確
認

設
備

点
検

判
定
結
果

作
動

試
験

基
本

点
検

異
音
確
認

異
臭
確
認

 
 

漏
え
い
確

認
全

揚
程

(m
)

判
定

基
準

(m
)

流
量

(m
3
/
h
)

判
定

基
準

(m
3
/
h
)

性
能

確
認

目
視

点
検

耐
震

重
要
度

所
見

設
備

区
分

（
１
）

設
備
区
分
（
２
）

機
器
名
称

機
器
番
号

種
類

安
全
重

要
度

追
加
点
検

分
解
点
検

原
子

炉
冷
却
材
浄

化
系

原
子
炉
冷
却
材
浄
化
系

ポ
ン
プ

G
3
1
-
C
0
0
1

高
圧
炉
心
注
水
系

高
圧
炉
心
注
水
系
ポ
ン

プ
E
2
2
-
C
0
0
1

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

点
検
結
果

温
度
確
認

今
回

今
回

前
回

点
検

目
的

残
留
熱
除
去
系

残
留
熱
除
去
系
ポ
ン
プ

E
1
1
-
C
0
0
1

原
子

炉
補
機
冷
却

水
系

（
原
子
炉
補

機
冷

却
海
水
系
を

含
む
）

原
子
炉
補
機
冷
却
海
水

ポ
ン
プ

P
4
1
-
C
0
0
1

K
1
1
-
C
0
0
2

廃
棄

設
備

液
体

廃
棄
物
処
理

系

K
1
1
-
C
1
0
2

K
1
1
-
C
0
0
1

K
1
1
-
C
1
0
1

原
子
炉
建
屋
低
電
導
度

廃
液
サ
ン
プ
ポ
ン
プ

原
子
炉
建
屋
高
電
導
度

廃
液
サ
ン
プ
ポ
ン
プ

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
低
電
導
度

廃
液
サ
ン
プ
ポ
ン
プ

○
：
予
め
計
画
す
る
追
加
点
検

△
：
地
震
応
答
解
析
で
評
価
基
準
を
満
足
し
な
い
た
め
実
施
す
る
追
加
点
検

□
：
基
本
点
検
結
果
異
常
が
あ
り
実
施
す
る
追
加
点
検

補
足

：
振

動
値

は
ポ
ン
プ
の

運
転

が
ほ

ぼ
安

定
し
た
状

態
で
の

値
温

度
値

は
各

部
温

度
が

ほ
ぼ

安
定

し
た
状

態
で
の

値

-3-



表
-
1
　
立

形
ポ
ン
プ
　
設

備
点

検
結

果
一

覧

前
回

振
動

値
(μ

m
P
-
P
)

判
定

基
準

(μ
m
P
-
P
)

振
動

値
(μ

m
P
-
P
)

温
度

(℃
)

管
理
基
準

(℃
)

温
度

(℃
)

管
理
基
準

(℃
)

振
動

確
認

設
備

点
検

判
定
結
果

作
動

試
験

基
本

点
検

異
音
確
認

異
臭
確
認

 
 

漏
え
い
確

認
全

揚
程

(m
)

判
定

基
準

(m
)

流
量

(m
3
/
h
)

判
定

基
準

(m
3
/
h
)

性
能

確
認

目
視

点
検

耐
震

重
要
度

所
見

設
備

区
分

（
１
）

設
備
区
分
（
２
）

機
器
名
称

機
器
番
号

種
類

安
全
重

要
度

追
加
点
検

分
解
点
検

点
検
結
果

温
度
確
認

今
回

今
回

前
回

点
検

目
的

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

未
1
6
0

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

5
(H
1
9
.7
.1
0
)

未
-
※

-
※

-
※

未
未

未
－

－
※
電
動
機
軸
受
温
度
に
て
管
理

給
復
水
系
水
張
り
後
作
動
試
験
・

漏
え
い
確
認
実
施
予
定

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

未
1
6
0

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

6
(H
1
9
.7
.1
0
)

未
-
※

-
※

-
※

未
未

未
－

－
※
電
動
機
軸
受
温
度
に
て
管
理

給
復
水
系
水
張
り
後
作
動
試
験
・

漏
え
い
確
認
実
施
予
定

C
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

未
1
6
0

（
メ
ー
カ
ー
仕
様
）

7
(H
1
8
.3
.2
8
)

未
-
※

-
※

-
※

未
未

未
－

－
※
電
動
機
軸
受
温
度
に
て
管
理

給
復
水
系
水
張
り
後
作
動
試
験
・

漏
え
い
確
認
実
施
予
定

A
ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

－
－

－
－

未
4
8

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）
9

未
未

1
0

(H
1
8
.3
.2
4
)

5
0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

未
未

未
－

－
給
復
水
系
水
張
り
後
作
動
試
験
・

漏
え
い
確
認
実
施
予
定

B
ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

－
－

－
－

未
4
8

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）
1
2

未
未

1
1

(H
1
8
.3
.2
4
)

5
1

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

未
未

未
－

－
給
復
水
系
水
張
り
後
作
動
試
験
・

漏
え
い
確
認
実
施
予
定

C
ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

－
－

－
－

未
4
8

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）
1
0

未
未

9
(H
1
8
.3
.2
4
)

4
9

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

未
未

未
－

－
給
復
水
系
水
張
り
後
作
動
試
験
・

漏
え
い
確
認
実
施
予
定

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

7
(H
2
0
.4
.2
1
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）
9

2
7
.5

(H
2
0
.4
.2
1
)

6
1
.5

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

3
8
.5

(H
1
4
.1
1
.1
2
)

7
0
.5

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

8
(H
2
0
.4
.1
8
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）
5

3
1
.0

(H
2
0
.4
.1
8
)

6
4
.5

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

3
8
.7

(H
1
6
.6
.2
5
)

7
1
.5

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

C
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

3
.4

(H
2
0
.7
.7
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）
5

3
3
.0

(H
2
0
.7
.7
)

6
2

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

4
0
.0

(H
1
2
.2
.2
1
)

7
0
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

D
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

5
(H
2
0
.4
.2
3
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）
4

2
8
.5

(H
2
0
.4
.2
3
)

6
4
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

4
0
.0

(H
1
3
.7
.2
5
)

7
2
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

5
(H
2
0
.4
.2
2
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）
8

3
1
.0

(H
2
0
.4
.2
2
)

6
2
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

4
3
.0

(H
1
7
.1
1
.1
7
)

7
1
.1

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

5
(H
2
0
.4
.)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）
8

3
4
.5

(H
2
0
.4
.)

6
5
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

4
2
.5

(H
1
9
.5
.1
5
)

6
9
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

C
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

4
.7

(H
2
0
.7
.8
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）
4

3
3
.0

(H
2
0
.7
.8
)

6
2

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

3
9
.5

(H
1
2
.3
.1
)

7
0
.5

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

D
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

7
(H
2
0
.4
.2
3
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）
5

3
1
.5

(H
2
0
.4
.2
3
)

6
5
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

4
3
.5

(H
1
3
.6
.1
8
)

7
2
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

8
(H
2
0
.4
.1
7
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

4
(H
1
0
.4
.2
3
)

3
1
.5

(H
2
0
.4
.1
7
)

7
5
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

3
5
.5

(H
1
0
.4
.2
3
)

7
5
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
－

－
－

7
(H
2
0
.4
.1
7
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

6
(H
1
6
.1
.1
5
)

3
2
.0

(H
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添付資料

速度 速度

(mm/s) (mm/s)

測定値 測定値 測定値 管理値 （Hz） （Hz）

電動機反駆動側
（下側ベアリング） 0.58 0.63 0.51 7.1 49.5 無

電動機駆動側
（ケーシング上部） 0.41 0.62 0.44 7.1 49.5 無

電動機反駆動側
（下側ベアリング） 0.71 0.89 0.55 7.1 49.5 無

電動機駆動側
（ケーシング上部） 0.40 0.76 0.37 7.1 49.5 無

高圧炉心注水系ポンプ（Ｂ） E22-C001Ｂ 立形ポンプ クラス１ Ａｓ
 ポンプ
軸封部

H19.3.16 0.32 停止中 H19.11.7 0.32 H20.9.8 0.25 11.0 24.7 無

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

高定格流量運転

高圧炉心注水系ポンプ（Ｂ） E22-C001Ｂ 立形ポンプ クラス１ Ａｓ
 ポンプ
軸封部

─ ─ 停止中 H19.11.7 0.37 H20.9.8 0.36 11.0 24.7 無

正常
(地震後及び至近の振動値の
変化は通常見られる変化の
程度である）

低定格流量運転
地震前測定実績なし

高圧炉心注水系ポンプ（Ｃ） E22-C001Ｃ 立形ポンプ クラス１ Ａｓ
 ポンプ
軸封部

H19.3.13 0.29 停止中 H19.11.1 0.25 H20.10.2 0.27 11.0 24.7 無

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

高定格流量運転

高圧炉心注水系ポンプ（Ｃ） E22-C001Ｃ 立形ポンプ クラス１ Ａｓ
 ポンプ
軸封部

─ ─ 停止中 H19.11.1 0.40 H20.10.2 0.39 11.0 24.7 無

正常
(地震後及び至近の振動値の
変化は通常見られる変化の
程度である）

低定格流量運転
地震前測定実績なし

残留熱除去系ポンプ（Ａ） E11-C001Ａ 立形ポンプ クラス１ Ａｓ
 ポンプ
軸封部

H19.4.19 0.33 停止中 H19.8.29 0.33 H20.9.3 0.31 11.0 24.7 無

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

残留熱除去系ポンプ（Ｂ） E11-C001Ｂ 立形ポンプ クラス１ Ａｓ
 ポンプ
軸封部

H19.3.26 0.40 運転中 H19.8.28 0.37 H20.9.9 0.44 11.0 24.7 無

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

残留熱除去系ポンプ（Ｃ） E11-C001Ｃ 立形ポンプ クラス１ Ａｓ
 ポンプ
軸封部

H19.5.10 0.32 停止中 H19.8.29 0.39 H20.8.25 0.40 11.0 24.7 無

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却海水ポンプ（Ａ） P41-C001Ａ 立形ポンプ クラス１ Ａｓ
 ポンプ
軸封部

H19.5.15 0.16 停止中 H19.8.29 0.16 H20.9.18 0.11 7.1 12.3 無

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却海水ポンプ（Ｂ） P41-C001Ｂ 立形ポンプ クラス１ Ａｓ
 ポンプ
軸封部

H19.7.5 0.14 運転中 H19.8.28 0.14 H20.9.18 0.13 7.1 12.3 無

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却海水ポンプ（Ｃ） P41-C001Ｃ 立形ポンプ クラス１ Ａｓ
 ポンプ
軸封部

H19.5.15 0.18 停止中 H19.8.29 0.18 H20.8.5 0.13 7.1 12.3 無

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却海水ポンプ（Ｄ） P41-C001Ｄ 立形ポンプ クラス１ Ａｓ
 ポンプ
軸封部

H19.6.6 0.17 運転中 H19.8.28 0.15 H20.6.30 0.13 7.1 12.3 無

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却海水ポンプ（Ｅ） P41-C001Ｅ 立形ポンプ クラス１ Ａｓ
 ポンプ
軸封部

H19.7.5 0.14 運転中 H19.8.28 0.14 H20.6.19 0.13 7.1 12.3 無

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却海水ポンプ（Ｆ） P41-C001Ｆ 立形ポンプ クラス１ Ａｓ
 ポンプ
軸封部

H19.6.6 0.19 運転中 H19.8.28 0.13 H20.7.1 0.12 7.1 12.3 無

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

低圧復水ポンプ（Ａ） N21-C001Ａ 立形ポンプ クラス３ Ｂ
 ポンプ
軸封部

H19.4.11 0.32 運転中 ― ─ ― ─ 11.0 9.8 ─ ─ 地震後測定実績なし

低圧復水ポンプ（Ｂ） N21-C001Ｂ 立形ポンプ クラス３ Ｂ
 ポンプ
軸封部

─ ─ 運転中 ― ─ ― ─ 11.0 9.8 ─ ─
地震前至近測定実績なし
地震後測定実績なし

低圧復水ポンプ（Ｃ） N21-C001Ｃ 立形ポンプ クラス３ Ｂ
 ポンプ
軸封部

H19.5.15 1.04 停止中 ― ─ ― ─ 11.0 9.8 ─ ─ 地震後測定実績なし

循環水ポンプ（Ａ） N71-C001Ａ 立形ポンプ クラス３ Ｃ
 ポンプ
軸封部

H19.5.9 0.76 運転中 ― ─ ― ─ 11.0 2.9 ─ ─ 地震後測定実績なし

循環水ポンプ（Ｂ） N71-C001Ｂ 立形ポンプ クラス３ Ｃ
 ポンプ
軸封部

H19.5.9 0.50 運転中 ― ─ ― ─ 11.0 2.9 ─ ─ 地震後測定実績なし

循環水ポンプ（Ｃ） N71-C001Ｃ 立形ポンプ クラス３ Ｃ
 ポンプ
軸封部

H19.5.9 0.65 運転中 ― ─ ― ─ 11.0 2.9 ─ ─ 地震後測定実績なし

６号機　振動診断結果一覧表（立形ポンプ）

地震時
の運転
状況

地震前

測定日

機器名称 部位機器番号 備考

地震後

測定日

機種 安全重要度 耐震重要度

地震後至近（H2010.10まで）

測定日

速度

(mm/s)

特異
周波数

評価

原子炉冷却材浄化系ポンプ（Ａ） G31-C001Ａ
立形ポンプ

立軸キャンドモータポンプ
クラス２ Ｂ H19.4.11 停止中

Ｂ H19.4.11 停止中

回転
周波数

H19.9.25

H19.9.25

原子炉冷却材浄化系ポンプ（Ｂ） G31-C001Ｂ
立形ポンプ

立軸キャンドモータポンプ
クラス２

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

H20.7.17

H20.8.21

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）
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２）横形ポンプ 
 
（１）点検対象設備点検結果一覧 
      点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を

表－１に示す。 
 
（２）点検結果及び評価 

【基本点検】 
① 目視点検 

地震の荷重を受け損傷の可能性が高いと想定される支持脚，軸継手につ

いて点検を実施し，損傷のないことを確認した。合わせて，ポンプ本体につ

いても点検を実施したところ，一部のポンプにおいて軸封部に一過性の油漏

えい痕は確認されたものの，その他には異常のないことを確認した。 
液体保持機能（バウンダリ）の確認として，ポンプ本体ならびにケーシ

ングノズル部等を含め漏えい痕の有無について点検を行った結果，漏えい痕

は，確認されなかった。 
 

 
② 作動試験 

作動試験として性能を確認する項目は，主に水力特性機能（通水能力，含

む回転機能）及び液体保持機能（バウンダリ）があり，これらの機能のうち

水力特性機能に異常のないことを確認するために，作動試験として，振動確

認及び温度確認を実施した。また，あわせて異音，異臭についても確認した。 
液体保持機能（バウンダリ）の確認として作動試験中にポンプ本体，軸封

部，ケーシングノズル部等を含め漏えい確認を実施した。 
給復水系水張り後や復水器インリーク試験時に作動試験を進める予定であ

る。 
 

 
・振動確認 

振動確認の振動値については，ポンプの運転がほぼ安定した状態で採

取した。現在まで確認しているいずれの横形ポンプも許容される振動値

を十分下回っており，また，地震発生以前に採取した５回分程度の振動

値と比較しても顕著な振動上昇は確認されていない。 
また，回転機器の状態監視を目的として実施している振動診断において，

地震前後及び至近の振動の傾向に大きな変化は見られず，振動速度値・振

動周波数に地震の影響と考えられる回転体のアンバランスや接触等の異

常兆候は確認されていない（添付資料参照）。 
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・温度確認 
      主に軸受部について温度確認を実施し，一定の間隔で温度を採取するこ

とにより上昇傾向を確認し，温度がほぼ安定した状態での採取温度を許容

される温度と比較した。この結果，現在まで確認しているいずれの横形ポ

ンプも許容される温度を下回っており，また，地震発生以前に採取した５

回分程度の記録と比較しても顕著な変化は確認されていない。 
・異音・異臭 

 主に軸受部近傍について聴診棒を用いた聴音確認ならびに異臭確認を

実施した結果，異常は，確認されていない。 
・漏えい確認 

 ポンプ運転状態にて，ポンプ本体，軸封部，冷却水配管等の付属機器

について漏えい確認を実施した結果，漏えいの無いことを確認した。な

お，分解を実施したポンプについては，分解前に漏えい痕の無いことを

確認した。 
 
   【追加点検】 

① 分解点検 
原子炉建屋における横形ポンプのうち，地震による影響が比較的大きい

と考えられる燃料プール冷却浄化系ポンプ（Ａ）を予め計画する追加点検

設備として選定した。また，タービン建屋においては，高圧復水ポンプ（Ａ）

を，廃棄物処理建屋においては,低電導度廃液系通水ポンプ（Ａ）を予め

計画する追加点検設備として選定した。これらのポンプについて分解点検

を行い，インペラ，シャフト，軸受，カップリング，ケーシング等の各部

について目視点検及び非破壊検査（浸透探傷検査）を実施した。この結果，

燃料プール冷却浄化系ポンプ（Ａ），高圧復水ポンプ（Ａ）及び低電導度

廃液系通水ポンプ（Ａ）いずれについても，地震の影響と考えられるよう

な接触痕・傷は確認されなかった。 
また，地震による回転部の軸心のずれを懸念し，カップリング部につい

て分解前に軸心ずれ測定を実施した結果，地震発生以前に採取した数値と

比較しても顕著な変化は確認されていない。 
原子炉隔離時冷却系ポンプ及びタービン駆動原子炉給水ポンプについ

ては，駆動源が蒸気でありプラント停止中に作動試験の実施が困難である

ため，予め計画する追加点検として分解点検を実施した。その結果，いず

れについても，地震の影響と考えられるような接触痕・傷は確認されなか

った。また，カップリング部における分解前の軸心ずれ測定についても，

地震発生以前に採取した数値と比較しても顕著な変化は確認されていな

い。 
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（３）添付資料 
  ・６号機 振動診断結果一覧表（横形ポンプ） 
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（
周

囲
温

度
+
4
5
）

未
未

未
－

－
（
給

復
水

系
水

張
り
後

作
動

試
験

・
漏

え
い
確

認
実

施
予

定
）

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

－
－

－
－

未
5
5

（
メ
ー
カ
ー
仕

様
）

1
4

(H
1
8
.4
.2
)

未
未

4
6
.6

(H
1
8
.4
.2
)

7
1
.0

（
周

囲
温

度
+
4
5
）

未
未

未
－

－
（
給

復
水

系
水

張
り
後

作
動

試
験

・
漏

え
い
確

認
実

施
予

定
）

C
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

－
－

－
－

未
5
5

（
メ
ー
カ
ー
仕

様
）

1
1

(H
1
8
.4
.2
)

未
未

5
2
.4

(H
1
8
.4
.2
)

7
1
.0

（
周

囲
温

度
+
4
5
）

未
未

未
－

－
（
給

復
水

系
水

張
り
後

作
動

試
験

・
漏

え
い
確

認
実

施
予

定
）

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

－
－

－
－

1
3

(H
2
0
.5
.2
1
)

3
0

（
実
績
か
ら
の
仕
様
）

6
(H
1
8
.2
.1
4
)

4
4
.5

(H
2
0
.5
.2
1
)

7
5
.0

（
周
囲
温
度
+
4
0
）

3
8
.5

(H
1
8
.2
.1
4
)

7
5
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

－
－

－
－

7
(H
2
0
.5
.1
5
)

3
0

（
実
績
か
ら
の
仕
様
）

6
(H
1
8
.2
.1
7
)

3
8
.0

(H
2
0
.5
.1
5
)

7
5
.0

（
周
囲
温
度
+
4
0
）

3
6
.0

(H
1
8
.2
.1
7
)

7
5
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
A

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

－
－

－
－

3
(H
2
0
.6
.2
4
)

3
0

（
実
績
か
ら
の
仕
様
）

6
(H
1
8
.1
.2
7
)

3
3
.5

(H
2
0
.6
.2
4
)

7
5
.0

（
周
囲
温
度
+
4
0
）

3
5
.0

(H
1
8
.1
.2
7
)

7
5
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な
し

良
B

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

－
－

－
－

3
(H
2
0
.5
.2
6
)

3
0

（
実
績
か
ら
の
仕
様
）

9
(H
1
8
.1
.2
7
)

3
2
.5

(H
2
0
.5
.2
6
)

7
5
.0

（
周
囲
温
度
+
4
0
）

3
4
.5

(H
1
8
.1
.2
7
)

7
5
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
A

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

－
－

－
－

6
(H
2
0
.5
.2
7
)

3
0

（
実
績
か
ら
の
仕
様
）

5
(H
1
8
.2
.2
8
)

3
9
.5

(H
2
0
.5
.2
7
)

7
5
.0

（
周
囲
温
度
+
4
0
）

3
7
.5

(H
1
8
.2
.2
8
)

7
5
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

－
－

－
－

7
(H
2
0
.5
.2
7
)

3
0

（
実
績
か
ら
の
仕
様
）

5
(H
1
8
.2
.3
)

3
9
.5

(H
2
0
.5
.2
7
)

7
5
.0

（
周
囲
温
度
+
4
0
）

3
7
.5

(H
1
8
.2
.3
)

7
5
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
A

ク
ラ
ス
３

Ｂ

異
常

あ
り

－
－

－
－

8
(H
2
0
.8
.1
9
)

3
0

（
実
績
か
ら
の
仕
様
）

7
(H
1
8
.2
.2
4
)

4
4
.0

(H
2
0
.8
.1
9
)

7
5
.0

（
周
囲
温
度
+
4
0
）

4
5
.5

(H
1
8
.2
.2
4
)

7
5
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

否

地
震
後
の
パ
ト
ロ
ー
ル
に
お
い
て
軸
封
部
よ
り

漏
え
い
跡

が
確

認
さ
れ

た
。

ハ
ン
ド
タ
ー
ニ
ン
グ
を
実

施
後

、
運

転
確

認
を

行
っ
た
結

果
軸

封
部

か
ら
の

漏
え
い
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た
。
地

震
発

生
時

の
み

に
地

震
力

が
シ
ャ
フ
ト
や
シ
ー
ル
面
に
加
わ
っ
た
こ
と
に
よ
る

も
の
と
判

断
し
た
。
漏

え
い
は

微
量

で
一

時
的

な
も
の

で
あ
り
、
強

度
・
構

造
に
影

響
は

な
い
と

判
断
し
た
。
そ
の
後
の
処
理
運
転
に
お
い
て
も

同
様

な
不

適
合

は
発

生
し
て
い
な
い
。

健
全

性
確

認
を
行

い
異

常
な
い
こ
と
を
確

認
し

た
。

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

－
－

－
－

6
(H
2
0
.8
.2
1
)

3
0

（
実
績
か
ら
の
仕
様
）

4
(H
1
8
.1
.2
4
)

4
4
.5

(H
2
0
.8
.2
1
)

7
5
.0

（
周
囲
温
度
+
4
0
）

4
8
.5

(H
1
8
.1
.2
4
)

7
5
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
C

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

－
－

－
－

6
(H
2
0
.8
.2
5
)

3
0

（
実
績
か
ら
の
仕
様
）

4
(H
1
8
.2
.9
)

4
2
.5

(H
2
0
.8
.2
5
)

7
5
.0

（
周
囲
温
度
+
4
0
）

4
5
.0

(H
1
9
.2
.9
)

7
5
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

液
体
廃
棄
物
処
理

系 低
電
導
度
廃
液
系

液
体
廃
棄
物
処
理

系 高
電
導
度
廃
液
系

廃
棄
物
処
理
設
備

高
電
導
度
廃
液
系
収
集
ポ
ン
プ

K
1
3
-
C
0
0
1

K
1
2
-
C
0
0
1

K
1
2
-
C
0
0
3

低
電
導
度
廃
液
系
収
集
ポ
ン
プ

低
電
導
度
廃
液
系
通
水
ポ
ン
プ

低
圧
ド
レ
ン
ポ
ン
プ

N
2
2
-
C
0
0
2

C
1
2
-
C
0
0
1

計
測
制

御
系
統
設
備

制
御
棒
駆
動
系

原
子
炉
補
機
冷
却

水
系
（
原
子
炉
補

機
冷
却
海
水
系
を

含
む
）

補
給
水
系

原
子
炉
補
機
冷
却
水
ポ
ン
プ

判
定

結
果

原
子
炉
冷
却
系
統
設
備

P
2
1
-
C
0
0
1

P
1
3
-
C
0
0
1

機
器
番
号

全
揚
程

(m
)

判
定
基
準

(m
)

追
加

点
検

分
解

点
検

流
量

(m
3
/
h
)

所
見

基
本
点
検 作
動
試
験

性
能
確
認

今
回
記
録

振
動
確
認

目
視

点
検

温
度
確

認

今
回
記
録

判
定
基
準

(m
3
/
h
)

設
備

区
分

（
１
）

設
備

区
分

（
２
）

機
器

名
称

燃
料
設
備

燃
料
プ
ー
ル
冷
却

浄
化
系

復
水
移
送
ポ
ン
プ

G
4
1
-
C
0
0
1

原
子
炉

冷
却
系
統
設
備

復
水
給
水
系

高
圧
復
水
ポ
ン
プ

燃
料
プ
ー
ル
冷
却
浄
化
系
ポ
ン
プ

N
2
1
-
C
0
0
2

電
動
機
駆
動
原
子
炉
給
水
ポ
ン
プ

N
2
1
-
C
0
0
8

高
圧
ド
レ
ン
ポ
ン
プ

N
2
2
-
C
0
0
1

安
全
重
要
度

種
類

設
備
点
検

 
 

漏
え
い
確
認

点
検

目
的

前
回

記
録

異
臭

確
認

異
音

確
認

点
検

結
果

耐
震

重
要
度

制
御
棒
駆
動
水
ポ
ン
プ

K
1
2
-
C
0
0
2

低
電
導
度
廃
液
系
サ
ン
プ
ル
ポ
ン

プタ
ー
ビ
ン
駆
動
原
子
炉
給
水
ポ
ン

プ
N
2
1
-
C
0
0
7
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表
－
１
　
横
形
ポ
ン
プ
　
設
備
点
検
結
果
一
覧

前
回
記
録

振
動
値

(μ
m
P
-
P
)

判
定
基
準

(μ
m
P
-
P
)

振
動
値

(μ
m
P
-
P
)

温
度

(℃
)

判
定
基
準

(℃
)

温
度

(℃
)

判
定

基
準

(℃
)

判
定

結
果

機
器
番
号

全
揚
程

(m
)

判
定
基
準

(m
)

追
加

点
検

分
解

点
検

流
量

(m
3
/
h
)

所
見

基
本
点
検 作
動
試
験

性
能
確
認

今
回
記
録

振
動
確
認

目
視

点
検

温
度
確

認

今
回
記
録

判
定
基
準

(m
3
/
h
)

設
備

区
分

（
１
）

設
備

区
分

（
２
）

機
器

名
称

安
全

重
要

度
種
類

設
備
点
検

 
 

漏
え
い
確
認

点
検

目
的

前
回

記
録

異
臭

確
認

異
音

確
認

点
検

結
果

耐
震

重
要
度

液
体
廃
棄
物
処
理

系 高
電
導
度
廃
液
系

高
電

導
度

廃
液

系
蒸

留
水

ポ
ン
プ

K
1
3
-
C
0
0
2

-
ク
ラ
ス
３

Ｂ

異
常

あ
り

－
－

－
－

3
(H
2
0
.6
.1
0
)

3
0

（
実
績
か
ら
の
仕
様
）

4
(H
1
8
.3
.1
7
)

3
0
.5

(H
2
0
.6
.1
0
)

7
5
.0

（
周
囲
温
度
+
4
0
）

3
4
.5

(H
1
8
.3
.1
7
)

7
5
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

否

地
震
後
の
パ
ト
ロ
ー
ル
に
お
い
て
軸
封
部
よ
り

漏
え
い
跡

が
確

認
さ
れ

た
。

ハ
ン
ド
タ
ー
ニ
ン
グ
を
実

施
後

、
運

転
確

認
を

行
っ
た
結

果
軸

封
部

か
ら
の

漏
え
い
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た
。
地

震
発

生
時

の
み

に
地

震
力

が
シ
ャ
フ
ト
や
シ
ー
ル
面
に
加
わ
っ
た
こ
と
に
よ
る

も
の
と
判

断
し
た
。
漏

え
い
は

微
量

で
一

時
的

な
も
の

で
あ
り
、
強

度
・
構

造
に
影

響
は

な
い
と

判
断
し
た
。
そ
の
後
の
処
理
運
転
に
お
い
て
も

同
様

な
不

適
合

は
発

生
し
て
い
な
い
。

健
全

性
確

認
を
行

い
異

常
な
い
こ
と
を
確

認
し

た
。

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ

異
常

あ
り

－
－

－
－

2
(H
2
0
.7
.2
8
)

3
0

（
実
績
か
ら
の
仕
様
）

2
(H
1
8
.3
.1
7
)

3
7
.0

(H
2
0
.7
.2
8
)

7
5
.0

（
周
囲
温
度
+
4
0
）

3
6
.0

(H
1
8
.3
.1
7
)

7
5
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

否

地
震
後
の
パ
ト
ロ
ー
ル
に
お
い
て
軸
封
部
よ
り

漏
え
い
跡

が
確

認
さ
れ

た
。

ハ
ン
ド
タ
ー
ニ
ン
グ
を
実

施
後

、
運

転
確

認
を

行
っ
た
結

果
軸

封
部

か
ら
の

漏
え
い
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た
。
地

震
発

生
時

の
み

に
地

震
力

が
シ
ャ
フ
ト
や
シ
ー
ル
面
に
加
わ
っ
た
こ
と
に
よ
る

も
の
と
判

断
し
た
。
漏

え
い
は

微
量

で
一

時
的

な
も
の

で
あ
り
、
強

度
・
構

造
に
影

響
は

な
い
と

判
断
し
た
。
そ
の
後
の
処
理
運
転
に
お
い
て
も

同
様

な
不

適
合

は
発

生
し
て
い
な
い
。

健
全

性
確

認
を
行

い
異

常
な
い
こ
と
を
確

認
し

た
。

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ

異
常

あ
り

－
－

－
－

3
(H
2
0
.7
.2
8
)

3
0

（
実
績
か
ら
の
仕
様
）

3
(H
1
8
.3
.1
6
)

3
4
.5

(H
2
0
.7
.2
8
)

7
5
.0

（
周
囲
温
度
+
4
0
）

3
5
.5

(H
1
8
.3
.1
6
)

7
5
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

否

地
震
後
の
パ
ト
ロ
ー
ル
に
お
い
て
軸
封
部
よ
り

漏
え
い
跡

が
確

認
さ
れ

た
。

ハ
ン
ド
タ
ー
ニ
ン
グ
を
実

施
後

、
運

転
確

認
を

行
っ
た
結

果
軸

封
部

か
ら
の

漏
え
い
は

確
認

さ
れ

な
か

っ
た
。
地

震
発

生
時

の
み

に
地

震
力

が
シ
ャ
フ
ト
や
シ
ー
ル
面
に
加
わ
っ
た
こ
と
に
よ
る

も
の
と
判

断
し
た
。
漏

え
い
は

微
量

で
一

時
的

な
も
の

で
あ
り
、
強

度
・
構

造
に
影

響
は

な
い
と

判
断
し
た
。
そ
の
後
の
処
理
運
転
に
お
い
て
も

同
様

な
不

適
合

は
発

生
し
て
い
な
い
。

健
全

性
確

認
を
行

い
異

常
な
い
こ
と
を
確

認
し

た
。

A
ク
ラ
ス
３

Ｃ
異

常
な
し

－
－

－
－

1
1

(H
2
0
.5
.8
)

3
0

（
実
績
か
ら
の
仕
様
）

7
(H
1
8
.2
.9
)

3
1
.5

(H
2
0
.5
.8
)

7
5
.0

（
周
囲
温
度
+
4
0
）

3
2
.5

(H
1
8
.2
.9
)

7
5
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

ク
ラ
ス
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Ｃ
異

常
な
し

－
－

－
－

6
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0
.5
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－
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－
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B
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異

常
な
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－
－

－
－

8
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0

（
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績
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ら
の
仕
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7
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1
8
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2
0
.5
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5
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周
囲
温
度
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5
.0

（
周

囲
温

度
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し
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常

な
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異
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－
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良
A

ク
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異

常
な
し

－
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0
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囲
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度
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し
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な
し

－
－

良
B

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

－
－

－
－

2
(H
2
0
.6
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5
)

3
0

（
実
績
か
ら
の
仕
様
）

3
(H
1
9
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.1
6
)

3
1
.5

(H
2
0
.6
.2
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)

7
5
.0

（
周
囲
温
度
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4
0
）

3
8
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(H
1
9
.2
.1
6
)

7
5
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
A

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

－
－

－
－

4
(H
2
0
.6
.1
2
)

3
0

（
実
績
か
ら
の
仕
様
）

3
(H
1
8
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.2
3
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3
1
.0

(H
2
0
.6
.1
2
)

7
5
.0
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周
囲
温
度
+
4
0
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(H
1
8
.1
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)
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5
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周

囲
温

度
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4
0
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異
常

な
し
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常

な
し
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な
し

－
－
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ス
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Ｂ
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常
な
し

－
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の
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5
.0

（
周
囲
温
度
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－
－

異
常

な
し

異
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な
し

異
常

な
し

－
－

良
未

使
用

の
為

、
点

検
実
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無

し
ス
ラ
ッ
ジ
移

送
ポ
ン
プ
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常
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囲
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異
常
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Ｂ
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－
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－
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－
－
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P
6
2
-

D
0
0
1
C
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-
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ワ
－
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収
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縮
廃
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濃
縮
廃
液
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ン
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K
2
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-
C
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使
用
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樹
脂
槽
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ポ
ン
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K
2
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-
C
2
0
1

K
2
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C
0
5
1

K
2
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-
C
0
0
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助
ボ
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ラ

補
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ボ
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洗
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価
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準
を
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足
し
な
い
た
め
実

施
す
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追

加
点

検
□

：
基

本
点

検
結

果
異

常
が

あ
り
実

施
す
る
追

加
点

検
温

度
値

は
各

部
温

度
が

ほ
ぼ

安
定

し
た
状

態
で
の

値

○
：
予

め
計

画
す
る
追

加
点

検

K
1
6
-
C
0
0
1
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添付資料

速度 速度

(mm/s) (mm/s)

測定値 測定値 測定値 管理値 （Hz） （Hz）

 ポンプ
ＣＰ側

3.66 ─ ─ 7.1 75.0 ─

 ポンプ
反ＣＰ側

1.98 ─ ─ 7.1 75.0 ─

 ポンプ
ＣＰ側

1.08 1.72 1.34 7.1 24.7 無

 ポンプ
反ＣＰ側

1.03 1.47 1.14 7.1 24.7 無

 ポンプ
ＣＰ側

0.86 1.07 1.51 7.1 24.7 無

 ポンプ
反ＣＰ側

0.62 0.85 1.12 7.1 24.7 無

 ポンプ
ＣＰ側

1.26 1.64 1.33 4.5 24.5 無

 ポンプ
反ＣＰ側

1.01 1.27 1.09 4.5 24.5 無

 ポンプ
ＣＰ側

1.43 1.37 1.63 7.1 24.7 無

 ポンプ
反ＣＰ側

1.00 0.96 1.31 7.1 24.7 無

 ポンプ
ＣＰ側

0.77 1.01 1.42 7.1 24.7 無

 ポンプ
反ＣＰ側

0.67 0.93 1.20 7.1 24.7 無

 ポンプ
ＣＰ側

1.79 1.36 1.69 4.5 24.5 無

 ポンプ
反ＣＰ側

1.26 0.92 1.11 4.5 24.5 無

 ポンプ
ＣＰ側

0.87 0.98 1.17 4.5 48.7 無

 ポンプ
反ＣＰ側

0.93 0.95 1.11 4.5 48.7 無

 ポンプ
ＣＰ側

1.19 1.16 1.24 4.5 48.7 無

 ポンプ
反ＣＰ側

1.00 1.08 1.32 4.5 48.7 無

 ポンプ
ＣＰ側

0.97 0.93 1.07 4.5 48.7 無

 ポンプ
反ＣＰ側

1.01 1.00 0.98 4.5 48.7 無

増速機入力軸
ＣＰ側

0.43 0.46 0.37 7.1 24.6 無

増速機入力軸
反ＣＰ側

0.23 0.31 0.29 7.1 24.6 無

増速機出力軸
反ＣＰ側

0.42 0.39 0.47 7.1 95.8 無

増速機出力軸
ＣＰ側

0.42 0.38 0.41 7.1 95.8 無

ポンプ
ＣＰ側

0.63 1.37 1.69 7.1 95.8 無

ポンプ
反ＣＰ側

0.84 1.71 0.74 7.1 95.8 無

増速機入力軸
ＣＰ側

0.35 0.40 0.35 7.1 24.6 無

増速機入力軸
反ＣＰ側

0.22 0.21 0.23 7.1 24.6 無

増速機出力軸
反ＣＰ側

0.40 0.42 0.31 7.1 95.8 無

増速機出力軸
ＣＰ側

0.30 0.31 0.31 7.1 95.8 無

ポンプ
ＣＰ側

0.85 0.81 0.91 7.1 95.8 無

ポンプ
反ＣＰ側

0.40 0.46 0.51 7.1 95.8 無

 ポンプ
ＣＰ側

0.81 0.78 1.00 4.5 49.0 無

 ポンプ
反ＣＰ側

0.85 0.83 0.93 4.5 49.0 無

 ポンプ
ＣＰ側

0.80 0.85 0.90 4.5 49.0 無

 ポンプ
反ＣＰ側

0.70 0.71 0.69 4.5 49.0 無

 ポンプ
ＣＰ側

1.92 ─ ─ 7.1 24.8 ─

 ポンプ
反ＣＰ側

0.86 ─ ─ 7.1 24.8 ─

 ポンプ
ＣＰ側

─ ─ ─ 7.1 24.8 ─

 ポンプ
反ＣＰ側

─ ─ ─ 7.1 24.8 ─

 ポンプ
ＣＰ側

1.05 ─ ─ 7.1 24.8 ─

 ポンプ
反ＣＰ側

1.13 ─ ─ 7.1 24.8 ─

 ポンプ
ＣＰ側

0.54 ─ ─ 7.1 79.2 ─

 ポンプ
反ＣＰ側

1.53 ─ ─ 7.1 79.2 ─

 ポンプ
ＣＰ側

0.64 ─ ─ 7.1 79.2 ─

 ポンプ
反ＣＰ側

1.27 ─ ─ 7.1 79.2 ─

 ポンプ
ＣＰ側

1.17 ─ ─ 7.1 24.5 ─

 ポンプ
反ＣＰ側

1.40 ─ ─ 7.1 24.5 ─

 ポンプ
ＣＰ側

1.64 ─ ─ 7.1 24.5 ─

 ポンプ
反ＣＰ側

1.53 ─ ─ 7.1 24.5 ─

 ポンプ
ＣＰ側

─ ─ ─ 7.1 24.5 ─

 ポンプ
反ＣＰ側

─ ─ ─ 7.1 24.5 ─

 ポンプ
ＣＰ側

0.86 ─ ─ 7.1 24.7 ─

 ポンプ
反ＣＰ側

0.47 ─ ─ 7.1 24.7 ─

 ポンプ
ＣＰ側

─ ─ ─ 7.1 24.7 ─

 ポンプ
反ＣＰ側

─ ─ ─ 7.1 24.7 ─

 ポンプ
ＣＰ側

0.82 ─ ─ 7.1 24.7 ─

 ポンプ
反ＣＰ側

0.47 ─ ─ 7.1 24.7 ─

─ 地震後測定実績なし

─ ─
地震前至近測定実績なし
地震後測定実績なし

─

―高圧ドレンポンプ（Ｃ） N22-C001Ｃ 横形ポンプ クラス３ Ｂ H19.4.11 運転中

―

―

─ 地震後測定実績なし

高圧ドレンポンプ（Ｂ） N22-C001Ｂ 横形ポンプ クラス３ Ｂ ─ 停止中

―

― ─
地震前至近測定実績なし
地震後測定実績なし

高圧ドレンポンプ（Ａ） N22-C001Ａ 横形ポンプ クラス３ Ｂ H19.4.11 停止中

― ─ 地震後測定実績なし

低圧ドレンポンプ（Ｃ） N22-C002Ｃ 横形ポンプ クラス３ Ｂ ─ 停止中

― ─ 地震後測定実績なし

低圧ドレンポンプ（Ｂ） N22-C002Ｂ 横形ポンプ クラス３ Ｂ H19.4.11 停止中

― ─ 地震後測定実績なし

低圧ドレンポンプ（Ａ） N22-C002Ａ 横形ポンプ クラス３ Ｂ H19.4.11 停止中

― ─ 地震後測定実績なし

タービン駆動原子炉給水ポンプ（Ｂ） N21-C007Ｂ 横形ポンプ クラス３ Ｂ H19.4.11 停止中

― ─ 地震後測定実績なし

タービン駆動原子炉給水ポンプ（Ａ） N21-C007Ａ 横形ポンプ クラス３ Ｂ H19.4.11 停止中

─ ─
地震前至近測定実績なし
地震後測定実績なし

高圧復水ポンプ（Ｃ） N21-C002Ｃ 横形ポンプ クラス３ Ｂ H19.4.11 停止中

― ─ 地震後測定実績なし

高圧復水ポンプ（Ｂ） N21-C002Ｂ 横形ポンプ クラス３ Ｂ ─ 運転中

H19.9.18

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

高圧復水ポンプ（Ａ） N21-C002Ａ 横形ポンプ クラス３ Ｂ H19.4.11 運転中

H19.9.27

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

燃料プール冷却浄化系ポンプ（Ｂ） G41-C001Ｂ 横形ポンプ クラス３ Ｂ H19.6.22 運転中

H19.9.26

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

燃料プール冷却浄化系ポンプ（Ａ） G41-C001Ａ 横形ポンプ クラス３ Ｂ H19.5.9 停止中

H19.9.25

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

制御棒駆動水ポンプ（Ｂ） C12-C001Ｂ 横形ポンプ クラス３ Ｂ H19.7.10 停止中

H19.12.17

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

制御棒駆動水ポンプ（Ａ） C12-C001Ａ 横形ポンプ クラス３ Ｂ H19.5.9 停止中

H19.9.14

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

復水移送ポンプ（Ｃ） P13-C001Ｃ 横形ポンプ クラス３ Ｂ H19.7.10 運転中

H20.1.22

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

復水移送ポンプ（Ｂ） P13-C001Ｂ 横形ポンプ クラス３ Ｂ H19.5.15 停止中

H19.8.28

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

復水移送ポンプ（Ａ） P13-C001Ａ 横形ポンプ クラス３ Ｂ H19.7.10 運転中

H19.8.28

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却水ポンプ（Ｆ） P21-C001Ｆ 横形ポンプ クラス１ Ａｓ H19.6.6 運転中

H19.8.28

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却水ポンプ（Ｅ） P21-C001Ｅ 横形ポンプ クラス１ Ａｓ H19.7.5 運転中

H19.8.29

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却水ポンプ（Ｄ） P21-C001Ｄ 横形ポンプ クラス１ Ａｓ H19.6.6 運転中

H19.8.28

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却水ポンプ（Ｃ） P21-C001Ｃ 横形ポンプ クラス１ Ａｓ H19.6.6 停止中

H19.8.29

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却水ポンプ（Ｂ） P21-C001Ｂ 横形ポンプ クラス１ Ａｓ H19.7.5 運転中

― ─ 地震後測定実績なし

原子炉補機冷却水ポンプ（Ａ） P21-C001Ａ 横形ポンプ クラス１ Ａｓ H19.5.15 停止中

回転
周波数

特異
周波数

評価

原子炉隔離時冷却系ポンプ E51-C001 横形ポンプ クラス１ Ａｓ H19.4.19 停止中

備考

地震後

測定日

機種 安全重要度 耐震重要度

地震後至近（H20.10.10まで）

測定日

速度

(mm/s)

６号機　振動診断結果一覧表（横形ポンプ）

地震時
の運転
状況

地震前

測定日

機器名称 部位機器番号

―

H20.8.21

H20.10.1

H20.8.22

H20.8.22

H20.8.22

H20.9.18

H20.9.18

H20.7.22

H20.8.21

H20.7.9

H20.9.17

H20.8.21

H20.9.17

―

─

―

―

―

―

―

―
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３）往復動式ポンプ 
 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 
      点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検

結果を表－１に示す。 
 
（２） 点検結果及び評価 

【基本点検】 
① 目視点検 

地震の荷重を受け損傷の可能性が高い「取付ボルト」，「軸継手」に

ついて点検を実施し，ボルト緩みやき裂・変形等の損傷が無いことを

確認した。また，「吸込・吐出ノズル」，「潤滑油切れ」ついても点検を

行い異常の無いことを確認した。 
 

② 作動試験 
作動試験として性能を確認する項目は，主に運転機能・水力特性機能

及び流体保持機能（バウンダリ）があり，これらの機能のうち運転機能・

水力特性機能に異常のないこと確認するために，作動試験として性能確

認，振動確認及び温度確認を実施した。また，あわせて異音，異臭の有

無について確認を実施した。 
流体保持機能（バウンダリ）の確認として作動試験中にポンプ本体，

軸封部等の漏えい確認を実施した。 
 

・ 性能確認 
ほう酸水注入系ポンプについてポンプ吐出圧力を測定し，必要と

される圧力を満足することを確認した。また，地震発生以前に採取

した数値と比較して顕著な変化がないことを確認した。 
・振動確認 

ほう酸水注入系ポンプについて定格圧力運転中での各部の振動値

を測定し，許容される振動値を十分に下回っていることを確認した。

また，地震発生以前に採取した５回分程度の数値と比較して顕著な

変化がないことを確認した。 
また，回転機器の状態監視を目的として実施している振動診断に

おいて，地震後及び至近の振動の傾向に大きな変化は見られず，振

動速度値・振動周波数に地震の影響と考えられる回転体の接触等の

異常兆候は確認されていない（添付資料参照）。 
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・ 温度確認 

ほう酸水注入系ポンプについて定格圧力運転中での軸封部等の温

度を測定し，一定の間隔で温度を採取した。この結果，許容される

温度を十分に下回っており，また，地震発生以前に採取した５回分

程度の数値と比較して顕著な変化がないことを確認した。 
    ・異音・異臭 
      主に軸封部近傍について聴診棒を用いた聴音確認ならびに異臭確

認を実施した結果，異常は確認されていない。 
・漏えい確認 

 ほう酸水注入系ポンプについて定格圧力運転中での各部に著しい

漏えいのないことを確認した。軸封部については，ポンプ機能に影

響を及ぼさない漏えい量であることを確認した。なお，分解を実施

したポンプについては，分解前に漏えい痕の無いことを確認した。 
 

   【追加点検】 
① 分解点検 

往復動式ポンプについては，ほう酸水注入系ポンプ（Ａ）を予め

計画する追加点検として分解点検を行い，プランジャー，クランク

シャフト，軸受，カップリング，ケーシング等の各部に対し目視点

検と非破壊検査（浸透探傷検査）を実施した。この結果，経年劣化

と考えられる表面の軽微な腐食等は確認されたものの，地震の影響

と考えられるような接触痕，傷は確認されなかった。 
また，地震による軸心のずれを懸念し，カップリング部について

分解前に軸心ずれ測定を実施した結果，地震発生以前に採取した数

値と比較しても顕著な変化は確認されていない。 
 
 
（３） 添付資料 
 ・６号機 振動診断結果一覧表（往復動式ポンプ） 
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表
－
１
　
往
復
動
式
ポ
ン
プ
設
備
点
検
結
果
一
覧

前
回

振
動
値

(μ
m
P
-
P
)

判
定
基
準

(μ
m
P
-
P
)

振
動
値

(μ
m
P
-
P
)

温
度

(℃
)

管
理

基
準

(℃
)

温
度

(℃
)

管
理

基
準

(℃
)

A
ク
ラ
ス
１

Ａ
異
常
な
し

8
.5
2

8
.4
3

（
工
事
計
画
書
）

－
－

2
(H
2
0
.6
.1
1
)

3
0

（
実
績
か
ら
の

仕
様
）

2
(H
1
9
.6
.1
8
)

6
1
.0

(H
2
0
.6
.1
1
)

≦
9
0

（
メ
ー
カ
仕

様
）

4
9
.0

(H
1
9
.6
.1
8
)

≦
9
0

（
メ
ー
カ
仕

様
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

○
異
常
な
し

良

B
ク
ラ
ス
１

Ａ
異
常
な
し

8
.5
0

8
.4
3

（
工
事
計
画
書
）

－
－

3
(H
2
0
.6
.1
0
)

3
0

（
実
績
か
ら
の

仕
様
）

3
(H
1
9
.6
.1
9
)

5
1
.0

(H
2
0
.6
.1
0
)

≦
9
0

（
メ
ー
カ
仕

様
）

5
7
.0

(H
1
9
.6
.1
9
)

≦
9
0

（
メ
ー
カ
仕

様
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

今
回

前
回

計
測
制
御
系
統
設
備

ほ
う
酸

水
注

入
系

ほ
う
酸
水
注
入
ポ
ン
プ

C
4
1
-
C
0
0
1

判
定
基
準

(M
P
a)

流
量

(m
3
/
h
)

判
定
基
準

(m
3
/
h
)

今
回

所
見

基
本
点
検

追
加

点
検

判
定

結
果

目
視

点
検

作
動
試
験

分
解

点
検

性
能
確
認

振
動
確
認

温
度
確
認
（
グ
ラ
ン
ド
部
）

種
類

安
全
重
要
度

耐
震

重
要

度

設
備
点
検

異
音

確
認

異
臭

確
認

 
 

漏
え
い
確

認
点

検
目

的
点

検
結

果
圧
力

(M
P
a)

設
備
区

分
（
１
）

設
備

区
分

（
２
）

機
器
名
称

機
器
番
号

○
：
予
め
計
画
す
る
追
加
点
検

△
：
地

震
応

答
解

析
で
評

価
基

準
を
満

足
し
な
い
た
め
実

施
す
る
追

加
点

検
□

：
基

本
点

検
結

果
異

常
が

あ
り
実

施
す
る
追

加
点

検
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添付資料

速度 速度

(mm/s) (mm/s)

測定値 測定値 測定値 管理値 （Hz） （Hz）

減速機入力軸
ＣＰ側

─ ─ 0.89 0.90 4.5 24.3 無

減速機入力軸
反ＣＰ側

─ ─ 0.95 1.05 4.5 24.3 無

減速機中間軸
電動機側

─ ─ 0.77 0.55 4.5 7.9 無

減速機中間軸
ポンプ側

─ ─ 0.58 0.58 4.5 7.9 無

減速機出力軸
反ＣＰ側

─ ─ 0.65 0.54 4.5 2.0 無

減速機定格
出力軸ＣＰ側

─ ─ 0.67 1.20 4.5 2.0 無

ポンプ
ＣＰ側

─ ─ 0.44 0.37 4.5 2.0 無

ポンプ
反ＣＰ側

─ ─ 0.39 0.42 4.5 2.0 無

減速機入力軸
ＣＰ側

─ ─ 0.77 0.96 4.5 24.3 無

減速機入力軸
反ＣＰ側

─ ─ 1.05 1.10 4.5 24.3 無

減速機中間軸
電動機側

─ ─ 0.91 0.91 4.5 7.9 無

減速機中間軸
ポンプ側

─ ─ 0.64 0.76 4.5 7.9 無

減速機出力軸
反ＣＰ側

─ ─ 0.80 0.98 4.5 2.0 無

減速機定格
出力軸ＣＰ側

─ ─ 0.61 0.91 4.5 2.0 無

ポンプ
ＣＰ側

─ ─ 0.38 0.48 4.5 2.0 無

ポンプ
反ＣＰ側

─ ─ 0.36 0.49 4.5 2.0 無

地震前測定実績なし

正常
(地震後及び至近の振動
値の変化は通常見られる
変化の程度である）

地震前測定実績なし

ほう酸水注入系ポンプ(Ｂ) C41-C001Ｂ 往復動式ポンプ クラス１ Ａ 停止中 H19.10.26

正常
(地震後及び至近の振動
値の変化は通常見られる
変化の程度である）

回転
周波数

特異
周波数

評価

ほう酸水注入系ポンプ(Ａ) C41-C001Ａ 往復動式ポンプ クラス１ Ａ 停止中 H19.10.22

備考

地震後

測定日

安全重要度 耐震重要度

地震後至近（H20.10.10まで）

測定日

速度

(mm/s)

H20.6.10

H20.6.11

６号機　振動診断結果一覧表（往復動式ポンプ）

地震時
の運転
状況

地震前

測定日

機器名称 部位機器番号 機種
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４）ポンプ駆動用タービン 
 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 
      点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を

表－１に示す。 
 
（２） 点検結果及び評価 

【基本点検】 
① 目視点検 

原子炉隔離時冷却系ポンプ背圧式蒸気タービン及び原子炉給水ポンプ

駆動用蒸気タービンについて，地震により損傷が発生すると想定される

タービンケーシング，接続配管及び主蒸気止め弁及び蒸気加減弁の弁箱

に対して，変形，損傷等を確認するため，目視点検を実施したところ異

常は確認されなかった。また，各部について漏洩痕の有無について点検

を行った結果，漏えい痕が無いことを確認した。 
 
② 作動試験 

駆動源が蒸気であり，プラント停止中に作動試験の実施が困難であるた

め，予め計画する追加点検として分解点検を実施した。 
 

【追加点検】 
① 分解点検 

原子炉隔離時冷却系ポンプ背圧式蒸気タービン及び原子炉給水ポンプ

駆動用蒸気タービンについて分解し，軸，ロータ（翼），軸受等の各部に

対し目視点検と非破壊検査を実施した結果，地震の影響による損傷は確

認されなかった。 
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表
－
1
　
駆
動
用
タ
ー
ビ
ン
　
設
備
点
検
結
果
一
覧

今
回

前
回

判
定
基
準

(μ
m
P
-
P
)

今
回

前
回

判
定
基
準

(℃
)

点
検
結
果

点
検
結
果

点
検
結
果

点
検
目
的
点
検
結
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原
子

炉
隔
離
時
冷

却
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原
子
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時
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却
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ン
プ

背
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蒸
気
タ
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異
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3
0
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実
績
か
ら
の
仕
様
)
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２
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ー
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異
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し
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が
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気
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め
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検
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異
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な
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2
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1
8
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1
)

1
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0

（
メ
ー
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仕

様
）
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5
0
.3

(H
1
8
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1
)
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５
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異
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良
駆
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源
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の
た
め
予
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検
を
実
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B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
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ー
1
7
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(H
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8
.4
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)

1
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5
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５
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を
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施

補
足

：
振

動
値

は
定

格
負

荷
運

転
で
の

値
温

度
値

は
各

部
温

度
が

ほ
ぼ

安
定

し
た
状

態
で
の

分
解
点
検

追
加
点
検

設
備
点
検

 
 

漏
え
い
確

認
振
動
値
(μ

m
P
-
P
)

温
度
(℃

)

所
見

基
本
点
検

判
定
結
果

目
視

点
検

作
動
試
験

振
動
確
認

温
度
確
認

点
検
結
果

異
音
確
認

異
臭
確
認

N
3
8
-
C
0
0
1

耐
震

重
要

度
種

類
安

全
重

要
度

機
器
番
号

原
子
炉
給
水
ポ
ン
プ
駆
動
用
蒸

気
タ
ー
ビ
ン

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備

復
水

給
水
系

機
器
名
称

設
備

区
分

（
１
）

設
備

区
分

（
２
）

○
：
予
め
計
画
す
る
追
加
点
検

△
：
地
震
応
答
解
析
で
評
価
基
準
を
満
足
し
な
い
た
め
実
施
す
る
追
加
点
検

□
：
基
本
点
検
結
果
異
常
が
あ
り
実
施
す
る
追
加
点
検
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５）電動機 

 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を

表－１に示す。 

 

（２） 点検結果及び評価 
   【基本点検】 

①目視点検 
地震の荷重を受け損傷の可能性が高いと想定される軸受，軸継手につ

いて点検を実施し，損傷がないことを確認した。合わせて，本体フレー

ム材についても点検を実施し異常のないことを確認した。 
  なお，原子炉冷却材再循環ポンプＭＧセット（Ａ）について，永久磁

石発電機出力ケーブル用フレキシブルチューブの被覆に亀裂を発見した

が，これは，本格点検時の養生が繰り返される部分で，経年劣化により

生じた事象であり，地震により発生したものではない。 
原子炉冷却材再循環ポンプＭＧセット（Ｂ）について，電動機反フラ

イホイール側軸受の排油サポートに軽微な変形を確認した。サポート取

付部、配管および他の同様のサポートに変形等の異常は確認されないこ

とから、メンテナンス上の締め過ぎによる変形と推定され，地震の影響

によるものでは無いと判断した。 
  また，補助ボイラの給水ポンプ電動機下部に油溜まりを確認した。目

視点検の結果、油の漏洩跡がないこと、また作動試験を実施した結果、

異常は確認されなかったことから、電動機の地震による影響は無いと判

断した。 
 
②作動試験 
 作動試験として性能を確認する項目は，主にポンプを駆動するための

回転機能・駆動性能があり，これらの機能に異常のないことを確認する

ために，作動試験として振動確認，温度確認及び電流確認を実施した。

また，あわせて異音，異臭，及び潤滑油・冷却水等の漏えいについても

確認した。 
なお，作動試験前に固定子の絶縁抵抗測定を実施し，異常の無いこと

を確認した。 
 

・振動確認 
振動確認の振動値については，電動機の運転がほぼ安定した状態で採

取した。現在までに確認しているいずれの電動機も許容される振動値を
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十分下回っており，また，地震発生以前に採取した５回分程度の振動値

と比較しても顕著な振動上昇は確認されていない。 
また，回転機器の状態監視を目的として実施している振動診断におい

て，地震前後及び至近の振動の傾向に大きな変化は見られず，振動速度

値・振動周波数に地震の影響と考えられる回転体のアンバランスや接触

等の異常兆候は確認されていない。（添付資料参照）。 
・温度確認 

主に軸受部について温度確認を実施し，一定の間隔で温度を採取する

ことにより上昇傾向を確認し，温度がほぼ安定した状態での採取温度の

うち最大値を許容される温度と比較した。この結果，現在まで確認して

いるいずれの電動機も許容される温度を下回っており，また，地震発生

以前に採取した５回分程度の記録と比較しても顕著な変化は確認され

ていない。 
・電流確認 

電流値についても電動機の運転がほぼ安定した状態で測定した。現在

まで確認しているいずれの電動機も定格電流以下であり，地震発生以前

に採取した５回分程度の電流値と比較しても顕著な上昇は確認されてい

ない。 
    ・異音，異臭 
      主に軸受部近傍，本体フレーム部について聴診棒を用いた聴音確認，

ならびに異臭確認を実施し，異常は確認されていない。 
    ・漏えい確認 

電動機停止または運転状態にて電動機軸受部，潤滑油配管，冷却水配

管等の付属機器について漏えい確認を実施した結果，漏えいの無いこと

を確認した。 
 

原子炉冷却材再循環ポンプＭＧセット（Ａ），（Ｂ），ＦＭＣＲＤ電動機，原

子炉冷却材再循環ポンプ（Ａ），（Ｂ），（Ｃ），（Ｄ），（Ｅ），（Ｆ），（Ｇ），（Ｈ），

（Ｊ），（Ｋ）電動機，高圧復水ポンプ（Ａ），（Ｂ），（Ｃ）電動機，電動機駆

動原子炉給水ポンプ（Ａ），（Ｂ）電動機，高圧ドレンポンプ（Ａ），（Ｂ），（Ｃ）

電動機，低圧ドレンポンプ（Ａ），（Ｂ），（Ｃ）電動機，排ガスブロア電動機

については，引き続き作動試験を進める予定である。 
 
   【追加点検】 

①分解点検 
原子炉建屋における縦型すべり軸受電動機のうち，地震における影響

が比較的大きいと考えられる高圧炉心注水系，原子炉冷却材再循環ポンプ

電動機を予め計画する追加点検設備として選定した。また，タービン建屋

-19-



においては，横型すべり軸受電動機のうち高圧復水ポンプ電動機，廃棄物

処理建屋においては，横型すべり軸受電動機の原子炉冷却材再循環ポンプ

ＭＧセット電動機を予め計画する追加点検設備として選定した。分解点検

を行い，固定子，回転子，軸，軸受等の各部について目視点検及び軸受に

ついては非破壊検査（浸透探傷検査）を実施した。 
また，回転部の軸ずれによる軸継手の損傷を懸念し，軸継手部につい

て分解前に軸ずれ測定を実施した。 
合わせて回転子についても引き抜き状態で，固定子との接触による損

傷がないことを目視にて確認した。 
その結果，原子炉冷却材再循環ポンプＭＧセットの電動機分解点検で

次の事象が確認されたが，その他の電動機に異常は確認されなかった。 
 

     ・ 原子炉冷却材再循環ポンプＭＧセット（Ａ）において，発電機用軸

受のオイルリングにねじれ量の許容値逸脱が確認された。 
       このねじれは通常運転にて，オイルリングがカバーに触れ磨耗した

もので，これまでにも経験しているものであり，地震により発生した

ものではない。当該オイルリング交換にて復旧した。 
     ・ 原子炉冷却材再循環ポンプＭＧセット（Ａ）電動機のローターバー

に緩みが確認された。 
       本事象は経年劣化によるもので始動停止に伴う熱膨張収縮の繰り返

しで発生すること，これまでにも同様の事象を経験していることから，

地震により発生したものではない。 
これまでの保全で実施している対策と同様にかしめ補修を実施した。 

 
（３） 添付資料 
・６号機 振動診断結果一覧表（電動機） 
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温
度

確
認

耐
震

重
要

度

設
備

点
検

判
定

結
果

基
本

点
検

電
流

確
認

今
回

今
回

異
音

確
認

異
臭

確
認

漏
え

い
確

認

追
加

点
検

分
解

点
検

点
検

目
的

点
検

結
果

廃
棄

設
備

液
体

廃
棄

物
処

理
系

原
子

炉
建

屋
低

電
導

度
廃

液
サ

ン
プ

(B
)ポ

ン
プ

(D
)

D
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｂ

異
常

な
し

5
0
0

(H
2
0
.5

.1
4
)

5
(実

績
か

ら
の

仕
様

)
1
0
0
0

(H
1
3
.9

.1
7
)

7
(H

2
0
.5

.1
5
)

5
0

(実
績

か
ら

の
仕

様
)

6
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1
3
.9

.1
7
)

3
1

(H
2
0
.5

.1
5
)

7
0
℃

以
下

ま
た

は
室

温
+
4
0
℃

以
下

3
6
.5

(H
1
3
.9

.1
7
)

4
.9
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2
0
.5

.1
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)

9
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流

)
4
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1
3
.9

.1
7
)

異
常
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し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル
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電

導
度

廃
液

サ
ン

プ
ポ
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K
1
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-
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1
0
1

A
ノ
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ク

ラ
ス

Ｂ

異
常
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1
0
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2
0
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)
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績
か
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1
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.6
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B
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.6

.2
0
)

5
(実

績
か

ら
の

仕
様

)
1
0
0
0

(H
1
8
.2

.1
3
)

1
3
.9

(H
2
0
.6

.2
0
)

5
0

(実
績

か
ら

の
仕

様
)

6
.3

(H
1
8
.2

.1
3
)

2
7
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し
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ら
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3
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)
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ら

の
仕
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3
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1
)
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.1
1
)

7
0
℃

以
下

ま
た

は
室

温
+
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0
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3
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)

5
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0
.6

.1
1
)

9
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格
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5
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1
3
.8

.3
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)

異
常
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し

異
常

な
し

異
常
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－
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子

炉
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屋
高
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導
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廃
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)ポ

ン
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)

F
ノ
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ク

ラ
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Ｂ

異
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0
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.5

.2
9
)
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績
か

ら
の
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)
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0
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0
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9
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)
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.3
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)
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の
仕
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)
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)
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2
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)

4
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)
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4
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)
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し
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常
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し
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し
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－
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子
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高
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サ
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プ
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プ
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)
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ン
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ラ
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Ｂ
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し
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)

5
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)
1
0
0
0

(H
1
1
.2

.1
9
)

6
(H

2
0
.6
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)
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か
ら

の
仕

様
)
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)
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.6

.6
)

7
0
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1
1
.2

.1
9
)

4
.9
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0
.6
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)

9
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(定
格

電
流
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5
.1
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1
1
.2

.1
9
)

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

原
子

炉
建

屋
高

電
導

度
廃

液
サ

ン
プ
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)ポ

ン
プ

(H
)

H
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｂ

異
常

な
し
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0
0

(H
2
0
.5
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)

5
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績
か

ら
の

仕
様

)
1
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)

7
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)
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(H
1
2
.4
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)
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.1
5
)
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0
℃
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ま
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温
+
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℃
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3
7

(H
1
2
.4

.1
9
)

5
(H

2
0
.5

.1
5
)

9
.4

(定
格

電
流

)
5

(H
1
2
.4

.1
9
)

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

原
子

炉
建

屋
高

電
導

度
廃

液
サ

ン
プ

(D
)ポ

ン
プ

(I
)

I
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｂ

異
常

な
し

3
0
0
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2
0
.5
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)
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績
か

ら
の

仕
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)
1
0
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.3
1
)
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2
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.1
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)

5
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績

か
ら

の
仕

様
)

5
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3
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1
)

3
1

(H
2
0
.5

.1
6
)

7
0
℃
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下

ま
た

は
室

温
+
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℃
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下

3
7

(H
1
3
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.3
1
)

5
.3

(H
2
0
.5

.1
6
)

9
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(定
格

電
流

)
5
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(H
1
3
.7

.3
1
)

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

原
子

炉
建

屋
高

電
導

度
廃

液
サ

ン
プ

(E
)ポ

ン
プ

(J
)

J
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｂ

異
常

な
し

3
0
0
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2
0
.6

.1
2
)

5
(実

績
か

ら
の

仕
様

)
1
0
0
0

(H
1
1
.2
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5
)

7
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2
0
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.1
3
)

5
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か
ら

の
仕

様
)

7
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1
1
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.2
5
)
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)

7
0
℃
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)
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)

9
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)
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1
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)

異
常

な
し

異
常
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し

異
常

な
し
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－
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炉
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備
A
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ス
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Ｂ

異
常

な
し
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0
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2
0
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.2
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)
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0
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績

か
ら

の
仕

様
)

2
0
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1
8
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.1
6
)

未
5
0
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績

か
ら

の
仕
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)

７
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1
8
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)

未
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℃
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)

未
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1
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未
未

未
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℃
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添付資料

速度 速度

(mm/s) (mm/s)

測定値 測定値 測定値 管理値 （Hz） （Hz）

 電動機
反駆動側

0.79 0.38 0.39 7.1 24.6 無

電動機
駆動側

1.22 0.41 0.62 7.1 24.6 無

 電動機
反駆動側

1.19 1.15 1.31 7.1 24.6 無

電動機
駆動側

0.70 0.62 0.51 7.1 24.6 無

 電動機
反駆動側

─ ─ 0.31 0.30 4.5 24.3 無

電動機
駆動側

─ ─ 0.26 0.25 4.5 24.3 無

 電動機
反駆動側

─ ─ 0.36 0.37 4.5 24.3 無

電動機
駆動側

─ ─ 0.28 0.31 4.5 24.3 無

 電動機
/反駆動側

0.51 ─ ─ 7.1 16.5 ─

 電動機
/駆動側

0.30 ─ ─ 7.1 16.5 ─

 発電機
/電動機側

0.52 ─ ─ 7.1 16.5 ─

 発電機
/励磁機側

0.33 ─ ─ 7.1 16.5 ─

 励磁機
/固定子

0.20 ─ ─ 7.1 16.5 ─

 電動機
/反駆動側

0.31 ─ ─ 7.1 16.5 ─

 電動機
/駆動側

0.46 ─ ─ 7.1 16.5 ─

 発電機
/電動機側

0.43 ─ ─ 7.1 16.5 ─

 発電機
/励磁機側

0.25 ─ ─ 7.1 16.5 ─

 励磁機
/固定子

0.28 ─ ─ 7.1 16.5 ─

 電動機
反駆動側

0.70 0.67 0.70 11.0 24.7 無

電動機
駆動側

0.45 0.42 0.41 11.0 24.7 無

 電動機
反駆動側

1.67 1.84 1.82 11.0 24.7 無

電動機
駆動側

0.79 0.84 0.78 11.0 24.7 無

 電動機
反駆動側

1.33 1.26 1.04 11.0 24.7 無

電動機
駆動側

0.72 0.66 0.73 11.0 24.7 無

 電動機
反駆動側

1.07 1.00 1.03 11.0 24.7 無

電動機
駆動側

0.50 0.52 0.61 11.0 24.7 無

 電動機
反駆動側

─ ─ 1.40 1.28 11.0 24.7 無

電動機
駆動側

─ ─ 0.64 0.75 11.0 24.7 無

 電動機
反駆動側

1.00 0.87 0.82 11.0 24.7 無

電動機
駆動側

0.52 0.40 0.54 11.0 24.7 無

 電動機
反駆動側

─ ─ 0.70 0.74 11.0 24.7 無

電動機
駆動側

─ ─ 0.53 0.56 11.0 24.7 無

 電動機
反駆動側

0.43 0.63 0.46 7.1 24.7 無

電動機
駆動側

0.77 1.24 0.83 7.1 24.7 無

 電動機
反駆動側

0.83 1.11 0.93 7.1 24.7 無

電動機
駆動側

0.67 0.74 0.57 7.1 24.7 無

 電動機
反駆動側

1.37 0.70 0.57 4.5 24.5 無

電動機
駆動側

0.87 0.55 0.53 4.5 24.5 無

 電動機
反駆動側

0.65 0.67 0.72 7.1 24.7 無

電動機
駆動側

0.89 0.87 0.91 7.1 24.7 無

 電動機
反駆動側

0.81 0.76 1.62 7.1 24.7 無

電動機
駆動側

0.81 0.88 1.15 7.1 24.7 無

 電動機
反駆動側

1.08 0.93 0.76 4.5 24.5 無

電動機
駆動側

1.03 1.70 0.62 4.5 24.5 無

 電動機
反駆動側

0.86 0.59 0.67 7.1 12.3 無

電動機
駆動側

0.35 0.32 0.29 7.1 12.3 無

 電動機
反駆動側

0.86 0.53 0.64 7.1 12.3 無

電動機
駆動側

0.27 0.27 0.30 7.1 12.3 無

 電動機
反駆動側

1.18 1.12 0.99 7.1 12.3 無

電動機
駆動側

0.44 0.46 0.40 7.1 12.3 無

 電動機
反駆動側

0.78 1.15 2.70 7.1 12.3 無

電動機
駆動側

0.57 0.35 0.41 7.1 12.3 無

 電動機
反駆動側

0.91 1.19 0.72 7.1 12.3 無

電動機
駆動側

0.28 0.30 0.30 7.1 12.3 無

 電動機
反駆動側

0.45 0.72 0.63 7.1 12.3 無

電動機
駆動側

0.24 0.33 0.31 7.1 12.3 無

 電動機
反駆動側

0.86 ─ ─ 7.1 24.8 ─

電動機
駆動側

1.64 ─ ─ 7.1 24.8 ─

 電動機
反駆動側

─ ─ ─ 7.1 24.8 ─

電動機
駆動側

─ ─ ─ 7.1 24.8 ─

 電動機
反駆動側

0.76 ─ ─ 7.1 24.8 ─

電動機
駆動側

0.70 ─ ─ 7.1 24.8 ─

─

―

H20.6.30

H20.6.19

H20.7.1

―

H20.7.22

H20.9.18

H20.9.18

H20.8.5

H20.8.22

H20.8.22

H20.9.18

H20.9.18

H20.8.25

H20.9.8

H20.9.8

H20.8.22

─

─

H20.9.3

H20.9.9

H20.10.1

H20.8.21

H20.6.11

H20.6.10

６号機　振動診断結果一覧表（電動機）

地震時
の運転
状況

地震前

測定日

機器名称 部位機器番号 備考

地震後

測定日

機種 安全重要度 耐震重要度

地震後至近（H20.10.10まで）

測定日

速度

(mm/s)

回転
周波数

特異
周波数

評価

制御棒駆動水ポンプ（Ａ） C12-C001Ａ 電動機 クラス３ Ｃ H19.5.9 停止中 H19.9.25

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

制御棒駆動水ポンプ（Ｂ） C12-C001Ｂ 電動機 クラス３ Ｃ H19.7.10 停止中 H19.9.26

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

ほう酸水注入系ポンプ(Ａ) C41-C001Ａ 電動機 クラス１ Ａ 停止中 H19.10.22

正常
(地震後及び至近の振動値の
変化は通常見られる変化の
程度である）

地震前測定実績なし

ほう酸水注入系ポンプ(Ｂ) C41-C001Ｂ 電動機 クラス１ Ａ 停止中 H19.10.26

正常
(地震後及び至近の振動値の
変化は通常見られる変化の
程度である）

地震前測定実績なし

原子炉冷却材再循環ポンプMGセット（Ａ） C81-C001,2Ａ 電動機 クラス３ Ｃ H19.5.9 停止中 ─ ─ 地震後測定実績なし

原子炉冷却材再循環ポンプMGセット（Ｂ） C81-C001,2Ｂ 電動機 クラス３ Ｃ H19.5.9 停止中 ─ ─ 地震後測定実績なし

残留熱除去系ポンプ（Ａ） E11-C001Ａ 電動機 クラス１ Ａｓ H19.4.19 停止中 H19.8.29

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

残留熱除去系ポンプ（Ｂ） E11-C001Ｂ 電動機 クラス１ Ａｓ H19.3.26 運転中 H19.8.28

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

残留熱除去系ポンプ（Ｃ） E11-C001Ｃ 電動機 クラス１ Ａｓ H19.5.10 停止中 H19.8.29

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

高圧炉心注水系ポンプ（Ｂ） E22-C001Ｂ 電動機 クラス１ Ａｓ H19.3.16 停止中 H19.11.7

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

高定格流量運転

高圧炉心注水系ポンプ（Ｂ） E22-C001Ｂ 電動機 クラス１ Ａｓ 停止中 H19.11.7

正常
(地震後及び至近の振動値の
変化は通常見られる変化の
程度である）

低定格流量運転
地震前測定実績なし

高圧炉心注水系ポンプ（Ｃ） E22-C001Ｃ 電動機 クラス１

正常
(地震後及び至近の振動値の
変化は通常見られる変化の
程度である）

Ａｓ H19.3.13 停止中 H19.11.1 H20.10.2

H20.10.2

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

高定格流量運転

高圧炉心注水系ポンプ（Ｃ） E22-C001Ｃ 電動機 クラス１ Ａｓ 停止中 H19.11.1

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

低定格流量運転
地震前測定実績なし

原子炉補機冷却水ポンプ（Ａ） P21-C001Ａ 電動機 クラス１ Ａｓ H19.5.15 停止中 H19.8.29

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却水ポンプ（Ｂ） P21-C001Ｂ 電動機 クラス１ Ａｓ H19.7.5 運転中 H19.8.28

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却水ポンプ（Ｃ） P21-C001Ｃ 電動機 クラス１ Ａｓ H19.6.6 停止中 H19.8.29

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却水ポンプ（Ｄ） P21-C001Ｄ 電動機 クラス１ Ａｓ H19.6.6 運転中 H19.8.28

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却水ポンプ（Ｅ） P21-C001Ｅ 電動機 クラス１ Ａｓ H19.7.5 運転中 H19.8.28

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却水ポンプ（Ｆ） P21-C001Ｆ 電動機 クラス１ Ａｓ H19.6.6 運転中 H19.8.28

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却海水ポンプ（Ａ） P41-C001Ａ 電動機 クラス１ Ａｓ H19.5.15 停止中 H19.8.29

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却海水ポンプ（Ｂ） P41-C001Ｂ 電動機 クラス１ Ａｓ H19.7.5 運転中 H19.8.28

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却海水ポンプ（Ｃ） P41-C001Ｃ 電動機 クラス１ Ａｓ H19.5.15 停止中 H19.8.29

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却海水ポンプ（Ｄ） P41-C001Ｄ 電動機 クラス１ Ａｓ H19.6.6 運転中 H19.8.28

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉補機冷却海水ポンプ（Ｅ） P41-C001Ｅ 電動機 クラス１ Ａｓ H19.7.5 運転中 H19.8.28

─

原子炉補機冷却海水ポンプ（Ｆ） P41-C001Ｆ 電動機 クラス１ Ａｓ H19.6.6 運転中 H19.8.28

─

高圧復水ポンプ（Ａ） N21-C002Ａ 電動機 クラス３ Ｂ H19.4.11 運転中 ―

─

地震後測定実績なし

高圧復水ポンプ（Ｂ） N21-C002Ｂ 電動機 クラス３ Ｂ ─ 運転中 ─
地震前至近測定実績なし
地震後測定実績なし

高圧復水ポンプ（Ｃ） N21-C002Ｃ 電動機 クラス３ Ｂ H19.4.11 停止中 ― 地震後測定実績なし
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添付資料

速度 速度

(mm/s) (mm/s)

測定値 測定値 測定値 管理値 （Hz） （Hz）

６号機　振動診断結果一覧表（電動機）

地震時
の運転
状況

地震前

測定日

機器名称 部位機器番号 備考

地震後

測定日

機種 安全重要度 耐震重要度

地震後至近（H20.10.10まで）

測定日

速度

(mm/s)

回転
周波数

特異
周波数

評価

 電動機
反駆動側

0.44 ─ ─ 7.1 24.7 ─

電動機
駆動側

0.64 ─ ─ 7.1 24.7 ─

 電動機
反駆動側

─ ─ ─ 7.1 24.7 ─

電動機
駆動側

─ ─ ─ 7.1 24.7 ─

 電動機
反駆動側

0.93 ─ ─ 7.1 24.7 ─

電動機
駆動側

0.45 ─ ─ 7.1 24.7 ─

 電動機
反駆動側

0.59 ─ ─ 7.1 24.5 ─

電動機
駆動側

0.90 ─ ─ 7.1 24.5 ─

 電動機
反駆動側

0.50 ─ ─ 7.1 24.5 ─

電動機
駆動側

0.49 ─ ─ 7.1 24.5 ─

 電動機
反駆動側

─ ─ ─ 7.1 24.5 ─

電動機
駆動側

─ ─ ─ 7.1 24.5 ─

 電動機
反駆動側

2.69 2.32 2.92 4.5 48.7 無

電動機
駆動側

2.62 2.71 2.66 4.5 48.7 無

 電動機
反駆動側

2.07 2.19 2.55 4.5 48.7 無

電動機
駆動側

1.91 2.48 3.47 4.5 48.7 無

 電動機
反駆動側

2.64 2.41 1.86 4.5 48.7 無

電動機
駆動側

2.18 1.99 1.80 4.5 48.7 無

 電動機
反駆動側

0.45 0.65 0.75 4.5 49.0 無

電動機
駆動側

0.42 0.62 0.96 4.5 49.0 無

 電動機
反駆動側

0.31 0.67 0.47 4.5 49.0 無

電動機
駆動側

0.34 0.61 0.42 4.5 49.0 無

H20.9.17

H20.9.17

H20.7.9

H20.8.21

H20.8.21

―

―

―

―

―

─

─

─

高圧ドレンポンプ（Ａ） N22-C001Ａ 電動機 クラス３ Ｂ H19.4.11 停止中 ―

─

地震後測定実績なし

高圧ドレンポンプ（Ｂ） N22-C001Ｂ 電動機 クラス３ Ｂ ─ 停止中 ─

─

地震前至近測定実績なし
地震後測定実績なし

高圧ドレンポンプ（Ｃ） N22-C001Ｃ 電動機 クラス３ Ｂ H19.4.11 運転中 ―

─

地震後測定実績なし

低圧ドレンポンプ（Ａ） N22-C002Ａ 電動機 クラス３ Ｂ H19.4.11 停止中 ―

─

地震後測定実績なし

低圧ドレンポンプ（Ｂ） N22-C002Ｂ 電動機 クラス３ Ｂ H19.4.11 停止中 ―

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

地震後測定実績なし

低圧ドレンポンプ（Ｃ） N22-C002Ｃ 電動機 クラス３ Ｂ ─ 停止中 ―

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

地震前至近測定実績なし
地震後測定実績なし

復水移送ポンプ（Ａ） P13-C001Ａ 電動機 クラス３ Ｂ H19.7.10 運転中 H20.1.22

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

復水移送ポンプ（Ｂ） P13-C001Ｂ 電動機 クラス３ Ｂ H19.5.15 停止中 H19.9.14

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

復水移送ポンプ（Ｃ） P13-C001Ｃ 電動機 クラス３ Ｂ H19.7.10 運転中 H19.12.17

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

燃料プール冷却浄化系ポンプ（Ａ） G41-C001Ａ 電動機 クラス３ Ｂ H19.5.9 停止中 H19.9.27

燃料プール冷却浄化系ポンプ（Ｂ） G41-C001Ｂ 電動機 クラス３ Ｂ H19.6.22 運転中 H19.9.18
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６）ファン 
 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 

     点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を

表－１に示す。 
 
（２） 点検結果及び評価 

【基本点検】 

①目視点検 

地震の荷重を受け損傷の可能性が高いと想定されるケーシング，取付ボル

ト，軸受，軸継手について点検を実施し，損傷がないことを確認した。 

 

②作動試験 

作動試験として性能を確認する項目は，主に回転機能及び気密性能があり，

これらの機能のうちファン回転に異常のないこと確認するために，振動確認

及び温度確認を実施した。また，あわせて異音，異臭についても確認をした。 

気密性能の確認として作動試験中にファンケーシング，軸封部，フレキシ

ブルダクト継手部等について漏えい確認を実施した。 

なお，気体廃棄物処理系排ガスブロワについては復水器インリーク試験時

に確認を行う予定である。 

 

・振動確認 

振動確認の振動値については，ファンの運転がほぼ安定した状態で採

取した。いずれのファンも許容される振動値を十分下回っており，また，

地震発生以前に採取した５回分程度の振動値と比較しても顕著な振動上

昇は確認されていない。 

また，回転機器の状態監視を目的として実施している振動診断において，

地震前後及び至近の振動の傾向に大きな変化は見られず，振動速度値・振

動周波数に地震の影響と考えられる回転体のアンバランスや接触等の異

常兆候は確認されていない（添付資料参照）。 

・温度確認 

主に軸受部について温度確認を実施し，一定の間隔で温度を採取する

ことにより上昇傾向を確認し，温度がほぼ安定した状態での採取温度を

許容される温度と比較した。この結果，いずれのファンも許容される温

度を下回っており，また，地震発生以前に採取した５回分程度の記録と

比較しても顕著な変化は確認されていない。 

    ・電流確認・絶縁抵抗 

電流確認の電流値については，電動機の運転がほぼ安定した状態で採取

-29-



した。いずれの電動機も定格電流値以下であり，また，地震発生以前に採

取した電流値と比較しても顕著な上昇は確認されていない。なお，作動試

験前に絶縁抵抗測定を実施し，異常のないことを確認した。 

       

    ・異音・異臭 

      主に軸受部近傍について聴診棒を用いた聴音・異臭確認を実施し，異常

は確認されていない。 

・漏えい確認 

 ファン運転状態にて，ケーシング，軸封部，ベローズジョイント部等

について漏えい確認を実施した結果，漏えいの無いことを確認した。 

 

【追加点検】 

①分解点検 

原子炉建屋におけるファンのうち，地震による影響が比較的大きいと考

えられる非常用ガス処理系排風機を予め計画する追加点検設備として選

定した。また，タービン建屋においては，原子炉区域・タ-ビン区域送風

機を，コントロール建屋においては中央制御室換気空調系送風機を，廃棄

物処理建屋においては廃棄物処理建屋送風機（Ａ）を予め計画する追加点

検設備として選定した。これらについて分解点検を行い，インペラ，シャ

フト，軸受，軸継手，ケーシング等の各部に対し目視点検と非破壊検査（浸

透探傷検査）を実施した。 

その結果，地震の影響と考えられるような接触痕・傷は確認されなかっ

た。 

 

また，地震による，軸心のずれを懸念し，軸継手部について分解前に軸

心ずれ測定を実施した結果，前回分解点検時の分解前データと比較しても

顕著な変動はなく，異常のないことを確認した。 

 
 

 （３） 添付資料 

  ・６号機 振動診断結果一覧表（ファン） 
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Ｃ

異
常
な
し

1
0
.3

(H
2
0
.4
.1
1
)

1
0
0
以
下

(メ
ー
カ
ー
仕

様
)

9
.7

(H
2
0
.4
.1
1
)

5
0
以
下

(メ
ー
カ
ー
仕

様
)

1
8
.3

(H
1
9
.2
.1
3
)

1
0
0
以
下

(メ
ー
カ
ー
仕

様
)

1
8
.7

(H
1
9
.2
.1
3
)

5
0
以
下

(メ
ー
カ
ー
仕

様
)

3
5
.0

(H
2
0
.4
.1
1
)

6
2
.0

（
周
囲
温
度

+
4
0
以
下
）

4
4
.0

(H
2
0
.4
.1
1
)

7
7
.0

（
周
囲
温
度

+
5
5
以
下
）

4
7
.0

(H
1
9
.2
.1
3
)

7
5
.0

（
周
囲
温
度

＋
4
0
以
下
）

5
9
.0

(H
1
9
.2
.1
3
)

9
0
.0

（
周
囲
温
度

＋
5
5
以
下
）

4
4
.0

(H
2
0
.4
.1
1
)

5
8
.1

4
4
.4

(H
1
9
.2
.1
3
)

5
8
.1

2
0
0
0

(H
1
9
.1
2
.5
)

1
0
0
0

(H
1
9
.2
.7
)

5
（
実
績
か
ら

の
仕
様
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

B
ク
ラ
ス
３

Ｃ

異
常
な
し

7
.6

(H
2
0
.5
.8
)

1
0
0
以
下

(メ
ー
カ
ー
仕

様
)

9
.4

(H
2
0
.5
.8
)

5
0
以
下

(メ
ー
カ
ー
仕

様
)

1
0
.2

(H
1
9
.3
.8
)

1
0
0
以
下

(メ
ー
カ
ー
仕

様
)

1
1
.6

(H
1
9
.3
.8
)

5
0
以
下

(メ
ー
カ
ー
仕

様
)

3
8
.0

(H
2
0
.5
.8
)

6
6
.5

（
周
囲
温
度

+
4
0
以
下
）

4
1
.5

(H
2
0
.5
.8
)

8
1
.5

（
周
囲
温
度

+
5
5
以
下
）

4
1
.5

(H
1
9
.3
.8
)

6
9
.5

（
周
囲
温
度

＋
4
0
以
下
）

4
2
.0

(H
1
9
.3
.8
)

8
4
.5

（
周
囲
温
度

＋
5
5
以
下
）

4
0
.0

(H
2
0
.5
.8
)

5
8
.1

4
3
.6

(H
1
9
.3
.8
)

5
8
.1

2
0
0
0

(H
1
9
.1
0
.1
5
)

2
0
0
0

(H
1
7
.4
.1
9
)

5
（
実
績
か
ら

の
仕
様
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

C
ク
ラ
ス
３

Ｃ

異
常
な
し

1
2
.3

(H
2
0
.5
.2
6
)

1
0
0
以
下

(メ
ー
カ
ー
仕

様
)

1
3
.2

(H
2
0
.5
.2
6
)

5
0
以
下

(メ
ー
カ
ー
仕

様
)

1
5
.0

(H
1
9
.3
.1
)

1
0
0
以
下

(メ
ー
カ
ー
仕

様
)

1
4
.9

(H
1
9
.3
.1
)

5
0
以
下

(メ
ー
カ
ー
仕

様
)

4
0
.0

(H
2
0
.5
.2
6
)

6
8
.0

（
周
囲
温
度

+
4
0
以
下
）

5
2
.0

(H
2
0
.5
.2
6
)

8
3
.0

（
周
囲
温
度

+
5
5
以
下
）

4
0
.5

(H
1
9
.3
.1
)

6
8
.5

（
周
囲
温
度

＋
4
0
以
下
）

5
0
.5

(H
1
9
.3
.1
)

8
3
.5

（
周
囲
温
度

＋
5
5
以
下
）

4
4
.0

(H
2
0
.5
.2
6
)

5
8
.1

4
5
.6

(H
1
9
.3
.1
)

5
8
.1

2
0
0
0

(H
2
0
.5
.2
2
)

2
0
0
0

(H
1
9
.2
.2
7
)

5
（
実
績
か
ら

の
仕
様
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

D
ク
ラ
ス
３

Ｃ

異
常
な
し

6
.8

(H
2
0
.7
.4
)

1
0
0
以
下

(メ
ー
カ
ー
仕

様
)

7
.0

(H
2
0
.7
.4
)

5
0
以
下

(メ
ー
カ
ー
仕

様
)

1
0
.0

(H
1
9
.3
.1
6
)

1
0
0
以
下

(メ
ー
カ
ー
仕

様
)

1
0
.5

(H
1
9
.3
.1
6
)

5
0
以
下

(メ
ー
カ
ー
仕

様
)

4
2
.0

(H
2
0
.7
.4
)

6
7
.0

（
周
囲
温
度

+
4
0
以
下
）

4
1
.0

(H
2
0
.7
.4
)

8
2
.4

（
周
囲
温
度

+
5
5
以
下
）

4
1
.0

(H
1
9
.3
.1
6
)

7
0
.0

（
周
囲
温
度

＋
4
0
以
下
）

4
7
.5

(H
1
9
.3
.1
6
)

8
5
.0

（
周
囲
温
度

＋
5
5
以
下
）

4
5
.2

(H
2
0
.7
.4
)

5
8
.1

4
3
.6

(H
1
9
.3
.1
6
)

5
8
.1

2
0
0
0

(H
1
9
.1
0
.2
2
)

2
0
0
0

(H
1
7
.5
.1
9
)

5
（
実
績
か
ら

の
仕
様
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

A
ク
ラ
ス
３

Ｃ

異
常
な
し

1
0
.5

(H
2
0
.7
.9
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

1
2
.9

(H
2
0
.7
.9
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

9
.0

(H
1
9
.3
.9
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

7
.0

(H
1
9
.3
.9
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

3
5
.5

(H
2
0
.7
.9
)

8
0
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

3
4
.5

(H
2
0
.7
.9
)

8
0
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

3
4
.0

(H
1
9
.3
.9
)

8
0
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

3
7
.0

(H
1
9
.3
.9
)

8
0
.0

（
周

囲
温
度
+
4
0
）

1
2
1
.5

(H
2
0
.7
.9
)

1
7
5

1
2
8
.0

(H
1
9
.3
.9
)

1
7
5

1
0
0
0

(H
2
0
.7
.9
)

1
0
0
0

(H
1
9
.3
.9
)

5
（
実
績
か
ら

の
仕
様
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

○
異
常
な
し

良

B
ク
ラ
ス
３

Ｃ

異
常
な
し

1
2
.5

(H
2
0
.4
.1
4
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

5
.5

(H
2
0
.4
.1
4
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

3
.0

(H
1
8
.4
.2
8
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

3
.0

(H
1
8
.4
.2
8
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

2
2
.0

(H
2
0
.4
.1
4
)

8
0
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

3
1
.0

(H
2
0
.4
.1
4
)

8
0
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

2
7
.5

(H
1
8
.4
.2
8
)

8
0
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

3
5
.5

(H
1
8
.4
.2
8
)

8
0
.0

（
周

囲
温
度
+
4
0
）

1
1
9
.0

(H
2
0
.4
.1
4
)

1
7
5

1
2
3
.0

(H
1
8
.4
.2
8
)

1
7
5

1
0
0
0

(H
2
0
.4
.1
4
)

1
0
0
0

(H
1
4
.5
.3
1
)

5
（
実
績
か
ら

の
仕
様
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

A
ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

4
.0

(H
2
0
.5
.2
8
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

3
.8

(H
2
0
.5
.2
8
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

4
.0

(H
1
9
.1
.3
0
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

4
.0

(H
1
9
.1
.3
0
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

3
1
.5

(H
2
0
.5
.2
8
)

8
0
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

3
8
.0

(H
2
0
.5
.2
8
)

8
0
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

4
2
.5

(H
1
9
.1
.3
0
)

8
0
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

3
7
.5

(H
1
9
.1
.3
0
)

8
0
.0

（
周

囲
温
度
+
4
0
）

2
6
0
.0

(H
2
0
.5
.2
8
)

3
3
7

2
6
0
.0

(H
1
9
.1
.3
0
)

3
3
7

1
0
0
0

(H
2
0
.5
.2
8
)

1
0
0
0

(H
1
6
.8
.6
)

5
（
実
績
か
ら

の
仕
様
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

B
ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

5
.3

(H
2
0
.5
.2
9
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

3
.2

(H
2
0
.5
.2
9
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

4
.0

(H
1
8
.4
.2
8
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

5
.0

(H
1
8
.4
.2
8
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

3
0
.5

(H
2
0
.5
.2
9
)

8
0
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

3
7
.5

(H
2
0
.5
.2
9
)

8
0
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

3
6
.5

(H
1
8
.4
.2
8
)

8
0
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

4
0
.0

(H
1
8
.4
.2
8
)

8
0
.0

（
周

囲
温
度
+
4
0
）

2
6
3
.0

(H
2
0
.5
.2
9
)

3
3
7

2
5
5
.0

(H
1
8
.4
.2
8
)

3
3
7

1
0
0
0

(H
2
0
.5
.2
9
)

1
0
0
0

(H
1
4
.6
.2
8
)

5
（
実
績
か
ら

の
仕
様
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

分
解
点
検

中
央

制
御
室
再
循
環
送
風
機

T
2
2
-

C
0
0
1

U
4
1
-

C
6
0
1

U
4
1
-

C
6
0
2

前
回
記
録

電
動
機
絶
縁
抵
抗

振
動

確
認

今
回

記
録

異
音
確
認

中
央

制
御

室
換

気
空

調
系

設
備

点
検

耐
震

重
要
度

判
定
結
果

機
器
番
号

安
全
重
要
度

種
類

電
流
確
認

追
加
点
検

異
臭
確
認

漏
え
い
確
認

非
常

用
ガ
ス
処

理
系

温
度

確
認

今
回

記
録

前
回

記
録

前
回

記
録

フ
ァ
ン

モ
ー
タ

所
見

基
本

点
検

目
視

点
検

フ
ァ
ン

フ
ァ
ン

モ
ー
タ

モ
ー
タ

今
回

記
録

フ
ァ
ン

モ
ー
タ

設
備

区
分

（
１
）

設
備

区
分

（
２
）

機
器
名
称

U
4
1
-

C
9
0
2

廃
棄

物
処
理
建
屋
送
風
機

廃
棄

物
処
理
建
屋
排
風
機

U
4
1
-

C
6
0
3

U
4
1
-

C
1
0
1

U
4
1
-

C
1
0
2

U
4
1
-

C
9
0
1

換
気

空
調

系

中
央

制
御
室
送
風
機

中
央

制
御
室
排
風
機

原
子
炉
区
域
・
タ
ー
ビ
ン
区
域
送
風

機 原
子
炉
区
域
・
タ
ー
ビ
ン
区
域
排
風

機

放
射

線
管

理
設

備

放
射

線
管

理
設

備
非

常
用
ガ
ス
処
理
系
排
風
機
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表
-
1
　
フ
ァ
ン
　
設
備
点
検
結
果
一
覧

今
回
記
録

前
回
記
録

判
定
基
準

点
検

結
果

振
動
値

(μ
m
P
-
P
)

判
定

基
準

(μ
m
P
-
P
)

振
動

値
(μ

m
P
-
P
)

判
定

基
準

(μ
m
P
-
P
)

振
動

値
(μ

m
P
-
P
)

判
定

基
準

(μ
m
P
-
P
)

振
動

値
(μ

m
P
-
P
)

判
定

基
準

(μ
m
P
-
P
)

温
度

(℃
)

判
定

基
準

(℃
)

温
度

(℃
)

判
定

基
準

(℃
)

温
度

(℃
)

判
定

基
準

(℃
)

温
度

(℃
)

判
定
基
準

(℃
)

電
流

（
Ａ
）

判
定
基
準

定
格
（
Ａ
）

以
下

電
流

（
Ａ
）

判
定
基
準

定
格
（
Ａ
）

以
下

絶
縁
抵
抗

値
（
Ｍ
Ω
）

絶
縁
抵
抗

値
（
Ｍ
Ω
）

判
定
基
準

（
Ｍ
Ω
）
以

上
点
検
結
果

点
検
結
果

点
検
結
果

点
検

目
的

点
検
結
果

分
解
点
検

前
回
記
録

電
動
機
絶
縁
抵
抗

振
動

確
認

今
回

記
録

異
音
確
認

設
備

点
検

耐
震

重
要
度

判
定
結
果

機
器
番
号

安
全
重
要
度

種
類

電
流
確
認

追
加
点
検

異
臭
確
認

漏
え
い
確
認

温
度

確
認

今
回

記
録

前
回

記
録

前
回

記
録

フ
ァ
ン

モ
ー
タ

所
見

基
本

点
検

目
視

点
検

フ
ァ
ン

フ
ァ
ン

モ
ー
タ

モ
ー
タ

今
回

記
録

フ
ァ
ン

モ
ー
タ

設
備

区
分

（
１
）

設
備

区
分

（
２
）

機
器
名
称

A
ク
ラ
ス
３

Ｃ

異
常
な
し

1
4
.7

(H
2
0
.6
.9
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

9
.5

(H
2
0
.6
.9
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

9
.0

(H
1
9
.2
.2
1
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

1
0
.0

(H
1
9
.2
.2
1
)

3
0

（
実

績
か

ら
の

仕
様

）

2
8
.0

(H
2
0
.6
.1
9
)

8
0
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

4
5
.0

(H
2
0
.6
.9
)

8
0
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

3
8
.0

(H
1
9
.2
.2
1
)

8
0
.0

（
周

囲
温

度
+
4
0
）

4
3
.5

(H
1
9
.2
.2
1
)

8
0
.0

（
周

囲
温
度
+
4
0
）

4
7
.6

(H
2
0
.6
.9
)

6
0

4
9
.4

(H
1
9
.2
.2
1
)

6
0

1
0
0
0

(H
2
0
.6
.9
)

1
0
0
0

(H
1
5
.7
.1
1
)

5
（
実
績
か
ら

の
仕
様
）

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

B
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添付資料

速度 速度

(mm/s) (mm/s)

測定値 測定値 測定値 管理値 （Hz） （Hz）

排風機
ＣＰ側

0.95 0.99 1.08 4.5 48.7 無

排風機
反ＣＰ側

0.95 1.00 1.02 4.5 48.7 無

排風機
ＣＰ側

1.43 1.37 1.38 4.5 48.7 無

排風機
反ＣＰ側

1.56 1.37 1.40 4.5 48.7 無

送風機
ＣＰ側

0.45 0.45 0.66 7.1 12.3 無

送風機
反ＣＰ側

0.60 0.69 0.71 7.1 12.3 無

送風機
ＣＰ側

0.44 0.66 0.48 7.1 12.3 無

送風機
反ＣＰ側

0.64 0.60 0.46 7.1 12.3 無

送風機
ＣＰ側

0.51 0.54 0.45 7.1 12.3 無

送風機
反ＣＰ側

0.48 0.57 0.46 7.1 12.3 無

送風機
ＣＰ側

0.59 0.43 0.42 7.1 12.3 無

送風機
反ＣＰ側

0.46 0.41 0.46 7.1 12.3 無

排風機
ＣＰ側

1.10 1.19 1.10 11.0 16.3 無

排風機
反ＣＰ側

1.22 1.31 1.27 11.0 16.3 無

排風機
ＣＰ側

0.95 0.83 0.91 11.0 16.3 無

排風機
反ＣＰ側

1.02 0.94 0.93 11.0 16.3 無

排風機
ＣＰ側

1.17 1.16 0.97 11.0 16.3 無

排風機
反ＣＰ側

1.25 1.35 1.07 11.0 16.3 無

排風機
ＣＰ側

0.87 0.75 0.77 11.0 16.3 無

排風機
反ＣＰ側

0.81 0.70 1.19 11.0 16.3 無

H20.6.19

H20.9.18

H20.6.19

H20.9.18

H20.9.30

H20.9.30

H20.9.18

H20.9.18

６号機　振動診断結果一覧表（ファン）

地震時
の運転
状況

地震前

測定日

機器名称 部位機器番号 備考

地震後

測定日

機種 安全重要度 耐震重要度

地震後至近（H20.10.10まで）

測定日

速度

(mm/s)

回転
周波数

特異
周波数

評価

非常用ガス処理系排風機（Ａ） T22-C001Ａ ファン クラス１ Ａ H19.7.10 停止中 H19.9.14

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

非常用ガス処理系排風機（Ｂ） T22-C001Ｂ ファン クラス１ Ａ H19.7.10 停止中 H19.9.18

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉区域・タービン区域送風機（Ａ） U41-C101Ａ ファン クラス３ Ｃ H19.6.6 運転中 H19.9.19

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉区域・タービン区域送風機（Ｂ） U41-C101Ｂ ファン クラス３ Ｃ H19.5.8 停止中 H19.10.22

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉区域・タービン区域送風機（Ｃ） U41-C101Ｃ ファン クラス３ Ｃ H19.7.3 運転中 H19.9.19

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉区域・タービン区域送風機（Ｄ） U41-C101Ｄ ファン クラス３ Ｃ H19.3.5 運転中 H19.10.25

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉区域・タービン区域排風機（Ａ） U41-C102Ａ ファン クラス３ Ｃ H19.5.8 停止中 H19.9.19

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉区域・タービン区域排風機（Ｂ） U41-C102Ｂ ファン クラス３ Ｃ H19.7.3 運転中

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

原子炉区域・タービン区域排風機（Ｃ） U41-C102Ｃ ファン クラス３ Ｃ H19.6.18 運転中 H20.9.18

Ｃ H19.6.18 運転中

H19.10.22

H19.10.25原子炉区域・タービン区域排風機（Ｄ） U41-C102Ｄ ファン クラス３

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

H19.9.19

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

H20.10.10
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８）空気圧縮機 
 
（１）点検対象設備点検結果一覧 
      点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した設備点検結果を表

－１に示す。 
 
（２）点検結果及び評価 

【基本点検】 
① 目視点検 

地震の荷重を直接受け保つ取付ボルトについて目視点検を実施し，損傷等

異常の無いことを確認した。またフレーム材，クーラー（取付管，取付ボル

ト）等についても目視点検を実施し，異常のないことを確認した。 
 

② 作動試験 
作動試験を実施し運転状態よりピストンリング割れ，ピストンリング焼

付，油膜切れ・焼付などは確認されず異常の無いことを確認した。 
・振動確認 

振動確認の振動値については，空気圧縮機の運転がほぼ安定した状態

で採取した。許容される振動値を十分下回っており，また，地震発生以

前に採取した５回分の振動値と比較しても顕著な振動上昇は確認されて

いない。 
また，回転機器の状態監視を目的として実施している振動診断において，

地震前後及び至近の振動の傾向に大きな変化は見られず，振動速度値・

振動周波数に地震の影響と考えられる回転体の接触等の異常兆候は確認

されていない（添付資料参照）。 
・温度確認 

 圧縮空気温度及び軸受部について温度確認を実施し，一定の間隔で温

度を採取することにより上昇傾向を確認し，温度がほぼ安定した状態で

の採取温度を許容される温度と比較した。この結果，許容される温度を

下回っており，また，地震発生以前に採取した５回分の記録と比較して

も顕著な変化は確認されていない。 
・異音・異臭 

 主にピストン，軸受部近傍について聴診棒を用いた聴音確認ならびに

異臭確認を実施した結果，異常は確認されていない。 
・ 漏えい確認 

 空気圧縮機運転状態にて，漏えい確認を実施した結果，漏えいの無いこ

とを確認した。 
 

-34-



【追加点検】 
① 分解点検 

計装用圧縮空気系空気圧縮機（Ａ）を予め計画する追加点検として分解点

検を実施する設備として選定した。分解点検を行い，ピストンリング，クー

ラー，安全弁，吸込・吐出ノズル等について損傷の有無を確認した結果，地

震の影響による損傷がないことを確認した。 
 
（３）添付資料 
 ・６号機 振動診断結果一覧表（空気圧縮機） 
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添付資料

速度 速度

(mm/s) (mm/s)

測定値 測定値 測定値 管理値 （Hz） （Hz）

計装用圧縮空気系空気圧縮機（Ａ） P52-C001Ａ 空気圧縮機 クラス３ Ｃ
 クランク軸

反プーリー側
H19.5.23 0.75 停止中 H19.10.12 0.73 H20.9.18 0.74 4.5 9.7 無

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

計装用圧縮空気系空気圧縮機（Ｂ） P52-C001Ｂ 空気圧縮機 クラス３ Ｃ
 クランク軸

反プーリー側
H19.7.5 0.73 運転中 H19.9.19 0.74 H20.6.19 0.72 4.5 9.7 無

正常
(地震前後及び至近の振動値
の変化は通常見られる変化
の程度である）

６号機　振動診断結果一覧表（空気圧縮機）

地震時
の運転
状況

地震前

測定日

機器名称 部位機器番号

地震後

測定日

機種 安全重要度 耐震重要度
回転

周波数
特異

周波数
評価

備考

地震後至近（H20.10.10まで）

測定日

速度

(mm/s)
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９）弁 
 

（１） 点検対象設備点検結果一覧 
点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結

果を表－１に示す。 

 

（２） 点検結果及び評価 

【基本点検】 
① 目視点検 

地震により損傷が発生すると想定される，駆動部，ヨーク，弁ふた，

弁箱等について目視点検を実施し，著しい損傷は確認されなかった。 
     
 

② 漏えい確認 
弁ふた・弁箱・グランド部等について，運転圧による漏えい確認を実

施中である。今後，ＲＰＶ Ｌ／Ｔ時に実施する予定である。また，内

包する流体が蒸気である等の理由により，運転圧による漏えい確認が出

来ない弁については，弁グランド及びボンネットフランジボルトのトル

ク確認を実施した。 
Ｔ３１－Ｆ００１弁（不活性ガス系Ｓ／Ｃパージ用入口隔離弁）につ

いては，作動試験時に駆動部上部パッキン箱よりエアリークを確認した

ため，追加点検として駆動部上部パッキン箱の分解点検を実施した。 
Ｐ６１－Ｆ２０２弁（所内温水系バックアップ熱交換器入口減圧弁）

については，漏えい確認時にグランド部より微量な熱水の漏えいを確認

したため，追加点検として弁分解点検を実施した。 
Ｅ５１－Ｆ０３９，Ｋ１１－Ｆ００３，Ｋ１１－Ｆ００４の３台につ

いては，弁間漏えい試験において許容値を超えるシート漏えいが確認さ

れたことから，分解点検を実施した。 
その他の弁については，現段階において著しい漏えいは確認されてい

ない。 
 

③ 作動試験 
「駆動部動作不良」「弁棒・グランドあるいは弁体・弁座間摩耗抵抗

大」「弁座シール性能低下」の確認として作動確認を行い，全開，全閉

時間測定及びリミットスイッチ開閉接点動作確認，電流，電圧測定等を

実施中である。 
Ｎ３３－Ｆ００２(蒸気タービン設備グランド蒸気減圧弁)については，
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弁駆動部より異音がしたことから，念のため，駆動部の分解点検を実施

した。 
その他の弁については，前回分解点検以降のＥＣＣＳ系弁等定例試験

データと作動時間を比較し変動がないことの確認等，過去のデータと比

較した結果，現段階において著しい作動不良は，確認されていない。 
なお，Ｅ５１－Ｆ００６については，ＲＣＩＣタービンの交換部品

待ちで点検（ﾀｰﾋﾞﾝ開放中）継続中であり，当該弁の作動試験を実施す

ると S/C からの吸込み弁のため、S/C の水がﾀｰﾋﾞﾝ開放部より漏れる恐

れがあることからﾀｰﾋﾞﾝ組立後、作動試験を実施する。 
 

【追加点検】 
① 分解点検 

予め計画する追加点検として，地震応答解析の結果比較的裕度が低か

った不活性ガス系主要弁(Ｔ３１－Ｆ０２１)及び構造が特殊な主蒸気隔

離弁（ＭＳＩＶ）の内・外弁各一台，主蒸気逃がし安全弁（ＳＲＶ）の

全台について各部品を分解し，弁体・弁棒・弁座等の浸透探傷試験及び

目視点検を実施した。 
・ ＭＳＩＶについては，内・外弁各一台を代表として，Ｂ２１－Ｆ００

２ＢおよびＢ２１－Ｆ００３Ｃの分解点検を実施し，異常は確認され

なかった。 
・ＳＲＶについては，全台分解点検を実施した結果，異常は確認されな

かった。 
・Ｔ３１－Ｆ００１については，作動試験時に漏えいがあったため，駆

動部上部パッキン箱の分解点検を実施した。その結果，ロッドパッキ

ン溝部にグリスの混入を確認し，他に異常のないことを確認した。グ

リスの混入は上部パッキン箱グリス塗布に際し一部に厚く塗られたグ

リスがロッドパッキン挿入時溝部に混入したことが原因で地震の影響

によるものではない。手入れ後パッキン箱の漏えい確認，及び作動確

認を実施し異常のないことを確認した。 
・Ｔ３１－Ｆ０２１について分解点検を実施し，異常は確認されなかっ

た。 
・Ｎ３３－Ｆ００２の作動試験を実施したところ，弁駆動部より異音が

したことから，念のため，駆動部の分解点検を実施した。その後，再

度作動試験を実施し，異常がないことを確認した。 
・Ｐ６１－Ｆ２０２の漏えい確認時，グランド部より微量な熱水の漏え

いを確認した。分解点検を実施した結果，グランドパッキンの経年劣

化が確認された。その他グランド部漏えいに関係する異常は認められ
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なかった。分解点検（グランドパッキンを交換）後，漏えい確認を実

施し，異常のないことを確認した。 
・Ｅ５１－Ｆ０３９，Ｋ１１－Ｆ００３，Ｋ１１－Ｆ００４の３台につ

いては，弁間漏えい試験において許容値を超えるシート漏えいが確認

されたことから，分解点検を実施した結果，スラッジの付着等により

シート面の当りが低下したことにより漏えいが発生したものであるこ

とを確認した。 
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表
-
1
　
一
般
弁
・
手
動
弁
　
設
備
点
検
結
果
一
覧

目
視
点
検

作
動
試
験

漏
え
い
点
検

点
検
結
果

点
検
結
果

点
検
結
果

点
検

目
的

点
検
結
果

原
子
炉
冷
却
系
統
設
備

A
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

B
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

C
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

D
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

E
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

F
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

G
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

H
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

J
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

K
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

L
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

M
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

N
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

P
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

R
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

S
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

T
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

U
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

A
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

B
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

C
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

D
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

A
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

B
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

C
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
○

異
常

な
し

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

D
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

B
2
1
-
F
0
0
2

主
蒸

気
系

主
要
弁

追
加
点
検

分
解
点
検

設
備

区
分

（
１
）

設
備

区
分

（
２
）

機
器
名
称

主
蒸

気
逃

が
し
安

全
弁

所
見

安
全
重

要
度

耐
震

重
要
度

B
2
1
-
F
0
0
1

機
器

種
別

種
類

機
器
番
号

判
定
結
果

点
検
内
容

基
本
点
検

B
2
1
-
F
0
0
3

○
：
予

め
計

画
す
る
追

加
点

検
△

：
地

震
応

答
解

析
で
評

価
基

準
を
満

足
し
な
い
た
め
実

施
す
る
追

加
点

検
□

：
基

本
点

検
結

果
異

常
が

あ
り
実

施
す
る
追

加
点

検
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表
-
1
　
一
般
弁
・
手
動
弁
　
設
備
点
検
結
果
一
覧

目
視
点
検

作
動
試
験

漏
え
い
点
検

点
検
結
果

点
検
結
果

点
検
結
果

点
検

目
的

点
検
結
果

追
加
点
検

分
解
点
検

設
備

区
分

（
１
）

設
備

区
分

（
２
）

機
器
名
称

所
見

安
全
重

要
度

耐
震

重
要
度

機
器

種
別

種
類

機
器
番
号

判
定
結
果

点
検
内
容

基
本
点
検

原
子
炉
冷
却
系
統
設
備

G
3
1
-
F
0
0
2

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

G
3
1
-
F
0
0
3

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

G
3
1
-
F
0
1
7

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

G
3
1
-
F
0
1
8

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

-
未

－
－

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

B
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

C
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

B
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

C
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

B
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
C

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
A

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
C

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
A

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

B
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

C
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

B
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

C
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

A
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
C

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
A

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

B
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

C
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

A
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
C

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
C

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
C

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

残
留

熱
除

去
系

主
要
弁

E
1
1
-
F
0
0
1

E
1
1
-
F
0
0
5

E
1
1
-
F
0
0
6

E
1
1
-
F
0
0
8

E
1
1
-
F
0
1
0

E
1
1
-
F
0
1
1

E
1
1
-
F
0
1
8

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
主

要
弁

高
圧

炉
心

注
水

系
主

要
弁

E
1
1
-
F
0
1
9

E
2
2
-
F
0
0
4

E
2
2
-
F
0
0
6

E
2
2
-
F
0
0
3

○
：
予

め
計

画
す
る
追

加
点

検
△

：
地

震
応

答
解

析
で
評

価
基

準
を
満

足
し
な
い
た
め
実

施
す
る
追

加
点

検
□

：
基

本
点

検
結

果
異

常
が

あ
り
実

施
す
る
追

加
点

検
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表
-
1
　
一
般
弁
・
手
動
弁
　
設
備
点
検
結
果
一
覧

目
視
点
検

作
動
試
験

漏
え
い
点
検

点
検
結
果

点
検
結
果

点
検
結
果

点
検

目
的

点
検
結
果

追
加
点
検

分
解
点
検

設
備

区
分

（
１
）

設
備

区
分

（
２
）

機
器
名
称

所
見

安
全
重

要
度

耐
震

重
要
度

機
器

種
別

種
類

機
器
番
号

判
定
結
果

点
検
内
容

基
本
点
検

原
子
炉
冷
却
系
統
設
備

E
5
1
-
F
0
0
4

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
E
5
1
-
F
0
0
6

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

未
異

常
な
し

－
－

（
Ｓ
／

Ｃ
側

吸
込

弁
で
あ
る
た
め
，
作

動
試

験
に
つ
い
て
は

Ｒ
Ｃ
ＩＣ

タ
ー
ビ
ン
及

び
ポ
ン
プ
の

セ
ン
タ
ー
リ
ン
グ
，
系

統
水

張
り
後

実
施

）

E
5
1
-
F
0
3
5

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
E
5
1
-
F
0
3
6

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

E
5
1
-
F
0
3
7

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

E
5
1
-
F
0
3
9

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

あ
り
※

□
異

常
な
し

否

※
弁
間
漏
え
い
試
験
に
お
い
て
許
容
値
を
超

え
る
シ
ー
ト
漏
え
い
が

確
認

さ
れ

た
こ
と
か

ら
，
分

解
点

検
を
実

施
し
た
。
弁

組
立

完
了

後
，
弁
間
漏
え
い
を
測
定
し
基
準
値
を
満
足

し
て
い
る
こ
と
を
確

認
し
た
。
弁

体
・
弁

棒
・
弁

座
等

に
割

れ
，
曲

が
り
は

な
か

っ
た
こ
と
か

ら
地

震
の

影
響

に
よ
る
も
の

で
は

な
く
,ス

ラ
ッ
ジ

の
付

着
等

に
よ
り
シ
ー
ト
面

の
当

り
が

低
下

し
た
こ
と
に
よ
り
漏

え
い
が

発
生

し
た
も
の

で
あ

る
と
判

断
し
た
。
弁

体
弁

座
の

手
入

，
Ｐ
Ｔ
及

び
当

た
り
確

認
を
行

い
異

常
の

な
い
こ
と
を

確
認

し
た
。

C
4
1
-
F
0
0
7

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
－

良
C
4
1
-
F
0
0
8

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
－

良
K
1
1
-
F
0
0
3

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

あ
り
※

□
異

常
な
し

否

※
弁
間
漏

え
い
試
験
に
お
い
て
許
容
値

を
超

え
る
シ
ー
ト
漏
え
い
が

確
認

さ
れ

た
こ
と
か

ら
，
分

解
点

検
を
実

施
し
た
。
弁

組
立

完
了

後
，
弁
間
漏
え
い
を
測
定
し
基
準
値
を
満
足

し
て
い
る
こ
と
を
確

認
し
た
。
弁

体
・
弁

棒
・
弁

座
等

に
割

れ
，
曲

が
り
は

な
か

っ
た
こ
と
か

ら
地

震
の

影
響

に
よ
る
も
の

で
は

な
く
,ス

ラ
ッ
ジ

の
付

着
等

に
よ
り
シ
ー
ト
面

の
当

り
が

低
下

し
た
こ
と
に
よ
り
漏

え
い
が

発
生

し
た
も
の

で
あ

る
と
判

断
し
た
。
弁

体
弁

座
の

手
入

，
Ｐ
Ｔ
及

び
当

た
り
確

認
を
行

い
異

常
の

な
い
こ
と
を

確
認

し
た
。

K
1
1
-
F
0
0
4

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

あ
り
※

□
異

常
な
し

否

※
弁
間
漏

え
い
試
験
に
お
い
て
許
容
値

を
超

え
る
シ
ー
ト
漏
え
い
が

確
認

さ
れ

た
こ
と
か

ら
，
分

解
点

検
を
実

施
し
た
。
弁

組
立

完
了

後
，
弁
間
漏
え
い
を
測
定
し
基
準
値
を
満
足

し
て
い
る
こ
と
を
確

認
し
た
。
弁

体
・
弁

棒
・
弁

座
等

に
割

れ
，
曲

が
り
は

な
か

っ
た
こ
と
か

ら
地

震
の

影
響

に
よ
る
も
の

で
は

な
く
,ス

ラ
ッ
ジ

の
付

着
等

に
よ
り
シ
ー
ト
面

の
当

り
が

低
下

し
た
こ
と
に
よ
り
漏

え
い
が

発
生

し
た
も
の

で
あ

る
と
判

断
し
た
。
弁

体
弁

座
の

手
入

，
Ｐ
Ｔ
及

び
当

た
り
確

認
を
行

い
異

常
の

な
い
こ
と
を

確
認

し
た
。

K
1
1
-
F
1
0
3

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
K
1
1
-
F
1
0
4

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

計
測

制
御

系
統

設
備

ほ
う
酸

水
注

入
系

主
要

弁

廃
棄

設
備

液
体

廃
棄

物
処

理
系

主
要
弁

主
要
弁

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系

○
：
予

め
計

画
す
る
追

加
点

検
△

：
地

震
応

答
解

析
で
評

価
基

準
を
満

足
し
な
い
た
め
実

施
す
る
追

加
点

検
□

：
基

本
点

検
結

果
異

常
が

あ
り
実

施
す
る
追

加
点

検
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表
-
1
　
一
般
弁
・
手
動
弁
　
設
備
点
検
結
果
一
覧

目
視
点
検

作
動
試
験

漏
え
い
点
検

点
検
結
果

点
検
結
果

点
検
結
果

点
検

目
的

点
検
結
果

追
加
点
検

分
解
点
検

設
備

区
分

（
１
）

設
備

区
分

（
２
）

機
器
名
称

所
見

安
全
重

要
度

耐
震

重
要
度

機
器

種
別

種
類

機
器
番
号

判
定
結
果

点
検
内
容

基
本
点
検

A
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
A

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
A

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
A

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
T
3
1
-
F
0
0
1

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

あ
り
※

異
常

な
し

□
異

常
な
し

否

※
作
動
試
験
時
，
駆
動
部
上
部
パ
ッ
キ
ン
箱

よ
り
エ
ア
リ
ー
ク
を
確

認
し
た
こ
と
か

ら
，
駆

動
部
上
部
パ
ッ
キ
ン
箱
の
分
解
点
検
を
実
施
し

た
結

果
、
ロ
ッ
ド
パ

ッ
キ
ン
溝

部
に
グ
リ
ス
の

混
入

を
確

認
し
，
他
に
異

常
の

な
い
こ
と
を
確

認
し
た
。
グ
リ
ス
の

混
入

は
上

部
パ

ッ
キ
ン
箱

グ
リ
ス
塗

布
に
際

し
一

部
に
厚

く
塗

ら
れ

た
グ

リ
ス
が

ロ
ッ
ド
パ

ッ
キ
ン
挿

入
時

溝
部

に
混

入
し
た
こ
と
が

原
因

で
地

震
の

影
響

に
よ
る
も
の

で
は
な
い
。
手
入
れ
後
パ
ッ
キ
ン
箱
の
漏
え

い
確

認
，
及

び
作

動
確

認
を
実

施
し
異

常
の

な
い
こ
と
を
確

認
し
た
。

T
3
1
-
F
0
0
2

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
T
3
1
-
F
0
0
3

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
T
3
1
-
F
0
1
0

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
T
3
1
-
F
0
1
1

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
T
3
1
-
F
0
1
2

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
T
3
1
-
F
0
1
6

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
T
3
1
-
F
0
1
9

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
T
3
1
-
F
0
2
0

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
T
3
1
-
F
0
2
1

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な
し

良
T
3
1
-
F
0
2
2

-
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
A

弁
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

B
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

未
－

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

A
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
未

－
－

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

B
弁

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
未

－
－

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

減
圧
装
置

所
内
温
水
系
バ
ッ
ク

ア
ッ
プ
熱

交
換

器
入

口
減

圧
弁

P
6
1
-
F
2
0
2

-
弁

ク
ラ
ス
３

Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

あ
り
※

□
異

常
な
し

否

※
漏

え
い
確

認
時

、
グ
ラ
ン
ド
部

よ
り
熱

水
と

蒸
気

の
漏

え
い
を
確

認
し
た
。
分

解
点

検
を

実
施

し
た
結

果
、
グ
ラ
ン
ド
パ

ッ
キ
ン
の

経
年

劣
化

が
確

認
さ
れ

た
。
そ
の

他
グ
ラ
ン
ド
部

漏
え
い
に
関

係
す
る
異

常
は

認
め
ら
れ

な
か

っ
た
。
分

解
点

検
（
グ
ラ
ン
ド
パ

ッ
キ
ン
を
交

換
）

後
、
漏
え
い
確
認
を
実
施
し
、
異
常
の
な
い
こ

と
を
確

認
し
た
。

安
全
弁

所
内
温
水
系
バ
ッ
ク

ア
ッ
プ
熱

交
換

器
入

口
安

全
弁

P
6
1
-
F
2
0
5

-
弁

ク
ラ
ス
３

Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

補
助

ボ
イ
ラ

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
復

水
給

水
系

主
要
弁

B
2
1
-
F
0
5
1

B
2
1
-
F
0
5
2

原
子

炉
格

納
施

設
可

燃
性

ガ
ス
濃

度
制

御
系

主
要

弁
T
4
9
-
F
0
0
1

T
4
9
-
F
0
0
3

T
4
9
-
F
0
0
7

T
4
9
-
F
0
0
8

不
活

性
ガ
ス
系

主
要

弁

○
：
予

め
計

画
す
る
追

加
点

検
△

：
地

震
応

答
解

析
で
評

価
基

準
を
満

足
し
な
い
た
め
実

施
す
る
追

加
点

検
□

：
基

本
点

検
結

果
異

常
が

あ
り
実

施
す
る
追

加
点

検
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表
-
1
　
一
般
弁
・
手
動
弁
　
設
備
点
検
結
果
一
覧

目
視
点
検

作
動
試
験

漏
え
い
点
検

点
検
結
果

点
検
結
果

点
検
結
果

点
検

目
的

点
検
結
果

追
加
点
検

分
解
点
検

設
備

区
分

（
１
）

設
備

区
分

（
２
）

機
器
名
称

所
見

安
全
重

要
度

耐
震

重
要
度

機
器

種
別

種
類

機
器
番
号

判
定
結
果

点
検
内
容

基
本
点
検

1
弁

ク
ラ
ス
２

Ｂ

異
常

な
し

未
未

－
－

漏
え
い
確

認
に
つ
い
て
は

起
動

時
に
実

施
（
危
険
物
施
設
停
止
命
令
に
伴
い
オ
イ
ル
フ

ラ
ッ
シ
ン
グ
未
実
施
の
た
め
、
解
除
後
作
動

実
施
予
定
）

2
弁

ク
ラ
ス
２

Ｂ

異
常

な
し

未
未

－
－

漏
え
い
確

認
に
つ
い
て
は

起
動

時
に
実

施
（
危
険
物
施
設
停
止
命
令
に
伴
い
オ
イ
ル
フ

ラ
ッ
シ
ン
グ
未
実
施
の
た
め
、
解
除
後
作
動

実
施
予
定
）

3
弁

ク
ラ
ス
２

Ｂ

異
常

な
し

未
未

－
－

漏
え
い
確

認
に
つ
い
て
は

起
動

時
に
実

施
（
危
険
物
施
設
停
止
命
令
に
伴
い
オ
イ
ル
フ

ラ
ッ
シ
ン
グ
未
実
施
の
た
め
、
解
除
後
作
動

実
施
予
定
）

A
弁

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
弁

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
弁

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
弁

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

N
3
6
-
F
0
5
5

-
弁

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

N
3
6
-
F
0
5
6

-
弁

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

N
3
3
-
F
0
0
2

-
弁

ク
ラ
ス
３

Ｂ

異
常

な
し

異
常

あ
り

異
常

な
し

□
異

常
な
し

否

弁
の

分
解

点
検

後
､長

期
に
渡

り
停

止
し
て

い
る
た
め
弁
本
体
内
部
等
に
お
い
て
部
分
的

に
固

着
傾

向
が

生
じ
、
微

少
な
異

音
を
生

じ
た
も
の

と
思

わ
れ

る
。

N
3
3
-
F
0
0
５

-
弁

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

起
動

用
グ
ラ
ン
ド
蒸

気
減

圧
弁

N
3
3
-
F
0
0
９

-
弁

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

N
3
6
-
F
0
5
2

-
弁

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
N
3
6
-
F
0
5
3

-
弁

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
N
3
6
-
F
0
5
4

-
弁

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

N
3
3
-
F
2
5
0

-
弁

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

N
3
3
-
F
2
5
1

-
弁

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
計

測
制

御
系

統
設

備
計

装
用

圧
縮

空
気

系
計

装
用
圧
縮
空
気
系
空

気
貯
槽
安

全
弁

P
5
2
-
F
0
0
6

-
弁

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

減
圧

装
置

所
内

蒸
気

系
タ
ー
ビ
ン

建
屋

入
口
減
圧
弁

P
6
1
-
F
0
0
4

-
弁

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

所
内

蒸
気

系
タ
ー
ビ
ン

建
屋

入
口
安
全
弁

P
6
1
-
F
0
0
７

-
弁

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

P
6
2
-
F
0
4
7
C

4
C

弁
ク
ラ
ス
３

Ｃ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

P
6
2
-
F
0
4
8
C

4
C

弁
ク
ラ
ス
３

Ｃ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

蒸
気

タ
ー
ビ
ン
設

備
蒸

気
タ
ー
ビ
ン
に

附
属

す
る
管

安
全

弁

補
助

ボ
イ
ラ
用

安
全

弁

グ
ラ
ン
ド
蒸

気
蒸

化
器

加
熱
蒸
気
安
全
弁

グ
ラ
ン
ド
蒸

気
管

安
全

弁第
２
段

加
熱
器
加
熱
蒸

気
減
圧
弁

N
3
9
-
F
3
0
１

N
3
9
-
F
3
5
１

グ
ラ
ン
ド
蒸

気
蒸

化
器

加
熱

蒸
気
減
圧
弁

グ
ラ
ン
ド
蒸

気
減

圧
弁

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
主

蒸
気

系
タ
ー
ビ
ン
バ

イ
パ

ス
弁

N
3
7
-
F
0
0
1

補
助

ボ
イ
ラ

○
：
予

め
計

画
す
る
追

加
点

検
△

：
地

震
応

答
解

析
で
評
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基

準
を
満
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し
な
い
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実
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検
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果
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追
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点

検
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１１）非常用ディーゼル発電機 

 

（１） 点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を

表－１に示す。 

 

（２） 点検結果及び評価 

【基本点検】 

①目視点検 

    a.機関本体 

地震の荷重を受け損傷の可能性が高いと想定される軸受，基礎ボルトの

目視点検を行い，ボルトゆるみやずれなどの損傷のないことを確認した。 

b.出力制御系 

地震の荷重を受け損傷の可能性が高い調速装置等の取付ボルトについ

て目視点検を行うとともに，制御油の漏えいの有無を確認し異常のないこ

とを確認した。 
c.始動空気系 
  地震の荷重を受け損傷の可能性が高いと想定される過給器取付ボルト，

空気だめの支持脚，配管の目視点検を行い，損傷のないことを確認した。

また，空気圧縮機の支持脚，排気管等についても目視点検を行い，損傷の

ないことを確認した。空気だめ安全弁についても目視点検を行い，異常の

ないことを確認している。 

d.燃料油系 
  地震の荷重を受け損傷の可能性が高いと想定される燃料噴射ポンプ等

の取付ボルト，燃料ディタンクの支持脚の目視点検を行い，損傷のないこ

とを確認した。ディーゼル機関（Ａ）の燃料噴射ポンプ入口配管フランジ

部より少量の燃料油の滲みを確認にした。当該部のパッキンを取外して確

認した結果パッキンに装着不良によるものと思われる割れが認められ，ま

た過去にパッキン交換を行った実績がないことから原因は建設時の施工

不良と推定される。なお，当該パッキンについては新品交換を行っている。 

 
    e.冷却水系 

 地震の荷重を受け損傷の可能性が高いと想定される機関付清水ポンプ

の取付ボルト，配管等について目視点検を行い損傷及び冷却水の漏えいの

有無を確認し異常の無いことを確認した。 
f.潤滑油系 

地震の荷重を受け損傷の可能性が高いと想定される機関付潤滑油ポンプ

の取付ボルト，配管等について目視点検を行い，損傷及び潤滑油の漏えいの

有無を確認し異常の無いことを確認した。 
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g.発電機本体 

地震の荷重を受け損傷の可能性が高いと想定される軸受，本体フレーム

の目視点検を行い，異常のないことを確認した。 

発電機(B)のブラシカバー用ホルダーでバックルの変形が確認されたが，

開閉による変形であり地震により発生したものではない。 

また，発電機(C) 軸受の排油側配管にあるフランジ部から、油の滲みを

確認した。 

 

②作動試験 

 作動試験として性能を確認する項目は，主に機関回転数，発電機出力等の

主要パラメータであり，機関の運転状態が発電機出力に影響を与えることな

く運転が継続可能なことを確認した。これらの機能を確認するため，起動時

の始動性，出力制御性，機関運転中の運転パラメータについて地震発生以前

に採取されている値と比較した結果，顕著な変化は確認されていない。 

空気だめ安全弁については，配管より取外し吹き出し試験を実施し，所定

の圧力で動作することを確認した。 

空気圧縮機については，作動試験を実施し運転状態よりピストンリング割

れ，ピストンリング焼付，油膜切れ・焼付などは確認されず異常の無いこと

を確認した。併せて振動測定を行い，地震発生以前に採取した過去５回分程

度の振動値と比較して顕著な変化のないことを確認した。 

 

○性能確認 

  機関は所定の時間内に起動し，起動後の機関回転数は所定の回転数で安

定し，発電機定格出力での運転に異常のないことから，始動空気系，出力

制御系，燃料油系が正常に作動することを確認した。 

○温度確認 

  主に冷却水，潤滑油の温度を発電機定格出力運転状態において確認した

結果，いずれも許容される温度以内であり地震発生以前に採取された値と

比較しても顕著な変化は確認されていない。 

○振動確認 

  主に機関周りの振動測定を行い，地震発生以前に採取されている値と比

較して顕著な変化は確認されていない。 

 

③漏えい試験 

バウンダリ機能を確認するため，ディーゼル機関に対して機関運転状態で

外部漏えい確認を実施した。機関及び冷却水系，潤滑油系，燃料油系につい

ては漏えいのないことを確認した。始動空気系（排気管を含む）については，

空気だめ（Ａ－１及びＢ－１）について待機中における圧力降下が他の空気

だめに比べて早いことが確認された。漏えい箇所は始動弁フランジ部（空気
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だめＡ―１）及び空気圧縮機出口フランジ部（空気だめＢ－１）であり，極

微量の漏えいが確認されたが，フランジ各部，フランジボルト，取り合い配

管に損傷がないことからパッキンの経年劣化によるものと推定される。当該

部のパッキンはいずれも新品交換を行っている。 

 

 

   【追加点検】 

①分解点検 

機能上影響のない微細なきず等についても念のため把握するとの観点か

ら，ディーゼル機関（Ａ）を予め計画する追加点検の対象として選定し，

分解を行い，目視点検と非破壊検査により，ピストンメタル，シリンダ，

軸受，クランク軸等について，異常の無いことを確認した。 

また，機関の附属機器である調速装置，非常用調速装置，排気タービン

過給器（ディーゼル機関(C)）についても分解を行い，内部部品の損傷のな

いことを確認した。 

合わせて，Ａ系空気圧縮機（Ａ１）についても予め計画する追加点検の

対象として選定し，分解を行い，目視点検によりシリンダ，ピストン，ク

ランク軸，ピストンリング等に異常のないことを確認した。 

発電機については，（Ａ）を予め計画する追加点検の対象として選定し，

分解点検を行い，固定子，回転子，軸，軸受等の各部について目視点検，

軸受については非破壊検査（浸透探傷検査）を実施した。この結果，地震

の影響と考えられるような接触痕・傷は確認されなかった。回転子につい

ても引き抜き状態で，固定子との接触による損傷がないことを目視点検に

て確認した。 
発電機(C) 軸受の排油側配管にあるフランジ部から油滲みが確認された

ため、当該フランジ部を分解した結果、Ｏリングの損傷が確認された。Ｏ

リング損傷は過去の取付不良によるものであり、地震の影響によるもので

はないと判断した。 
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-
1
　

非
常

用
デ

ィ
ー
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ル

発
電

設
備

　
設

備
点

検
結
果
一
覧

Ａ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ

異
常

あ
り

異
常

無
し

異
常

無
し

○
異

常
無

し
否

燃
料
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射

ポ
ン

プ
入

口
管

フ
ラ

ン
ジ

よ
り

燃
料

油
の

少
量

の
に

じ
み

を
確

認
。

現
在

は
燃

料
噴

射
噴

射
ポ

ン
プ

の
点

検
に

併
せ

て
改

良
型

パ
ッ

キ
ン

に
交

換
し

て
い

る
と

こ
ろ

で
あ

り
，

当
該

の
パ

ッ
キ

ン
交

換
を

実
施

。
原

因
は

建
設

時
の

施
工

不
良

と
推

定
さ

れ
る

。

B
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
無

し
異

常
無

し
異

常
無

し
－

－
良

Ｃ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
無

し
異

常
無

し
異

常
無

し
－

－
良

Ａ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
無

し
異

常
無

し
異

常
無

し
○

異
常

無
し

良
B

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

無
し

異
常

無
し

異
常

無
し

－
－

良
Ｃ

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

無
し

異
常

無
し

異
常

無
し

－
－

良
Ａ

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

無
し

異
常

無
し

異
常

無
し

○
異

常
無

し
良

B
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
無

し
異

常
無

し
異

常
無

し
－

－
良

Ｃ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
無

し
異

常
無

し
異

常
無

し
－

－
良

Ａ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
無

し
異

常
無

し
異

常
無

し
－

－
良

B
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
無

し
異

常
無

し
異

常
無

し
－

－
良

Ｃ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
無

し
異

常
無

し
異

常
無

し
○

異
常

無
し

良
Ａ

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

無
し

異
常

無
し

異
常

無
し

－
－

良
B

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

無
し

異
常

無
し

異
常

無
し

－
－

良
Ｃ

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

無
し

異
常

無
し

異
常

無
し

－
－

良
A

-
1

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

無
し

－
異

常
あ

り
－

－
否

当
直

員
の

日
常

パ
ト

ロ
ー

ル
に

よ
り

当
該

タ
ン

ク
の

圧
力

降
下

が
他

の
タ

ン
ク

に
比

べ
て

早
い

こ
と

を
確

認
。

始
動

弁
フ

ラ
ン

ジ
部

よ
り

漏
え

い
を

確
認

し
た

た
め

パ
ッ

キ
ン

交
換

済
み

。
極

微
量

の
漏

え
い

で
あ

り
始

動
弁

に
損

傷
が

認
め

ら
れ

な
い

こ
と

か
ら

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

A
-
2

ノ
ン

ク
ラ

ス
Ａ

ｓ
異

常
無

し
－

異
常

無
し

－
－

良
B

-
1

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

無
し

－
異

常
あ

り
－

－
否

当
直

員
の

日
常

パ
ト

ロ
ー

ル
に

よ
り

当
該

タ
ン

ク
の

圧
力

降
下

が
他

の
タ

ン
ク

に
比

べ
て

早
い

こ
と

を
確

認
。

圧
縮

機
出

口
フ

ラ
ン

ジ
か

ら
の

漏
え

い
で

あ
る

こ
と

を
確

認
し

，
パ

ッ
キ

ン
交

換
済

み
。

フ
ラ

ン
ジ

ガ
ス

ケ
ッ

ト
の

経
年

劣
化

と
推

定
さ

れ
る

。

B
-
2

ノ
ン

ク
ラ

ス
Ａ

ｓ
異

常
無

し
－

異
常

無
し

－
－

良
C

-
1

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

無
し

－
異

常
無

し
－

－
良

C
-
2

ノ
ン

ク
ラ

ス
Ａ

ｓ
異

常
無

し
－

異
常

無
し

－
－

良

機
関

付
清

水
ポ

ン
プ

R
4
3
-
C

0
0
7

R
4
3
-
A

0
0
4

所
　

　
　

　
　

見
判

定
結

果

基
本

点
検

設
備

点
検

目
視

点
検

漏
え

い
確

認
作

動
確

認
（
運

転
記

録
は

別
紙

参
照

）

追
加

点
検

点
検

目
的

分
解

点
検

種
類

安
全

重
要

度
耐

震
重

要
度

空
気

だ
め

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称
機

器
番

号

排
気

タ
ー

ビ
ン

過
給

機
-

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関

調
速

装
置

-

非
常

調
速

装
置

-

R
4
3
-
C

0
0
1

非
常

用
予

備
発

電
装

置
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
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表
-
1
　

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

設
備

　
設

備
点

検
結
果
一
覧

所
　

　
　

　
　

見
判

定
結

果

基
本

点
検

設
備

点
検

目
視

点
検

漏
え

い
確

認
作

動
確

認
（
運

転
記

録
は

別
紙

参
照

）

追
加

点
検

点
検

目
的

分
解

点
検

種
類

安
全

重
要

度
耐

震
重

要
度

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称
機

器
番

号

Ａ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
無

し
異

常
無

し
異

常
無

し
－

－
良

B
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
無

し
異

常
無

し
異

常
無

し
－

－
良

Ｃ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
無

し
異

常
無

し
異

常
無

し
－

－
良

Ａ
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ａ
ｓ

異
常

無
し

異
常

無
し

異
常

無
し

－
－

良
B

ノ
ン

ク
ラ

ス
Ａ

ｓ
異

常
無

し
異

常
無

し
異

常
無

し
－

－
良

Ｃ
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ａ
ｓ

異
常

無
し

異
常

無
し

異
常

無
し

－
－

良
A

1
ク

ラ
ス

３
Ａ

ｓ
異

常
無

し
異

常
無

し
異

常
無

し
○

異
常

無
し

良
A

2
ク

ラ
ス

３
Ａ

ｓ
異

常
無

し
異

常
無

し
異

常
無

し
－

－
良

B
1

ク
ラ

ス
３

Ａ
ｓ

異
常

無
し

異
常

無
し

異
常

無
し

－
－

良
B

2
ク

ラ
ス

３
Ａ

ｓ
異

常
無

し
異

常
無

し
異

常
無

し
－

－
良

C
1

ク
ラ

ス
３

Ａ
ｓ

異
常

無
し

異
常

無
し

異
常

無
し

－
－

良
C

2
ク

ラ
ス

３
Ａ

ｓ
異

常
無

し
異

常
無

し
異

常
無

し
－

－
良

Ａ
ク

ラ
ス

３
Ａ

ｓ
異

常
無

し
－

異
常

無
し

－
－

良
B

ク
ラ

ス
３

Ａ
ｓ

異
常

無
し

－
異

常
無

し
－

－
良

Ｃ
ク

ラ
ス

３
Ａ

ｓ
異

常
無

し
－

異
常

無
し

－
－

良
Ａ

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

無
し

－
異

常
無

し
－

－
良

B
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
無

し
－

異
常

無
し

－
－

良
Ｃ

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

無
し

－
異

常
無

し
－

－
良

A
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
無

し
異

常
無

し
異

常
無

し
〇

異
常

無
し

良
B

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

あ
り

異
常

無
し

異
常

無
し

－
－

否

ブ
ラ

シ
カ

バ
ー

用
ホ

ル
ダ

ー
で

バ
ッ

ク
ル

の
変

形
が

確
認

さ
れ

た
。

カ
バ

ー
の

開
閉

を
繰

り
返

し
た

こ
と

が
原

因
で

変
形

し
た

も
の

と
推

定
さ

れ
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

C
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ

異
常

あ
り

異
常

無
し

異
常

無
し

□
異

常
あ

り
否

Ｄ
／

Ｇ
（
C

）
発

電
機

軸
受

け
の

排
油

側
配

管
に

あ
る

フ
ラ

ン
ジ

部
か

ら
、

油
の

滲
み

を
確

認
し

た
。

 当
該

フ
ラ

ン
ジ

部
を

分
解

し
た

結
果

、
過

去
の

取
付

不
良

に
よ

る
Ｏ

リ
ン

グ
の

損
傷

が
原

因
で

あ
り

、
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
当

該
Ｏ

リ
ン

グ
の

交
換

を
実

施
し

た
。

R
4
3
-
Ｆ

0
7
0

R
4
3
-
Ｆ

0
7
1

-

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
R

4
3
-
C

0
0
1

燃
料

デ
ィ

タ
ン

ク
R

4
3
-
A

0
0
5

空
気

だ
め

の
安

全
弁

空
気

圧
縮

機
R

4
3
-
C

0
0
5

内
燃

機
関

に
附

属
す

る
煙

突

非
常

用
予

備
発

電
装

置
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備

○
：
予

め
実

施
す

る
追

加
点

検
△

：
地

震
応

答
解

析
で

評
価

基
準

を
満

足
し

な
い

た
め

実
施

す
る

追
加

点
検

□
：
基

本
点

検
結

果
異

常
が

あ
り

実
施

す
る

追
加

点
検
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表-1　非常用ディーゼル発電設備(機関本体)　設備点検結果一覧

R43-C001

今回
前回

(H19．7)
今回

前回
(H19．6)

今回
前回

(H19．6)
－ 50.0 50.0 50.0 50.0 50.0 50.0

－ 1000 1000 1000 1000 1000 1000

－ 5000 5000 5000 5000 5000 5000

Ｎｏ．１シリンダ 12.5 12.1 13.0 12.8 12.7 12.2

Ｎｏ．２シリンダ 12.2 12.2 12.4 12.5 12.9 12.5

Ｎｏ．３シリンダ 12.3 12.2 12.6 12.4 12.7 12.2

Ｎｏ．４シリンダ 12.3 12.1 12.3 12.5 12.7 12.4

Ｎｏ．５シリンダ 12.2 12.1 12.8 12.8 12.6 12.1

Ｎｏ．６シリンダ 12.3 12.3 12.7 12.8 12.7 12.4

Ｎｏ．７シリンダ 12.2 12.1 12.6 12.5 12.3 12.2

Ｎｏ．８シリンダ 12.2 12.3 12.7 12.5 12.3 12.1

Ｎｏ．９シリンダ 12.3 12.4 12.7 12.8 12.7 12.4

Ｎｏ．１０シリンダ 12.1 12.0 12.5 12.5 12.6 11.9

Ｎｏ．１１シリンダ 12.5 12.3 12.7 12.8 12.7 12.1

Ｎｏ．１２シリンダ 12.0 12.0 12.8 12.8 12.7 12.0

Ｎｏ．１３シリンダ 12.1 12.2 12.8 12.8 12.7 12.1

Ｎｏ．１４シリンダ 12.0 12.1 12.8 13.0 12.8 12.1

Ｎｏ．１５シリンダ 12.3 12.1 12.6 12.6 12.6 12.1

Ｎｏ．１６シリンダ 12.1 12.0 12.3 12.5 12.6 12.0

Ｎｏ．１７シリンダ 12.1 12.1 12.7 12.8 12.7 12.2

Ｎｏ．１８シリンダ 12.3 12.2 12.9 12.8 12.9 12.4

Ｎｏ．１シリンダ 420 435 390 415 425 415

Ｎｏ．２シリンダ 410 425 385 415 430 425

Ｎｏ．３シリンダ 398 405 385 410 420 415

Ｎｏ．４シリンダ 398 405 390 410 425 425

Ｎｏ．５シリンダ 420 435 410 435 435 435

Ｎｏ．６シリンダ 420 435 400 435 430 435

Ｎｏ．７シリンダ 415 430 415 440 420 425

Ｎｏ．８シリンダ 430 450 425 450 430 440

Ｎｏ．９シリンダ 410 425 405 425 420 425

Ｎｏ．１０シリンダ 420 445 395 420 415 420

Ｎｏ．１１シリンダ 410 440 395 425 415 430

Ｎｏ．１２シリンダ 420 445 395 420 420 425

Ｎｏ．１３シリンダ 410 440 410 445 445 450

Ｎｏ．１４シリンダ 410 435 420 445 450 450

Ｎｏ．１５シリンダ 410 435 405 435 430 430

Ｎｏ．１６シリンダ 390 400 385 410 410 410

Ｎｏ．１７シリンダ 425 445 410 440 455 460

Ｎｏ．１８シリンダ 395 405 405 425 420 410

項　　　　　　　　　　　　　目 判定基準

１３．７ＭＰａ以
下

(メーカー仕様)

排
気
温
度

５２０℃以下
(メーカー仕様)

発電機出力(KW)

非常用ディーゼル
発電機　　Ｃ

R43-C001Ｃ
ディ-ゼル機関　

シ
リ
ン
ダ
内
最
高
圧
力

R43-C001Ａ R43-C001Ｂ
非常用ディーゼル

発電機　　Ａ
非常用ディーゼル

発電機　　Ｂ

発電機周波数（Hz）
機関回転数(rpm)

非常用ディ-ゼル発電設備設備区分（２）
機器名称
機器番号
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表-1　非常用ディーゼル発電設備(機関本体)　設備点検結果一覧

R43-C001

今回
前回

(H19．7)
今回

前回
(H19．6)

今回
前回

(H19．6)

項　　　　　　　　　　　　　目 判定基準

非常用ディーゼル
発電機　　Ｃ

R43-C001Ｃ
ディ-ゼル機関　

R43-C001Ａ R43-C001Ｂ
非常用ディーゼル

発電機　　Ａ
非常用ディーゼル

発電機　　Ｂ

非常用ディ-ゼル発電設備設備区分（２）
機器名称
機器番号

圧力 － 0.37 0.37 0.37 0.38 0.37 0.37

温度（機関入口） － 72.0 73.5 74.0 74.0 74.0 74.5

温度（シリンダ出口）
９０℃未満
(メーカー仕様)

76.0 77.5 78.0 80.0 79.0 79.5

温度(クーラー入口） － 76.0 77.0 78.0 80.0 87.0 78.0
温度（クーラー出口） － 58.0 60.0 57.00 58.0 61.0 62.0

温度（総入口） － 26.0 26.0 27.00 28.0 26.0 27.0

温度（総出口） － 29.0 40.0 38.00 38.0 39.0 40.0

圧力(ポンプ出口） － 0.65 0.69 0.67 0.68 0.6 0.64

圧力（主軸受）
0.540～0.637MPa
(メーカー仕様)

0.59 0.59 0.60 0.60 0.6 0.57

温度(機関入口）
８３℃未満
(メーカー仕様)

63.0 64.0 63.0 63.0 64.0 64.0

温度（ポンプ入口） － 74.0 75.0 73.0 74.0 76.0 76.5
温度(クーラー入口） － 73.0 74.0 72.0 74.0 75.0 76.0
温度(クーラー出口） － 52.0 54.0 49.0 54.0 50.0 53.0
燃料油圧力 － 0.08 0.076 0.08 0.075 0.090 0.090
燃料油温度 － 32.0 29.0 20.0 28.0 30.0 30.0
吸気圧力 － 0.200 0.200 0.200 0.205 0.200 0.200
排気ガス温度Ｔ．Ｂ入口操縦側 532 570 540 565 560 570.0
排気ガス温度Ｔ．Ｂ入口操縦側 545 560 515 565 560 550.0

排気ガス温度Ｔ．Ｂ入口操縦側 540 580 545 560 550 555.0

排気ガス温度Ｔ．Ｂ入口ＧＥＮ側 535 560 530 570 575 560.0

排気ガス温度Ｔ．Ｂ入口ＧＥＮ側 525 550 530 545 550 560.0

排気ガス温度Ｔ．Ｂ入口ＧＥＮ側 540 570 520 570 555 560.0

排気ガス温度Ｔ．Ｂ出口操縦側 370 395 360 385 390 390
排気ガス温度Ｔ．Ｂ出口ＧＥＮ側 365 380 355 385 385 395
空気温度ブロア入口操縦側 23.0 36.0 25.0 33.0 32.0 39.0
空気温度ＡＣ入口操縦側 93.0 113.0 151.0 134.0 156.0 118.0
空気温度ＡＣ入口ＧＥＮ側 86.0 110.0 153.0 133.0 155.0 115.0
空気温度ＡＣ出口 65.0 45.0 48.0 39.0 64.0 41.0
冷却水温度ＡＣ入口 55.0 26.0 27.0 28.0 32.0 27.0
冷却水温度ＡＣ出口 58.0 40.0 39.0 40.0 56.0 40.0
過給器架台部　振動 500(μｍP-P） 80.0 75.0 80.0 75.0 65.0 80.0

機関架台部
50(μｍP-P）
(メーカー仕様)

7.0 4.5 9.0 5.0 9.0 6.0

13秒以内
(メーカー仕様)

11.12 10.53 11.13 10.38 10.35 10.27

113～115%
(メーカー仕様)

114.1 113.0 113.7 113.8 113.0 113.9

109.5% 以内
(メーカー仕様)

106.0 104.6 106.5 105.5 106.0 105.2

異常なし 異常なし 異常なし 異常なし 異常なし 異常なし
異常なし 異常なし 異常なし 異常なし 異常なし 異常なし
異常なし 異常なし 異常なし 異常なし 異常なし 異常なし

良 良 良 良 良 良

６５０℃以下
(メーカー仕様)

５２０℃以下
(メーカー仕様)

二
次

冷
却

水

潤
滑
油

燃
料

過
給
器

一
次

冷
却
水

判定結果

－

振
動

始動時間（電圧確立）

過速度停止（機械式）

オーバーシュート量

漏　え　い
異　　　臭
異　　　音
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表
-
1
　
非

常
用

デ
ィ
ー
ゼ
ル

発
電

設
備

（
空

気
圧

縮
機

）
　
設

備
点

検
結

果
一

覧

R
4
3
-
C
0
0
5

今
回

(H
2
0
.6
)

前
回

(H
1
9
.7
)

今
回

(H
2
0
.6
)

前
回

(H
1
9
.7
)

今
回

(H
2
0
.5
)

前
回

(H
1
9
.6
)

今
回

(H
2
0
.5
)

前
回

(H
1
9
.6
)

今
回

(H
2
0
.6
)

前
回

(H
1
9
.7
)

今
回

(H
2
0
.6
)

前
回

(H
1
9
.7
)

2
.4
6
M
P
a以

上
（
保
安
規
定
の
値

）
2
.8
0

2
.8
0

2
.8
0

2
.8
0

2
.8
0

2
.8
0

2
.5
7

2
.7
5

2
.8
3

2
.7
8

2
.8
0

2
.8
0

8
0
以

下
(メ

ー
カ
ー
仕

様
)

9
.5

1
1
.5

1
5
.0

1
5
.0

1
3
.0

1
2
.0

1
4
.0

1
3
.0

1
1
.0

1
4
.0

1
2
.5

1
2
.0

2
5
0
以

下
(メ

ー
カ
ー
仕

様
)

3
2
.0

3
9
.0

3
5
.0

3
8
.0

4
0
.0

4
0
.0

3
9
.0

4
0
.0

3
6
.0

3
3
.0

4
4
.0

4
0
.0

m
ax
8
5
℃
以
下

(周
囲

温
度

+
4
0
℃

以
下

)
5
3
.0

(3
4
.0
)

5
2
.0

(3
4
.0
)

5
3
.0

(3
6
.0
)

5
3
.0

(3
9
.0
)

5
3
.0

(3
5
.0
)

5
3
.0

(2
9
.0
)

5
4
.0

(3
3
.0
)

5
2
.0

(2
8
.5
)

5
4
.0

(3
4
.0
)

5
0
.5

(3
2
.0
)

5
0
.5

(3
4
.5
)

4
9
.0

(3
4
.5
)

－
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

　
（
　
　
):
周
囲
温
度

シ
リ
ン
ダ
振
動
(μ

ｍ
P
-
P
）

軸
受
部
振
動
(μ

ｍ
P
-
P
）

圧
力
(M

P
a）

判
定

基
準

項
　
　
　
　
　
目

漏
え
い

異
　
　
音

異
　
　
臭

温
　
　
度
（
℃

）

非
常
用
デ
ィ
-
ゼ
ル
発
電
設
備

設
備

区
分

（
２
）

機
器
名
称

R
4
3
-
C
0
0
5
A
-
1

R
4
3
-
C
0
0
5
B
-
2

R
4
3
-
C
0
0
5
C
-
1

R
4
3
-
C
0
0
5
A
-
2

R
4
3
-
C
0
0
5
C
-
2

R
4
3
-
C
0
0
5
B
-
1

機
器
番
号

空
気

圧
縮

機

空
気

圧
縮

機
C
-
2

空
気

圧
縮

機
B
-
2

空
気

圧
縮

機
C
-
1

空
気
圧
縮
機

A
-
1

空
気
圧
縮
機

A
-
2

空
気
圧
縮
機

B
-
1
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表
-
1
　

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

設
備

（
発

電
機

）
　

設
備

点
検

結
果

一
覧

前
回

前
回

前
回

前
回

絶
縁

抵
抗

値
(M

Ω
)

判
定

基
準

(M
Ω

)以
上

絶
縁

抵
抗

値
(M

Ω
)

振
動

値
※

1
(μ

m
P

-
P

)

判
定

基
準

(μ
m

P
-

P
)以

下

振
動

値
(μ

m
P

-
P

)
※

R
IP

除
く

温
度

※
2

(℃
)

判
定

基
準

(℃
)以

下
温

度
(℃

)
電

流
※

3
（
A

）
判

定
基

準
定

格
(A

)
電

流
（
A

）

A
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ

異
常

な
し

2
0
0
0

(H
2
0
.7

.2
)

2
0

(実
績

か
ら

の
仕

様
)

2
0
0
0

(H
1
8
.2

.2
8
)

1
9

(H
2
0
.7

.4
)

5
0

(実
績

か
ら

の
仕

様
)

1
8

(H
1
8
.3

.2
)

6
0
.5

(H
2
0
.7

.4
)

7
0
℃

以
下

ま
た

は
室

温
+
4
0
℃

以
下

5
9
.5

(H
1
8
.3

.2
)

5
2
0

(H
2
0
.7

.4
)

5
2
3

(定
格

電
流

)

5
0
0

(H
1
8
.3

.2
)

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

○
異

常
な

し
良

B
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ

異
常

あ
り

2
0
0
0

(H
2
0
.5

.9
)

2
0

(実
績

か
ら

の
仕

様
)

2
0
0
0

(H
1
8
.1

.1
9
)

2
5

(H
2
0
.5

.2
1
)

5
0

(実
績

か
ら

の
仕

様
)

2
3

(H
1
8
.1

.2
0
)

6
0

(H
2
0
.5

.2
1
)

7
0
℃

以
下

ま
た

は
室

温
+
4
0
℃

以
下

5
9
.5

(H
1
8
.1

.2
0
)

5
2
0

(H
2
0
.5

.2
1
)

5
2
3

(定
格

電
流

)

5
1
0

(H
1
8
.1

.2
0
)

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

否

※
２

　
ブ

ラ
シ

カ
バ

ー
用

ホ
ル

ダ
ー

で
バ

ッ
ク

ル
の

変
形

あ
り

。
修

理
完

了
（
H

2
0
.9

.1
2
）
。

C
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ

異
常

あ
り

2
0
0
0

(H
2
0
.5

.2
9
)

2
0

(実
績

か
ら

の
仕

様
)

2
0
0
0

(H
1
8
.3

.3
)

1
7

(H
2
0
.7

.1
0
)

5
0

(実
績

か
ら

の
仕

様
)

1
5

(H
1
8
.3

.4
)

5
8

(H
2
0
.7

.1
0
)

7
0
℃

以
下

ま
た

は
室

温
+
4
0
℃

以
下

5
7
.0

(H
1
8
.3

.4
)

5
2
0

(H
2
0
.7

.1
0
)

5
2
3

(定
格

電
流

)

5
2
0

(H
1
8
.3

.4
)

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

□
異

常
あ

り
否

Ｄ
／

Ｇ
（
C

）
発

電
機

軸
受

け
の

排
油

側
配

管
に

あ
る

フ
ラ

ン
ジ

部
か

ら
、

油
の

滲
み

を
発

見
し

た
。

 フ
ラ

ン
ジ

部
パ

ッ
キ

ン
か

ら
の

漏
洩

で
あ

る
こ

と
を

確
認

し
、

補
修

を
実

施
済

み
。

点
検

結
果

今
回

今
回

今
回

今
回

温
度

確
認

電
流

確
認

異
音

確
認

所
見

設
備

点
検

基
本

点
検

追
加

点
検

目
視

点
検

絶
縁

抵
抗

測
定

振
動

確
認

異
臭

確
認

漏
え

い
確

認
点

検
目

的

非
常

用
デ

ィ
-
ゼ

ル
発

電
機

R
4
3
-

C
0
0
1

機
器

名
称

判
定

結
果

作
動

試
験

分
解

点
検

機
器

番
号

種
類

安
全

重
要

度
耐

震
重

要
度
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１２）制御棒 
 

（１） 点検対象設備点検結果一覧 
点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を

表－１に示す。 
 

（２） 点検結果及び評価 
【基本点検】 
① 炉内配置点検 

制御棒の変形・損傷により制御棒の挿入状態に異常が生じていないこ

とを確認するため，炉内配置点検にて制御棒が全挿入状態になっている

ことを炉心上部より全数確認した結果，制御棒の挿入状況に異常が確認

されたものは見受けられなかった。 
② 目視点検 

制制御棒自体の変位過大や炉内構造物との衝突により制御棒の変形・

損傷が生じていないことを，外観目視点検により制御棒全長に対して確

認した結果，変形・損傷等の異常が確認されたものは見受けられなかっ

た。 
③ 作動試験 

制御棒の変形・損傷により制御棒の挿入性に異常が生じていないことを

確認するため，制御棒と制御棒駆動機構（ＦＭＣＲＤ）がカップリングし

た状態で，制御棒駆動機構の作動試験の中で大気圧スクラム試験を実施し

た。作動試験時に結合不良が確認されたため後日試験実施予定の制御棒駆

動機構(L/N：18-19)およびそのペアロッド（L/N：34-03）を除き，スク

ラム時間が規定値以内であることを確認した。 
今後，運転圧状態においてもスクラム試験を実施する。 
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表
－

１
　

制
御

棒
　

設
備

点
検

結
果

一
覧

測
定

値
判

定
基

準

計
測

制
御

系
統

設
備

制
御

材
制

御
棒

－
2
0
5

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
－

未

6
0
％

挿
入

時
間

（
平

均
値

）
：
1
.4

4
秒

1
0
0
％

挿
入

時
間

（
平

均
値
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：
2
.8

0
秒

（
大

気
圧

状
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で
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ス
ク

ラ
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試
験

は
ロ

ケ
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シ
ョ
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9
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の
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測
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設
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制
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棒
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－

ク
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Ａ
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－
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Ａ
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－
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Ａ
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－
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Ａ
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－

ク
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Ａ
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－
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Ａ
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－
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Ａ
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－
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Ａ
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－
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Ａ
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Ａ
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－
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Ａ
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－
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Ａ
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１３）制御棒駆動機構 
 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 
      点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を

表－１に示す。 
 
（２） 点検結果及び評価 

【基本点検】 
① 目視点検 

目視点検にて健全性が確認できる項目として，制御棒駆動機構ハウジ

ング，取付ボルト，スクラム配管及び水圧制御ユニットのスクラム弁，

アキュムレータ，窒素容器とそのフレームが揚げられ，制御棒駆動機構

ハウジング，取付ボルト，スクラム配管等について目視点検し，異常の

無いことを確認した。また，水圧制御ユニットの各機器も含めて目視点

検を実施し異常の無いことを確認した。 
 

② 作動試験 
基本点検としてフリクション試験（制御棒駆動ストロークの摺動抵抗

確認），常駆動試験（電動駆動動作確認），大気圧スクラム試験（スクラ

ム時間の測定）を実施し異常ないことを確認した。 
また，健全性確認時に結合不良が確認された制御棒駆動機構１体

（L/N:18-19）について，未結合状態で制御棒を動作させたことに伴い，

接触する可能性があることから，接触による影響を確認する観点から追

加点検（分解点検）を実施することとした。 
今後，運転圧スクラム試験を予定しており，水圧制御ユニットについ

ても，運転圧スクラム試験に合わせてスクラム弁及びアキュムレータの

作動ならびに漏えい確認を実施していくこととしている。 
 
   【追加点検】 

① 分解点検 
ａ．制御棒駆動機構 

原子炉配置上の地震による影響を配慮して，予め計画された追加点検と

して，９体／２０５体の分解点検〔炉心配置上の地震動の影響を配慮して，

外周８体（４５°ピッチ ８方向）＋中心１体の制御棒駆動機構の分解点

検を実施〕を行い，作動機能上重要な部位である中空ピストン，ガイドチ

ューブ，バッファースリーブ，ボールネジ等の各部における分解目視点検

を実施した。 
地震による中空ピストンの摺動等も考慮し，摺動痕の状況を含め確認を
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行い，異常のないことを確認した。 
また，燃料移動時に引抜き不良が確認された制御棒駆動機構２体につい

ても同様に分解点検を実施し，その原因調査を実施したが，内部構造部品

に異常は確認されず，クラッド等の一時的な干渉による動作不良であり，

地震影響ではないと判断した。 
また，健全性確認時に結合不良が確認された制御棒駆動機構１体

（L/N:18-19）について，原因調査を実施した結果，第８回定検中の制御

棒取替工事において正常に結合されていないことが原因であることがわ

かった。分解点検の結果，制御棒駆動機構に異常のないことを確認した。

今後，復旧を行いペアロッド(L/N:34-03)と合わせて，健全性確認を行う。 
 
ｂ．水圧制御ユニット（スクラム弁，アキュムレータ） 

 原子炉建屋の配置を考慮して，予め計画された追加点検として，８体

のスクラム弁，アキュムレータの分解目視点検を実施し，地震による摺

動等も考慮し，摺動痕の状況を含め確認を行い，異常の無いことを確認

した。但し，スクラム弁１体(L/N:06-31/22-31)に，弁棒シート部に腐食，

弁座シート部に欠損部が確認された。 

本事象は，スクラム弁の開閉時のすわりにより，微小な腐食が発生し

たもので，これにより弁座についても損傷したものと考えられ、地震の

影響でないと判断した。当該の弁座は新品と交換，弁棒については予備

品と交換を行った。 
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１４）主タービン 
 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 
      点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を

表－１に示す。 
 
（２） 点検結果及び評価 

【基本点検】 
① 目視点検 

地震により損傷が発生すると想定される，ケーシング，主蒸気止め弁，

蒸気加減弁の弁箱について目視点検を実施した。その結果，軸受の油切

りにロータとの接触による損傷及び接触の痕等が確認された。 
 

② 作動試験 
駆動源及び内部流体が蒸気であるため，作動試験及び運転圧にての漏

洩試験が困難なため，予め計画する追加点検を実施している。 
 
【追加点検】 

① 分解点検 
主タービンについて，全車室を開放し，追加点検として分解点検を行い，

軸，翼，軸受，ケーシング等の各部における目視点検と非破壊検査を実施

した。 
その結果，主タービンの分解時の目視点検と非破壊検査において，通常

の劣化である蒸気による浸食等の他に，地震の影響と考えられる翼（動翼

と静翼）及び車軸の接触の痕・傷ならびに地震の荷重を直接受け保つ中間

軸受台キーの変形，オイルシールリングの割れ等が確認された。これらの

損傷は主タービンの非常停止機能等に影響を及ぼすものではなかった。 
対策としては，各部の機器の損傷に応じて取替え又は補修を行うことと

している。 
なお，動翼については，さらなる追加点検として，翼植込部の目視点検

及び非破壊検査を行った結果，低圧タービンの第１４段，第１６段に磁粉

指示模様が確認された（第１４段：１３７枚／９１２枚，第１６段：５枚

／７８０枚）。これらについては破面の調査等を行った結果，高サイクル

疲労によるものであると考えられ，今回の地震以前によるものであり地震

の影響でないことを確認した。 
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。
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１５）発電機 
 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 

      点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果

を表－１に示す。 
 
（２） 点検結果及び評価 

  【基本点検】 
    ①目視点検 
      追加点検で実施。 
     
   【追加点検】 

①絶縁抵抗測定 

固定子コイル（ブッシング含む），回転子コイルについて絶縁抵抗測定

を実施し，異常のないことを確認した。 

懸念された現象である固定子，回転子及びブッシングへの加速度過大

による損傷といった影響がないことを確認した。 

 

②固定子本格点検 

 固定子本格点検として，固定子各部の目視点検，固定子コイル端部の

打振試験，固定子コイル楔の打音試験を実施した。 

・目視点検 

固定子コイル，コア他各部について目視点検を実施し異常のない

ことを確認した。 

      ・打振試験 

固定子コイル端部について打振試験を実施し，緩み等異常のない

ことを確認した。 

      ・打音試験 

        固定子コイル楔について打音試験を実施し，緩み等異常のないこ

とを確認した。 

 懸念された現象であるフレーム材応力過大，固定子加速度過大及び固

定子・回転子接触による固定子への影響がないことを確認した。 

 

③回転子本格点検 

 回転子本格点検として，回転子各部の目視点検，非破壊検査を実施し

た。 

・目視点検（回転子各部） 

回転子コイル，コア，ファン，シャフト外周，コレクタリング，
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カップリング他各部について目視点検を実施し異常ないことを確

認した。 

ブラシホルダー廻り構成品と軸の接触部については手入れ等にて

補修を実施した。 

      ・非破壊検査 

エンドリング（ＰＴ，ＵＴ），シャフト外周部（ＭＴ），カップリ

ング（ＵＴ，ＭＴ）について非破壊検査を実施し，異常のないこと

を確認した。 

 

④軸受廻り詳細点検 

 軸受廻り詳細点検として，軸受廻り各部の目視点検，非破壊検査を実

施した。 

・目視点検 

ベアリングブラケット，軸受メタル，水素シール部，油切他軸受

廻り構成品について目視点検を実施した。 

その結果軸受メタルに回転子シャフトとの軽微な接触キズのあ

ることが確認された。その他各部については異常のないことを確認

した。 

軸受メタルに対しては非破壊検査においても欠陥が確認された

ため補修を実施する予定である。 

      ・非破壊検査 

軸受メタルについて非破壊検査（ＰＴ，ＵＴ）を実施し，ＵＴで

は異常がなかったものの，ＰＴにて欠陥が確認された。 

ＰＴにて欠陥が確認された軸受メタルについては補修を実施する

予定である。 

 

⑤ブラシホルダー廻り詳細点検 

ブラシホルダー廻り詳細点検として，ブラシ廻り構成品について目視

点検を実施した。なお，地震発生時にブラシは未実装であったため，ブ

ラシ本体に対する地震後の健全性確認は実施していない。 

点検の結果，ブラシホルダー廻りの構成品と回転子コレクタファン部

の一部接触が確認されたため，接触のあった部品等（コレクタハウジン

グ防風板，コレクタファンシート部等）について取替等の修理を実施す

る予定である。また，ブラシを実装するロッカー部にも地震の揺れによ

り，界磁電路接続ボルトの緩みやロッカー部のノックピンの変形等が確

認されたため，手入れあるいは取替等のうえ再組立を実施する予定であ

る。 
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⑥水素冷却器詳細点検 

      水素冷却器詳細点検として，水素冷却器の目視点検及び耐圧漏えい試

験を実施し，異常がないことを確認した。 

 

⑦キー部，基礎ボルト詳細点検 

      キー部詳細点検としてキーの目視点検を実施し，若干のセンターキー

変形，アライメントキーの傷，及びアライメント調整座の取付ボルトが

緩んでいることを確認した。 

また，基礎ボルト詳細点検として基礎ボルトの打音試験を実施し，異

常ないことを確認した。 

発電機の脚部について目視点検を実施し，ライナーの飛び出し，主発

電機本体の据付ボルトワッシャーのずれを確認した。 

損傷等のあった部品については補修あるいは取替を実施する予定であ

る。 

 

⑧配管溶接部ＰＴ 

      固定子フレーム貫通配管の溶接部についてＰＴを実施し，異常のない

ことを確認した。 

      懸念された現象であるフレーム材応力過大による固定子フレーム貫通

配管への影響がないことを確認した。 

 

⑨ブッシング目視点検 

 高圧ブッシング全数について目視点検を実施し，懸念されるブッシン

グ応力過大，フレーム転倒モーメント過大及び固定子加速度過大といっ

た影響を確認した。 
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１６）インターナルポンプ 
 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を表

－１に示す。 
 
 
（２） 点検結果及び評価 
【基本点検】 
① 目視点検 

地震により損傷が発生すると想定される，ケーシング及び周辺構造物（ラ

グ類含む）の目視点検を実施し，変形，有害な傷および漏えい等の異常がな

いことを確認した。モータカバー／補助カバー・ドレン配管接続部フランジ

について，異常な隙間・傾き，フランジ部からの漏えい等の異常がないこと

を確認した。羽根車及び周辺構造物についても炉内から水中カメラにより遠

隔目視点検を実施し，変形，有害な傷等の異常のないことを確認した。 
また，予め分解点検を計画するＦ，Ｊ号機については，電動機に対してハ

ンドターニングを実施し，回転機能を阻害するような力が加わっていないこ

とを確認した。 
 

② 作動試験 
今後，作動試験として性能を確認する項目としては，回転機能・水力特性

機能及び液体保持機能（バウンダリ）があり，これらの機能のうち回転機能・

水力特性機能に異常のないこと確認するために，作動試験として寸動・テス

トラン及びハイフロー試験を実施し振動確認及び温度確認を実施する。あわ

せて異音について確認を実施する。 
また，液体保持機能（バウンダリ）の確認として原子炉定格圧力にてフラ

ンジ部からの漏えいのないことを確認する。 
 

・振動確認 
ケーシング振動（Ｘ・Ｙ方向）についてテストラン及びハイフロー試験

時に確認し，地震発生以前に採取した５回分程度の数値と比較して顕著

な変化がないことを確認する。 
 

・ 温度確認 
冷却水温度についてテストラン及びハイフロー試験時に確認し，地震発

生以前に採取した５回分程度の数値と比較して顕著な変化がないこと

を確認する。 
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・異音 

 異音についてテストラン及びハイフロー試験時に確認し，異常のない

ことを確認する。 
 

・漏えい確認 
 原子炉定格圧力にてフランジ部からの漏えいのないことを確認する。 
 
 

【追加点検】 
① 分解点検 

地震の影響を如実に確認できるとの観点から，６号機第８回定検で本格点

検を実施した２台（Ｆ，Ｊ号機）について再度分解点検を実施し，軸の変形・

損傷，軸受のかじり・損傷，ウェアリングのかじりの有無を確認した。 

・インペラ取り外し後，ウェアリングのかじりの有無を確認したが，異常

は確認されなかった（Ｆ・Ｊ号機共）。 
・インペラの変形，損傷の有無を確認したが，異常は確認されなかった（Ｆ・

Ｊ号機共）。 
・軸受のかじり・損傷の有無を確認したが，異常は確認されなかった（Ｆ・

Ｊ号機共）。 
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１７）燃料取替機 
 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した設備点検結果一覧を

表－１に示す。 
 
（２） 点検結果及び評価 

【基本点検】 
① 目視点検 
地震発生時に想定される主な損傷の部位は，走行，横行レールとその

駆動系，各種ボルト類，伸縮管等が挙げられ，これらを包含する下記部

位について目視点検を実施した。 
・走行，横行のレール 
・走行，横行のサイドローラ 
・走行，横行の転倒防止金具 
・走行，駆動系 
・走行，横行位置検出系 
・走行，横行リミットスイッチ（レバー含む） 
・各部締め付けボルト及びワイヤリング 
・伸縮管，振れ止め装置 
・機上搭載機器 
・機上及び遠隔操作室設置の制御盤 
・燃料取替機～中継端子盤～遠隔操作室制御盤までの電路 
・機内配線 
・各単体機器 
・その他機器 
目視点検の結果，燃料取替機給電レールに変形（仮置中のウェルシー

ルドプラグが地震によって移動し，燃料取替機給電レールに干渉した事

により当該レールが変形）が確認された。当該レールについては同仕様

の新品に交換を行った。 
なお，地震後に確認された「制御系異常」警報については，地震によ

り燃料取替機台車が揺れたために発生したものと推定される。目視点

検・絶縁抵抗測定・作動試験にて異常のないことを確認した。 
 

② 絶縁抵抗測定 
下記部位について絶縁抵抗測定を実施し，異常がないことを確認した。 
・燃料取替機～中継端子盤～遠隔操作室制御盤までの電路 
・機内配線 
・電動機コイル 
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③ 作動試験 
上記で確認されている事象（燃料取替機給電レール）についてメンテ

ナンスを完了させ，下記部位について作動試験を実施し，異常がないこ

とを確認した。 
・走行，横行位置検出系 
・走行，横行リミットスイッチ（レバー含む） 
・伸縮管，振れ止め装置 
・各単体機器 
・その他機器 
・プール内模擬燃料の手動運転 
・プール内模擬燃料の自動運転 
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□
：

基
本
点
検
結
果
異
常
が
あ
り
実
施
す
る
追
加
点
検
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１８）クレーン 

 

（１） 点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を

表－１に示す。 

 

（２） 点検結果及び評価 

【基本点検】 

      ①目視点検 

原子炉建屋クレーン（U31-E001）の地震発生時に予想される損傷の主

な部位は，走行・横行レール，走行・横行駆動部，各種ボルト類，ワイ

ヤリング部等が挙げられ，これらを包含する下記部位について目視点検

を実施し，歪みや折損などの異常がないことを確認した。 

・ランウエイ（走行レール） 

・鋼造部分（ガータ，サドル，横行レール） 

・走行機械装置（歯車類） 

・横行機械装置（歯車類） 

・巻上機械装置（ドラム，フック） 

・潤滑装置（配管，ホース） 

・安全装置（巻過防止装置） 

・電気品（制御盤，コントローラ，分電盤，トランス，電動機） 

・その他機器（ワイヤーロープ等） 

 

なお，以下の部品に損傷等が確認された。 

・走行伝動用継手（ﾕﾆﾊﾞｰｻﾙｼﾞｮｲﾝﾄのｸﾛｽﾋﾟﾝ）の損傷 

    南側－車輪側 

南側－電動機側 

北側－車輪側 

＊ 当該部品は全４箇所 

         ・ガーター側面に設置されている１５ｔホイストリミットスイッ

チレバーの軽微な曲がり 

  ・走行用架線の軽微な曲がり 

      ②作動試験 

       原子炉建屋クレーン（U31-E001）について，以下の作動試験を実施し，

機器およびインターロックの作動状態等すべてにおいて異常が無いこ

とを確認した。 

       ・走行機械装置（運転作動・ブレーキ作動「無負荷・荷重」） 

       ・横行機械装置（運転作動・ブレーキ作動「無負荷・荷重」） 
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       ・巻上機械装置（運転作動・ブレーキ作動「無負荷・荷重」） 

       ・安全装置（運転作動・ブレーキ作動「無負荷・荷重」） 

       ・動力源喪失試験 

       ・インターロック試験（キャスク移送モード） 

       ・制御盤等絶縁抵抗測定 

       ・その他試験（ペンダントスイッチ等） 

 

 

【追加点検】 

目視点検にて確認された，走行伝動用継手（ﾕﾆﾊﾞｰｻﾙｼﾞｮｲﾝﾄのｸﾛｽﾋﾟﾝ）の損

傷箇所については、当該部の分解を行い、新品・同型に交換のうえ作動試験に

より異常がないことを確認した。また、その他部位に異常がないことを確認し

た。 
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表
-
1
　

天
井

ク
レ

ー
ン

　
設

備
点

検
結

果
一

覧

燃
料

設
備

燃
料

取
扱

装
置

原
子

炉
建

屋
ク

レ
ー

ン
U

3
1
-
E
0
0
1

－
ク

レ
ー

ン
ク

ラ
ス

２
Ｂ

異
常

あ
り

異
常

な
し

異
常

あ
り

良

基
本

点
検

の
結

果
、

走
行

伝
動

用
継

手
（
ﾕ

ﾆ
ﾊ

ﾞ-
ｻ

ﾙ
ｼ
ﾞｮ

ｲ
ﾝ
ﾄの

ｸ
ﾛ
ｽ

ﾋ
ﾟ

ﾝ
）
に

破
損

が
確

認
さ

れ
、

動
作

不
可

と
な

っ
た

。
破

損
箇

所
は

南
側

（
車

輪
側

・
電

動
機

側
）
、

北
側

（
車

輪
側

）
で

計
3
箇

所
に

確
認

さ
れ

た
。

地
震

動
に

よ
り

過
大

な
ﾄﾙ

ｸ
が

発
生

し
破

損
に

至
っ

た
と

考
え

ら
れ

る
。

当
該

部
品

を
新

品
・
同

型
に

交
換

を
行

い
、

ｸ
ﾚ
-
ﾝ
等

安
全

規
則

の
年

次
点

検
に

従
い

点
検

を
実

施
し

、
問

題
無

い
事

を
確

認
し

た
。

ま
た

、
ｶ
ﾞ-

ﾀ
-
側

面
に

設
置

の
1
5
tﾎ

ｲ
ｽ

ﾄﾘ
ﾐｯ

ﾄｽ
ｲ
ｯ
ﾁ
用

ﾚ
ﾊ

ﾞｰ
に

軽
微

な
曲

が
り

が
確

認
さ

れ
た

。
当

該
部

品
を

新
品

・
同

型
に

交
換

を
実

施
し

、
作

動
確

認
を

行
い

問
題

な
い

事
を

確
認

し
た

。
走

行
用

架
線

（
ｸ
ﾚ
ｰ

ﾝ
作

動
電

源
供

給
部

品
）
に

つ
い

て
は

多
少

の
曲

が
り

が
確

認
さ

れ
た

が
、

作
動

試
験

に
よ

り
異

常
が

な
い

事
を

確
認

し
た

。

 

判
定

結
果

分
解

点
検

機
器

名
称

設
備

区
分

（１
）

設
備

区
分

（
２

）
機

器
番

号
所

見
耐

震
重

要
度

種
類

機
器

種
別

安
全

重
要

度

設
備

点
検

基
本

点
検

目
視

点
検

作
動

試
験

追
加

点
検
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【静的機器】 
１９）原子炉圧力容器および付属機器 
 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を表

－１に示す。 

 
（２） 点検結果及び評価 

   【基本点検】 
① 目視点検 

地震の荷重を直接受ける基礎ボルト（全数）の損傷及び原子炉容器支持ス

カート部の変形，損傷等の異常の無いことを確認した。 
また，原子炉圧力容器の主蒸気ノズル，給水ノズル，低圧注水ノズル等の

ノズル・ノズル－セーフエンド及び取合配管，原子炉圧力容器スタビライ

ザ，制御棒駆動機構ハウジングレストレントビーム，中性子計測ハウジン

グ，制御棒駆動機構ハウジング，原子炉冷却再循環ポンプモータケーシン

グに対して変形，損傷等の異常の無いことを確認した。 
尚，シュラウドサポート及び中性子計測ハウジング・制御棒ハウジングの

炉内部分については，炉内構造物点検に合わせ，原子炉内側より水中カメ

ラにて，変形，損傷等異常の無いことを確認した。 
② 漏えい確認 

      今後，原子炉圧力容器等について、漏えいのないことを確認する。 
 

【追加点検】 
   ① 詳細点検 

予め計画する追加点検として，地震によって相対変位が生じる可能性が

高いと考えられる箇所（ノズル部）における異常が発生していないことを

確認するため，予め計画する追加点検としてノズルセーフエンドの浸透探

傷試験または超音波探傷試験を実施した結果，異常は確認されなかった。 
また，基本点検において不適合が確認され追加点検として詳細点検を行

ったものは無い。   
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ｰ
1
　
原
子
炉
圧
力
容
器
お
よ
び
付
属
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器
　
設
備
点
検
結
果
一
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所
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子
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圧

力
容
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圧
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容
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B
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Ａ
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ｓ
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-
※

※

原
子
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圧
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ス
タ
ビ
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イ
ザ

-
-

ク
ラ
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１

Ａ
ｓ
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な
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動
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ク
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ｓ
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認
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Ｒ
Ｐ
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Ｌ
／
Ｔ
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実
施

制
御
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駆

動
機

構
ハ

ウ
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-
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Ａ
ｓ
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常

な
し

未
-

漏
え
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確

認
に
つ
い
て
は

Ｒ
Ｐ
Ｖ

Ｌ
／
Ｔ
に
て
実
施

原
子

炉
冷

却
材
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循

環
ポ
ン
プ

モ
ー
タ
ケ
ー
シ
ン
グ

-
-

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常
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し

未
-

漏
え
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確

認
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い
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Ｒ
Ｐ
Ｖ

Ｌ
／
Ｔ
に
て
実
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造
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シ
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１

Ａ
ｓ

異
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し
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-
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持
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造
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点
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果
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備
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構
造

物
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備
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２
）

機
器

番
号

機
器

名
称

種
類

安
全

重
要

度
耐

震
重

要
度
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２０）炉内構造物 
 
（１）点検対象設備点検結果一覧 
      点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を

表－１に示す。 
 
（２）点検結果及び評価 

【基本点検】 
① 目視点検 

制御棒駆動機構ハウジング及び中性子束計測ハウジング（スタブチュ

ーブを含む）の炉内部分を含め，各炉内構造物について，荷重が加わる

と想定される支持部を含む接近可能な全範囲について，変形，損傷等，

異常の無いことを確認した。 
なお，各炉内構造物の変形，損傷のみならず，スパージャブラケット部・

炉心支持板スタッドボルト部・中性子束計測案内管スタビライザ部等の機

械締結部については，ずれや脱落等の異常の無いことも確認した。 
    

【追加点検】 
① 詳細点検 

基本点検において，異常が確認されなかったことから，詳細点検は実施

しない。 
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①
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気
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②
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２１）配管 

 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 

      点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検

結果を表－１に示す。 
 

（２） 点検結果及び評価 

【基本点検】 
① 目視点検 

配管のき裂・割れ，変形等の損傷の有無，漏えい，漏えい痕の有無，

保温のずれ，スリーブの損傷等に対して目視点検を実施中である。現段

階において，床・壁貫通部のモルタルの割れや配管移動に伴う保温材の

損傷等が確認されているが著しい損傷は，確認されていない。 
 

② 漏えい試験 
 漏えい試験に関しては地震後運転した動的機器の漏えい試験範囲も

含めて今後計画していく予定である。 

補助ボイラに付属する管の主配管に漏えい試験において

P61-TCV-F207 付近より蒸気の漏えいを確認した。原因を明らかにする

ため、追加点検を実施した。 

 

【追加点検】 

 

予め計画する追加点検として，建屋貫通部近傍の配管の溶接部等，地

震の影響を比較的受けやすいと想定される箇所を選定して非破壊検査

を実施しているところである。 

現在までに著しい損傷・割れは，確認されていない。 

基本点検にて異常が確認された補助ボイラに付属する管の主配管に

おいては，漏えいが確認された箇所の保温撤去後，詳細目視点検，及び

浸透探傷試験を実施した結果，P61-TCV-F207 下流側溶接線に浸透指示

模様を確認した。材料調査等実施した結果，過去に当発電所５号機で発

生したアルカリ腐食割れと同様の事象であると考えられ，地震の影響は

無いと判断した。 

対策として当該箇所については配管取替実施後，下流側に熱処理を実

施する。 
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Ａ
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Ｂ
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ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

-
異
常
な
し

－
良

主
配
管
４

ク
ラ
ス
２

Ｂ
異
常
な
し

-
異
常
な
し

－
良

主
配

管
１

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

未
未

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ

Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／
Ｔ
時
に
実
施
）

主
配
管
２

ク
ラ
ス
２

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

主
配

管
１

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

未
異

常
な
し

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ

Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／
Ｔ
時
に
実
施
）

主
配
管
２

ク
ラ
ス
１

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

主
配

管
１

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

未
異

常
な
し

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ

Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／
Ｔ
時
に
実
施
）

主
配

管
２

ク
ラ
ス
３

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

主
配

管
１

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

未
未

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ

Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／
Ｔ
時
に
実
施
）

主
配

管
２

ク
ラ
ス
３

Ａ
ｓ

異
常

な
し

-
未

－

主
配

管
１

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

主
配

管
２

ク
ラ
ス
２

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

主
配

管
３

ク
ラ
ス
３

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

主
配
管
４

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

主
配
管
１

ク
ラ
ス
１

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

主
配
管
２

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

主
配
管
３

ノ
ン
ク
ラ
ス

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

機
器

名
称

原
子
炉
補
機
冷
却

水
系

（
原
子
炉
補
機
冷

却
海

水
系
を
含
む
）

原
子
炉
冷
却
系
統
設
備

原
子
炉
隔
離
時
冷

却
系

高
圧
炉
心
注
水
系

残
留
熱
除
去
系

補
給
水
系

設
備

区
分

（
１
）

主
蒸
気
系

原
子
炉
冷
却
材
浄

化
系

設
備
点
検

安
全

重
要

度
追
加
点
検

基
本

点
検

判
定
結
果

耐
震

重
要

度
設

備
区

分
（
２
）

所
見
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表
ー
１
　
配

管
　
設

備
点

検
結

果
一

覧

目
視

点
検

漏
え
い

試
験

非
破
壊

検
査

分
解
点
検

機
器

名
称

設
備

区
分

（
１
）

設
備
点
検

安
全

重
要

度
追
加
点
検

基
本

点
検

判
定
結
果

耐
震

重
要

度
設

備
区

分
（
２
）

所
見

主
配

管
１

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

未
異

常
な
し

－

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ

Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／
Ｔ
時
に
実
施
）

主
配

管
２

ク
ラ
ス
３

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

主
配
管
３

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

主
配

管
１

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

未
異

常
な
し

－
（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ

Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／
Ｔ
時
に
実
施
）

主
配
管
２

ク
ラ
ス
１

Ａ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

計
装
用
圧
縮
空

気
系

主
配
管

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

主
配
管
１

ク
ラ
ス
２

Ａ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

主
配
管
２

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

放
射

線
管

理
設

備
非

常
用

ガ
ス
処

理
系

主
配
管
１

ク
ラ
ス
１

Ａ
異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

主
配

管
１

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

主
配
管
２

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

主
配

管
１

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

主
配
管
２

ク
ラ
ス
１

Ａ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

主
配

管
１

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

主
配
管
２

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

主
配
管
３

ノ
ン
ク
ラ
ス

Ｃ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

主
配

管
１

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

未
異

常
な
し

－

（
漏
え
い
確
認
に
つ
い
て
は
Ｒ

Ｐ
Ｖ
　
Ｌ
／
Ｔ
時
に
実
施
）

主
配
管
２

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

復
水
給
水
系

燃
料
設
備

燃
料
プ
ー
ル
冷
却
浄
化

系

原
子
炉
格
納
施
設

原
子
炉
冷
却
系
統
設
備

廃
棄
設
備

液
体
廃
棄
物
処

理
系

計
測
制
御
系
統
設
備

可
燃

性
ガ
ス
濃

度
制

御
系 不

活
性

ガ
ス
系

制
御
棒
駆
動
系

ほ
う
酸
水
注
入
系
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表
ー
１
　
配

管
　
設

備
点

検
結

果
一

覧

目
視

点
検

漏
え
い

試
験

非
破
壊

検
査

分
解
点
検

機
器

名
称

設
備

区
分

（
１
）

設
備
点
検

安
全

重
要

度
追
加
点
検

基
本

点
検

判
定
結
果

耐
震

重
要

度
設

備
区

分
（
２
）

所
見

補
助
ボ
イ
ラ

補
助
ボ
イ
ラ
に
付
属
す
る

管

主
配
管

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

異
常
あ
り

異
常
あ
り

－
否

※
漏
え
い
試
験
に
お
い
て

P
6
1
-
T
C
V
-
F
2
0
7
付
近
よ
り

蒸
気
の
漏
え
い
を
確
認
し

た
。
当

該
箇

所
の

保
温

撤
去

後
、
詳
細
目
視
点
検
、
及
び

浸
透
探
傷
試
験
を
実
施
し
た

結
果
、
P
6
1
-
T
C
V
-
F
2
0
7
下

流
側
溶
接
線
に
浸
透
指
示
模

様
を
確
認
し
た
。
材
料
調
査

等
実
施
し
た
結
果
，
過
去
に

当
発

電
所

５
号

機
で
発

生
し

た
ア
ル
カ
リ
腐
食
割
れ
と
同

様
の
事
象
で
あ
る
と
考
え
ら

れ
，
地
震
の
影
響
は
無
い
と

判
断

し
た
。

対
策
と
し
て
当
該
箇
所
に
つ

い
て
は
配
管
取
替
実
施
後
，

下
流
側
に
熱
処
理
を
実
施
す

る
。

主
配
管
１

ク
ラ
ス
２

Ｂ
異
常
な
し

－
未

－

主
配
管
２

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
未

－

リ
ー
ド
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
未

－

ク
ロ
ス
ア
ラ
ウ
ン
ド
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
未

－

湿
分

分
離

加
熱

器
第

１
段

加
熱

器
加

熱
蒸

気
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
未

－

第
１
段

加
熱

器
加

熱
蒸

気
管

ド
レ
ン
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
未

－

第
１
抽

気
系

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

－
未

－

第
２
抽

気
系

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

－
未

－

第
３
抽

気
系

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

－
未

－

第
４
抽

気
系

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

－
未

－

グ
ラ
ン
ド
蒸

気
蒸

化
器

加
熱

蒸
気

管
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
未

－

蒸
気
タ
ー
ビ
ン

原
子
炉
冷
却
系
統
設
備

蒸
気

タ
ー
ビ
ン
設

備

主
蒸
気
系
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表
ー
１
　
配

管
　
設

備
点

検
結

果
一

覧

目
視

点
検

漏
え
い

試
験

非
破
壊

検
査

分
解
点
検

機
器

名
称

設
備

区
分

（
１
）

設
備
点
検

安
全

重
要

度
追
加
点
検

基
本

点
検

判
定
結
果

耐
震

重
要

度
設

備
区

分
（
２
）

所
見

タ
ー
ビ
ン
補
助
蒸
気
系
の
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
未

－

抽
気
系
の
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
未

－

タ
ー
ビ
ン
グ
ラ
ン
ド
蒸

気
系

の
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
未

－

復
水
器
空
気
抽
出
系
の
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
未

－

復
水
給
水
系
の
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

未
－

－
給
復
水
系
水
張
り
後
漏
え
い

確
認
実
施

給
水
加
熱
器
ド
レ
ン
ベ
ン
ト

系
の

管
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
未

－

復
水
浄
化
系

主
配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

未
－

－
給
復
水
系
水
張
り
後
漏
え
い

確
認
実
施

復
水
給
水
系

主
配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

未
異
常
な
し

－
給
復
水
系
水
張
り
後
漏
え
い

確
認
実
施

給
水
加
熱
器
ド
レ
ン
ベ
ン

ト
系

主
配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

未
－

－
給
復
水
系
水
張
り
後
漏
え
い

確
認
実
施

抽
気
系

主
配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

未
－

－
給
復
水
系
水
張
り
後
漏
え
い

確
認
実
施

計
測

制
御
系
統
設
備

計
装
用
圧
縮
空
気

系
主
配
管

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

気
体
廃
棄
物
処

理
系

主
配
管

ク
ラ
ス
２

Ｂ
異
常
な
し

未
異
常
な
し

－

復
水
器
イ
ン
リ
ー
ク
試
験
時

に
漏
え
い
確
認
実
施

液
体
廃
棄
物
処
理

系
主
配
管

ノ
ン
ク
ラ
ス

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

補
助
ボ
イ
ラ

補
助
ボ
イ
ラ
に
付
属
す
る

管
主
配
管

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

未
－

－

漏
え
い
試
験
に
つ
い
て
は

P
6
1
-
T
C
V
-
F
2
0
7
付

近
の

蒸
気
の
漏
え
い
不
適
合
対
策
後

実
施

原
子

炉
冷
却
系
統
設
備

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
に
附
属
す

る
管

廃
棄
設
備

蒸
気

タ
ー
ビ
ン
設

備
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表
ー
１
　
配

管
　
設

備
点

検
結

果
一

覧

目
視

点
検

漏
え
い

試
験

非
破
壊

検
査

分
解
点
検

機
器

名
称

設
備

区
分

（
１
）

設
備
点
検

安
全

重
要

度
追
加
点
検

基
本

点
検

判
定
結
果

耐
震

重
要

度
設

備
区

分
（
２
）

所
見

主
配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

液
体
廃
棄
物
処

理
系

低
電
導
度
廃
液

系
主
配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常

な
し

－
－

良

液
体
廃
棄
物
処
理

系
高
電
導
度
廃
液
系

主
配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

液
体
廃
棄
物
処

理
系

シ
ャ
ワ
ー
ド
レ
ン
系

主
配
管

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

異
常

な
し

－
－

良

固
体
廃
棄
物
処
理

系
廃

ス
ラ
ッ
ジ
系

主
配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

固
体
廃
棄
物
処

理
系

濃
縮
廃
液
系

主
配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

補
助
ボ
イ
ラ
の
管

連
絡
管

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

異
常

な
し

異
常
な
し

－
良

補
助
ボ
イ
ラ
に
附
属
す
る

管
主
配
管

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

補
助
ボ
イ
ラ

廃
棄

物
処
理
設
備

液
体
廃
棄
物
処
理

系
放

射
性

ド
レ
ン
移

送
系
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２２）燃料ラック類 
 
（１）点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を表

－１に示す。 
 
（２）点検結果及び評価 
【基本点検】 
① 目視点検 

燃料ラック類の地震時の損傷形態や機種の特性などを考慮すると，地震の荷 
重を直接受け保つ基礎部，ラック及びハンガ部材の損傷が主に発生すると想定 
される。これらの損傷形態は，水中カメラによる目視点検での確認が有効と考 
えられる。このため使用済燃料貯蔵ラック，制御棒・破損燃料貯蔵ラック， 
制御棒貯蔵ハンガの基礎ボルト部については，ナットの着座面に隙間のないこ 
と，ラック，ハンガ部材については，歪み・変形がないことをそれぞれ水中カ 
メラにて目視点検を行い，異常の無いことを確認した。 
 なお，使用済燃料貯蔵ラックの基礎ボルト目視点検に際しては，応力評価を 
行い，許容応力に対して裕度の小さい基礎ボルトを代表箇所として選定し点検 
を行った。 
 新燃料貯蔵設備については，気中雰囲気であるためカメラ等は使用せず，ラ 
ック部材及び取付ボルトの直接目視確認を実施し，異常のないことを確認した。 
 

② 基礎ボルトの緩み確認 
・使用済燃料貯蔵ラック 

使用済燃料貯蔵ラックの基礎ボルトに緩みが生じていないことを確認 
するとの観点から，工具を用いた基礎ボルトの緩み確認を行い，異常の無 
いことを確認した。 

   なお，使用済燃料ラックの基礎ボルト緩み確認は，目視点検と同様の箇 
所を代表箇所として選定し行った。 
 

・制御棒・破損燃料貯蔵ラック，制御棒貯蔵ハンガ 
制御棒・破損燃料貯蔵ラック，制御棒貯蔵ハンガの基礎ボルトに緩みが

生じていないことを念のため確認するとの観点から，工具を用いた基礎ボ       

ルトの緩み確認を行い，異常の無いことを確認した。 
なお，制御棒貯蔵ハンガの基礎ボルトの緩み確認については，可能な範  

囲を代表箇所として点検を行った。 
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    ・新燃料貯蔵設備 
      新燃料貯蔵ラック取付ボルトに緩みが生じていないことを確認するた 

め，取付ボルトの打診試験を行い，異常のないことを確認した。 
 なお，取付ボルトの緩み確認は，中越沖地震時に燃料が貯蔵されていた 
ラック（代表１ラック）について打診試験にて実施した。 

 
【追加点検】 
  基本点検において，異常が確認されなかったことから，追加点検は実施してい 
ない。 
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表
-
1
　

燃
料

ラ
ッ

ク
 設

備
点

検
結

果
一

覧

燃
料

貯
蔵

設
備

新
燃

料
貯

蔵
設

備
-

-
ク

ラ
ス

２
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

良

使
用

済
燃

料
貯

蔵
ラ

ッ
ク

-
-

ク
ラ

ス
２

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

良

制
御

棒
・
破

損
燃

料
貯

蔵
ラ

ッ
ク

-
-

ク
ラ

ス
２

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

良

制
御

棒
貯

蔵
ハ

ン
ガ

-
-

ク
ラ

ス
２

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
良

使
用

済
燃

料
貯

蔵
設

備

燃
料

設
備

所
見

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称
機

器
番

号
種

類
安

全
重

要
度

判
定

結
果

目
視

点
検

基
本

点
検

耐
震

重
要

度
ボ

ル
ト

の
緩

み
確

認

設
備

点
検
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２３）熱交換器 
 

（１）点検対象設備点検結果一覧 
点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を表

－１に示す。 
 

 
（２）点検結果及び評価 

【基本点検】 
①目視点検 

地震により損傷が発生すると想定される熱交換器の本体，支持脚，フ

ランジ部，管台部について，変形，損傷及び漏えい痕の有無等を確認す

るため，目視点検を実施した。原子炉冷却材浄化系再生・非再生熱交換

器，残留熱除去系，原子炉補機冷却系の熱交換器，燃料プール冷却浄化

系熱交換器，グランド蒸気蒸化器，グランド蒸気復水器，気体廃棄物処

理系排ガス予熱器，気体廃棄物処理系排ガス復水器，気体廃棄物処理系

除湿冷却器，高電導度廃液系濃縮装置加熱器及び高電導度廃液系濃縮装

置復水器について異常の無いことを確認した。 
 

 
②漏えい試験 

伝熱性能が確保されていることを確認するため，伝熱管漏えい確認を実施

した。また，バウンダリ機能を確認するため，本体，フランジ等からの外部

漏えい試験を実施した。 
・ 伝熱管漏えい試験 

現在までに，原子炉冷却材浄化系非再生熱交換器，残留熱除去系熱交換

器，原子炉補機冷却系熱交換器及び燃料プール冷却浄化系熱交換器の伝熱

管の漏えい試験（胴側のみ通水による漏えい確認）を実施し，伝熱管より

漏えいの無いことを確認した。また，原子炉冷却材浄化系再生熱交換器，

高電導度廃液系濃縮装置加熱器及び復水器についても熱交換器伝熱管の

漏えい試験（管側のみ通水による漏えい確認）を実施し，伝熱管より漏え

いの無いことを確認した。この結果から，伝熱管が健全であること，伝熱

性能を満足することを確認した。 
・外部漏えい試験 

 現在までに，残留熱除去系，原子炉補機冷却系，燃料プール冷却浄化

系，高電導度廃液系濃縮装置加熱器及び復水器の熱交換器外部漏えい試
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験を実施し，熱交換器本体部分，フランジ部より漏えいの無いことを確

認した。 
なお，漏えい試験を実施していない原子炉冷却材浄化系再生・非再生熱

交換器はＲＰＶＬ／Ｔ時に，気体廃棄物処理系の熱交換器については，復

水器インリーク試験時に合わせ実施する。 
 

【追加点検】 
①分解点検 

追加点検として，内部構造である管板，フランジ部，伝熱管の健全性を

確認するために分解点検による詳細確認が可能であるが，これまでの基本

点検において不適合が確認されておらず，追加点検として分解点検を行っ

ているものは無い。 
グランド蒸気蒸化器及びグランド蒸気復水器については蒸気が発生しな

ければ漏えい確認ができないため，予め計画する追加点検として非破壊試

験及び分解点検（開放点検）を実施した。本体（水室，管板），伝熱管，管

台について損傷状況を確認した結果，地震の影響と思われる損傷は確認さ

れなかった。 
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表
－
１
　
熱
交
換
器
　
設
備
点
検
結
果
一
覧 追

加
点

検

原
子
炉
冷
却
材
浄

化
系

原
子
炉
冷
却
材
浄
化

系
再
生
熱
交
換
器

G
3
1
-
B
0
0
1

-
ク
ラ
ス
２

Ｂ
異
常
な
し

未
－

（
漏

え
い
確

認
に
つ
い
て
は

Ｒ
Ｐ
Ｖ
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

A
ク
ラ
ス
２

Ｂ
異
常
な
し

未
－

（
漏

え
い
確

認
に
つ
い
て
は

Ｒ
Ｐ
Ｖ
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

B
ク
ラ
ス
２

Ｂ
異
常
な
し

未
－

（
漏

え
い
確

認
に
つ
い
て
は

Ｒ
Ｐ
Ｖ
Ｌ
／

Ｔ
時

に
実

施
）

A
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

B
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

C
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

A
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

B
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

C
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

D
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

E
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

F
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

グ
ラ
ン
ド
蒸

気
蒸

化
器

N
3
3
-
B
0
0
1

-
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

良

グ
ラ
ン
ド
蒸

気
復

水
器

N
3
3
-
B
0
0
2

-
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

良

気
体
廃
棄
物
処
理
系

排
ガ
ス
予
熱
器

N
6
2
-
B
0
0
1

-
ク
ラ
ス
２

Ｂ
異
常
な
し

未
－

（
復

水
器

イ
ン
リ
-
ク
試

験
時

に
漏

え
い
確

認
実

施
予

定
）

気
体
廃
棄
物
処
理
系

排
ガ
ス
復
水
器

N
6
2
-
B
0
0
2

-
ク
ラ
ス
２

Ｂ
異
常
な
し

未
－

（
復

水
器

イ
ン
リ
-
ク
試

験
時

に
漏

え
い
確

認
実

施
予

定
）

気
体
廃
棄
物
処
理
系

除
湿
冷
却
器

N
6
2
-
B
0
0
3

-
ク
ラ
ス
２

Ｂ
異
常
な
し

未
－

（
復

水
器

イ
ン
リ
-
ク
試

験
時

に
漏

え
い
確

認
実

施
予

定
）

高
電
導
度
廃
液
系
濃

縮
装
置

加
熱
器

K
1
3
-
D
0
0
5

-
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

高
電
導
度
廃
液
系
濃

縮
装
置
復
水
器

K
1
3
-
B
0
0
1

-
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

－
良

燃
料

プ
ー
ル

冷
却

浄
化
系

燃
料
設
備

蒸
気

タ
ー
ビ
ン
に

附
属

す
る
熱

交
換

器

蒸
気

タ
ー
ビ
ン
設

備

廃
棄
物
処
理
設
備

液
体
廃
棄
物
処
理

系 高
電
導
度
廃
液
系

廃
棄
設
備

気
体
廃
棄
物
処
理

系原
子
炉
補
機
冷
却

水
系
（
原
子
炉
補

機
冷
却
海
水
系
を

含
む
）

原
子
炉
補
機
冷
却
水

系
熱
交
換
器

P
2
1
-
B
0
0
1

原
子
炉
冷
却
系
統
設
備

原
子
炉
冷
却
材
浄
化

系
非
再
生
熱
交
換
器

G
3
1
-
B
0
0
2

残
留
熱
除
去
系

残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器

E
1
1
-
B
0
0
1

原
子
炉
冷
却
材
浄

化
系

所
見

設
備
区
分
（
１
）

設
備
区
分
（
２
）

機
器
名
称

機
器

番
号

種
類

安
全

重
要

度
判

定
結

果

目
視

点
検

燃
料

プ
ー
ル

冷
却

浄
化
系
熱
交
換
器

G
4
1
-
B
0
0
1

設
備

点
検

基
本

点
検

耐
震

重
要

度

 
 

漏
え
い
確

認
分

解
点

検
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２４）復水器・湿分分離加熱器・給水加熱器 
 

（１）点検対象設備点検結果一覧 
点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を表

－１に示す。 
 

 
（２）点検結果及び評価 

【基本点検】 
①目視点検 

地震により損傷が発生すると想定される，復水器，湿分分離加熱器，

給水加熱器の本体，支持脚等について目視点検を実施した結果，湿分分

離加熱器及び給水加熱器については異常は確認されなかった。復水器に

ついては，水室フランジ部に漏えい跡やフランジ蓋パッキンの一部はみ

出し及び千切れ，フランジボルトナットのズレ跡の経年劣化事象が確認

された。また、内部整流板については浮き上がりや変形等軽微な損傷が

確認されたものの，整流板の機能として直接機器の運転に影響する損傷

ではなかった。 
 

②漏えい試験 
 漏えい試験を実施するにあたり，蒸気が発生しなければ漏えい試験が

できないことから，予め計画する追加点検を実施した。 
 
   【追加点検】 

①分解点検及び非破壊試験 
分解点検及び非破壊検査を実施した結果，給水加熱器については異常は

確認されなかった。湿分分離加熱器については，追加点検において内部点

検を実施した結果、浸透探傷試験により溶接部の指示模様や目視点検によ

る溶接部の傷が確認された。これらについては経年的なものであることか

ら当該部の補修や傷の除去を行った。また、復水器(C)の器内混合ドレン配

管サポート溶接部近傍に損傷が確認された。これについては損傷部の破面

観察を行った結果、地震の影響による損傷ではないことを確認した。なお，

このサポートについては交換修理を実施中である。 
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表
－
１
　
復
水
器
・
湿
分
分
離
加
熱
器
・
給
水
加
熱
器
　
設
備
点

検
結

果
一

覧

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ

異
常
あ
り

－
異
常
な
し

異
常
な
し

○
否

基
本
点
検
に
お
い
て
，
復
水
器
水
室
フ
ラ
ン
ジ
部
に

漏
え
い
跡
及
び
海
側
水
室
フ
ラ
ン
ジ
蓋
パ
ッ
キ
ン
の

は
み
出
し
・
千
切
れ
が
確
認
さ
れ
た
。
原
因
は
経
年

劣
化
と
考
え
ら
れ
、
水
室
内
面
よ
り
目
張
り
補
修
を

実
施
中
。
ま
た
，
水
室
フ
ラ
ン
ジ
ボ
ル
ト
ナ
ッ
ト
の

ズ
レ
跡
が
確
認
さ
れ
た
。
原
因
は
経
年
劣
化
と
考
え
ら

れ
、
健
全
性
に
つ
い
て
、
ボ
ル
ト
の
抜
取
り
Ｖ
Ｔ
に
て

確
認
済
み
。
ま
た
，
地
震
に
よ
る
伸
縮
継
手
コ
ー

ナ
ー
部
の
整
流
板
に
浮
き
上
り
及
び
変
形
を
確
認

し
た
。
当
該
部
は
交
換
実
施
済
み
。

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ

異
常
あ
り

－
異
常
な
し

異
常
な
し

○
否

基
本
点
検
に
お
い
て
，
復
水
器
水
室
フ
ラ
ン
ジ
部
に

漏
え
い
跡
及
び
海
側
水
室
フ
ラ
ン
ジ
蓋
パ
ッ
キ
ン
の

は
み
出
し
・
千
切
れ
が
確
認
さ
れ
た
。
原
因
は
経
年

劣
化
と
考
え
ら
れ
、
水
室
内
面
よ
り
目
張
り
補
修
を

実
施
中
。
ま
た
，
水
室
フ
ラ
ン
ジ
ボ
ル
ト
ナ
ッ
ト
の

ズ
レ
跡
が
確
認
さ
れ
た
。
原
因
は
経
年
劣
化
と
考
え
ら

れ
、
健
全
性
に
つ
い
て
、
ボ
ル
ト
の
抜
取
り
Ｖ
Ｔ
に
て

確
認
済
み
。
ま
た
，
地
震
に
よ
る
伸
縮
継
手
コ
ー

ナ
ー
部
の
整
流
板
に
浮
き
上
り
及
び
変
形
を
確
認

し
た
。
当
該
部
は
交
換
実
施
済
み
。

C
ク
ラ
ス
３

Ｂ

異
常
あ
り

－
異
常
あ
り

異
常
あ
り

○
否

基
本
点
検
に
お
い
て
，
復
水
器
水
室
フ
ラ
ン
ジ
部
に

漏
え
い
跡
及
び
海
側
水
室
フ
ラ
ン
ジ
蓋
パ
ッ
キ
ン
の

は
み
出
し
・
千
切
れ
が
確
認
さ
れ
た
。
原
因
は
経
年

劣
化
と
考
え
ら
れ
、
水
室
内
面
よ
り
目
張
り
補
修
を

実
施
中
。
ま
た
，
水
室
フ
ラ
ン
ジ
ボ
ル
ト
ナ
ッ
ト
の

ズ
レ
跡
が
確
認
さ
れ
た
。
原
因
は
経
年
劣
化
と
考
え
ら

れ
、
健
全
性
に
つ
い
て
、
ボ
ル
ト
の
抜
取
り
Ｖ
Ｔ
に
て

確
認
済
み
。
ま
た
，
地
震
に
よ
る
伸
縮
継
手
コ
ー

ナ
ー
部
の
整
流
板
に
浮
き
上
り
及
び
変
形
を
確
認

し
た
。
当
該
部
は
交
換
実
施
済
み
。

追
加
点
検
に
お
い
て
，
器
内
混
合
ド
レ
ン
配
管
の
サ

ポ
ー
ト
溶
接
部
近
傍
の
損
傷
が
確
認
さ
れ
た
。
原

因
は
運
転
中
の
疲
労
に
よ
る
損
傷
と
考
え
ら
れ
、
サ

ポ
ー
ト
の

交
換

を
実

施
中

。

Ａ
ク
ラ
ス
３

Ｂ

異
常
な
し

－
異
常
あ
り

異
常
あ
り

○
否

※
追
加
点
検
に
お
い
て
内
部
点
検
を
実
施
し
た
結

果
、
浸
透
探
傷
試
験
に
よ
り
溶
接
部
の
指
示
模
様

や
目
視
点
検
に
よ
る
溶
接
部
の
傷
が
確
認
さ
れ

た
。
こ
れ
ら
に
つ
い
て
は
経
年
的
な
も
の
で
あ
る
こ

と
か
ら
当
該
部
の
補
修
や
傷
の
除
去
を
行
っ
た
。

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ

異
常
な
し

－
異
常
あ
り

異
常
あ
り

○
否

※
追
加
点
検
に
お
い
て
内
部
点
検
を
実
施
し
た
結

果
、
浸
透
探
傷
試
験
に
よ
り
溶
接
部
の
指
示
模
様

や
目
視
点
検
に
よ
る
溶
接
部
の
傷
が
確
認
さ
れ

た
。
こ
れ
ら
に
つ
い
て
は
経
年
的
な
も
の
で
あ
る
こ

と
か
ら
当
該
部
の
補
修
や
傷
の
除
去
を
行
っ
た
。

種
類

安
全
重
要
度

判
定
結
果

目
視
点
検

分
解
点
検

設
備
区
分
（
１
）

設
備
区
分
（
２
）

機
器
名
称

機
器
番
号

N
6
1
-
B
0
0
1

復
水
器

復
水
器

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
設
備

湿
分
分
離
加
熱
器

湿
分
分
離
加
熱
器

N
3
5
-
B
0
0
1

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
設
備

非
破
壊
検
査

耐
震

重
要
度

 
 

漏
え
い
確
認

設
備
点
検

追
加
点
検

点
検
目
的

基
本
点
検

所
見
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表
－
１
　
復
水
器
・
湿
分
分
離
加
熱
器
・
給
水
加
熱
器
　
設
備
点

検
結

果
一

覧

種
類

安
全
重
要
度

判
定
結
果

目
視
点
検

分
解
点
検

設
備
区
分
（
１
）

設
備
区
分
（
２
）

機
器
名
称

機
器
番
号

非
破
壊
検
査

耐
震

重
要
度

 
 

漏
え
い
確
認

設
備
点
検

追
加
点
検

点
検
目
的

基
本
点
検

所
見

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ

異
常
な
し

－
異
常
な
し

異
常
な
し

○
良

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

異
常
な
し

○
良

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

異
常
な
し

○
良

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

異
常
な
し

○
良

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

異
常
な
し

○
良

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

異
常
な
し

○
良

C
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

異
常
な
し

○
良

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

異
常
な
し

○
良

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

異
常
な
し

○
良

C
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

異
常
な
し

○
良

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

異
常
な
し

○
良

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

異
常
な
し

○
良

C
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

異
常
な
し

○
良

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

異
常
な
し

○
良

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

異
常
な
し

○
良

C
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

異
常
な
し

○
良

原
子
炉
冷
却
系
統
設
備

復
水
給
水
系

第
１
給
水
加
熱
器

N
2
1
-
B
0
0
1

第
２
給
水
加
熱
器

N
2
1
-
B
0
0
2

第
３
給
水
加
熱
器

N
2
1
-
B
0
0
3

第
４
給
水
加
熱
器

N
2
1
-
B
0
0
4

第
５
給
水
加
熱
器

N
2
1
-
B
0
0
5

第
６
給
水
加
熱
器

N
2
1
-
B
0
0
6

○
：
予
め
計
画
す
る
追
加
点
検

△
：
地

震
応

答
解

析
で
評

価
基

準
を
満

足
し
な
い
た
め
実

施
す
る
追

加
点

検
□
：
基
本
点
検
結
果
異
常
が
あ
り
実
施
す
る
追
加
点
検
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２５）プールライニング 
 
（１）点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を表

－１に示す。 
  
（２）点検結果及び評価 

【基本点検】 
① 外観目視点検 

     プールライニングの地震時の損傷形態や機種の特性などを考慮すると，地

震の荷重を直接受け保つライニング及び使用済燃料貯蔵プールゲート取付

金物等の損傷が主に発生すると想定される。これらの損傷形態は外観目視点

検での確認が有効と考えられる。使用済燃料貯蔵プール，キャスクピットに

ついては，ライニング，プールゲート取付金物の外観目視点検を実施し，異

常のないことを確認した。 
また，復水貯蔵槽ならびに廃棄設備ライニング槽についても，ライニング

の外観目視点検を実施し，異常のないことを確認した。 
  

② 漏えい目視点検 
ライニングおよびプールゲートパッキンの損傷形態については，外観目視

点検で確認する他，さらに漏えい目視点検にて健全性を確認することが有効

と考えられる。このため，使用済燃料貯蔵プール，キャスクピット，復水貯

蔵槽ならびに廃棄設備ライニング槽のライニングについて，漏えい検出樋で

の漏えい目視点検を実施し，異常がないことを確認した。 
また，使用済燃料貯蔵プールゲートパッキンの漏えい目視点検を実施し，

異常がないことを確認した。 
 
【追加点検】 

基本点検において，異常が確認されなかったことから，追加点検は実施して 
いない。   
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表
－

１
　
プ
ー
ル

ラ
イ
ニ
ン
グ
　
設

備
点

検
結

果
一

覧

原
子
炉
冷
却
系
統
設
備

補
給
水
系

復
水
貯
蔵
槽

P
1
3
-
A
0
0
1

-
ク
ラ
ス
１

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

良

使
用
済
燃
料
貯
蔵

設
備

使
用

済
燃

料
貯

蔵
プ
ー

ル
-

-
ク
ラ
ス
２

Ａ
ｓ

異
常
な
し

異
常
な
し

良

使
用
済
燃
料
貯
蔵

設
備

キ
ャ
ス
ク
ピ
ッ
ト

-
-

ク
ラ
ス
２

Ａ
ｓ

異
常
な
し

異
常
な
し

良

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

良
B

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

良
A

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

良
B

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

良
A

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

良
B

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

良
C

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

良
A

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

良
B

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

良
A

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

良
B

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

良
A

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

異
常
な
し

良
B

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

異
常
な
し

良

廃
棄
物
処
理
設
備

液
体
廃
棄
物
処
理

系 低
電
導
度
廃
液
系

低
電
導
度
廃
液
系
収

集
槽

K
1
2
-
A
0
0
1

低
電
導
度
廃
液
系
サ
ン

プ
ル

槽
K
1
2
-
A
0
0
2

高
電
導
度
廃
液
系
サ
ン

プ
ル

槽
K
1
3
-
A
0
0
3

シ
ャ
ワ
－

ド
レ
ン
系

収
集
槽

K
1
6
-
A
1
0
1

廃
棄
設
備

廃
棄
物
貯
蔵
設
備

原
子
炉
冷
却
材
浄
化

系
粉
末
樹
脂
沈
降
分

K
2
1
-
A
1
0
1

使
用
済
樹
脂
槽

K
2
1
-
A
2
0
1

基
本

点
検

耐
震

重
要
度

漏
洩

確
認

設
備

点
検

燃
料
設
備

所
見

設
備
区
分
（
１
）

設
備
区
分
（
２
）

機
器
名
称

機
器
番
号

種
類

安
全
重
要
度

判
定

結
果

目
視

点
検
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２６）変圧器 
 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を表－１に

示す。 

 

（２） 点検結果及び評価 
   【基本点検】 

対象設備である低起動変圧器，補助ボイラー変圧器４Ｃについて下記の点検を実施

した。 
①現地外観目視点検   
「基礎ボルト」，「タンク」，「ブッシング」（補助ボイラー変圧器は内部点検時実

施），「冷却器」について，外観目視点検により損傷状況の確認を実施した。 
その結果，低起動変圧器6SBについて，放圧管からの油漏れが確認されたため，

放圧装置の交換を実施した。放圧装置の動作は地震の影響によるものであるが，

機器保護のための動作であり，機器の損傷ではない。 
補助ボイラー変圧器４Ｃについて，本体下部の発錆及び油面計指示の固着を確

認した。本体下部の発錆は経年によるものであり肉厚測定の結果強度上問題ない

厚さが残っていることを確認した。また，油面計については地震前後の指示値に

著しい変化はなく，外観上の損傷もないことから経年劣化によるものと考えられ

るが，地震の影響を完全には否定できないと判断した。 
その他の部位については異常のないことを確認した。 
以上より，地震力過大による本体等の基礎ボルトの損傷，ブッシングの損傷，

タンク損傷，冷却器損傷のないことを確認した。 
 
    ②現地油中ガス分析 
      地震発生時に運転していた変圧器内部の損傷を確認するために油中ガス分析を

実施した。 
      その結果，過熱・放電等を示すデータはなく，地震力過大による巻線，鉄心等

の損傷がないことを確認した。 
 
    ③低電圧電気試験 
      以下の低電圧電気試験を実施した。 
     ・巻線の損傷状況の確認を行うために「絶縁抵抗測定」「変圧比測定」「短絡イン

ピーダンス測定」を実施した。 
      その結果，地震力過大による巻線損傷を示すデータはなく，異常のないことを

確認した。 
     ・鉄心の損傷状況の確認を行うために「励磁電流測定」を実施した。 
      その結果，地震力過大による鉄心損傷を示すデータはなく，異常のないことを
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確認した。 
 

④現地内部目視点検 
「巻線」，「鉄心」，「内部金物」，「内部固定ボルト」等について内部目視点検に

より損傷状況の確認を実施した。 
その結果，地震力過大による巻線，鉄心，内部金物，内部固定ボルト等の損

傷のないことを確認した。 
 

【追加点検】 
   対象設備である主変圧器，所内変圧器，原子炉冷却材再循環ポンプ電源装置用入

力変圧器について下記の点検を実施した。 
 

①現地外観目視点検   
「基礎ボルト」，「タンク」，「ブッシング」，「冷却器」について，外観目視点検に

より損傷状況の確認を実施した。 
その結果，主変圧器について，放圧管からの油漏れが確認されたため，放圧装

置の交換を実施した。放圧装置の動作は地震の影響によるものであるが，機器保

護のための動作であり，機器の損傷ではない。 
その他の部位については異常のないことを確認した。 
以上より，地震力過大による本体等の基礎ボルトの損傷，ブッシングの損傷，

タンク損傷，冷却器損傷のないことを確認した。 
 
    ②現地油中ガス分析 
      地震発生時に運転していた変圧器内部の損傷を確認するために油中ガス分析を

実施した。 
      その結果，過熱・放電等を示すデータはなく，地震力過大による巻線，鉄心等

の損傷がないことを確認した。 
 
    ③低電圧電気試験 
      以下の低電圧電気試験を実施した。 
     ・巻線の損傷状況の確認を行うために「絶縁抵抗測定」「変圧比測定」「短絡イン

ピーダンス測定」を実施した。 
      その結果，地震力過大による巻線損傷を示すデータはなく，異常のないことを

確認した。 
     ・鉄心の損傷状況の確認を行うために「励磁電流測定」を実施した。 
      その結果，地震力過大による鉄心損傷を示すデータはなく，異常のないことを

確認した。 
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④工場内部目視点検 
「巻線」，「鉄心」，「内部金物」，「内部固定ボルト」等について内部目視点検に

より損傷状況の確認を実施した。 
その結果，主変圧器，所内変圧器については，巻線部の絶縁物の一部に地震

の影響によると思われるズレが確認されたが，巻線変形などの異常はなく絶縁

性能等に影響はない。ズレが確認された絶縁物は元の位置に修復を実施した。 
原子炉冷却材再循環ポンプ電源装置用入力変圧器については，異常のないこ

とを確認した。 
以上より，地震力過大による巻線，鉄心，内部金物，内部固定ボルト等の損

傷のないことを確認した。 
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表
－

１
　

変
圧

器
　

設
備

点
検

結
果

一
覧

点
検

結
果

点
検

結
果

点
検

結
果

点
検

結
果

【
判

定
基

準
】

点
検

結
果

【
判

定
基

準
】

点
検

結
果

【
判

定
基

準
】

主
変

圧
器

主
変

圧
器

（
中

性
点

接
地

含
）

S
1
1
-
M

T
R

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

あ
り

 ※
２

－
異

常
あ

り
　

※
３

異
常

な
し

※
１

－
－

異
常

な
し

※
１

否

※
２

：
地

震
の

影
響

に
よ

り
放

圧
装

置
が

動
作

し
た

た
め

油
漏

れ
が

確
認

さ
れ

た
。

機
器

保
護

の
た

め
の

動
作

で
あ

り
機

器
の

損
傷

で
は

な
い

。
放

圧
装

置
の

交
換

を
実

施
し

た
。

※
３

：
工

場
持

ち
出

し
点

検
に

お
い

て
、

内
部

損
傷

状
況

を
確

認
し

た
結

果
、

巻
線

部
の

絶
縁

物
の

一
部

に
、

地
震

の
影

響
と

想
定

さ
れ

る
絶

縁
物

の
ズ

レ
が

確
認

さ
れ

た
。

巻
線

変
形

な
ど

の
異

常
は

な
く
絶

縁
性

能
等

に
影

響
は

な
い

。
絶

縁
物

の
ズ

レ
を

修
復

し
た

。

A
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

－
異

常
あ

り
　

※
３

異
常

な
し

※
１

－
－

異
常

な
し

※
１

否

※
３

：
工

場
持

ち
出

し
点

検
に

お
い

て
、

内
部

損
傷

状
況

を
確

認
し

た
結

果
、

巻
線

部
の

絶
縁

物
の

一
部

に
、

地
震

の
影

響
と

想
定

さ
れ

る
絶

縁
物

の
ズ

レ
が

確
認

さ
れ

た
。

巻
線

変
形

な
ど

の
異

常
は

な
く
絶

縁
性

能
等

に
影

響
は

な
い

。
絶

縁
物

の
ズ

レ
を

修
復

し
た

。

B
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

－
異

常
あ

り
　

※
３

異
常

な
し

※
１

－
－

異
常

な
し

※
１

否

※
３

：
工

場
持

ち
出

し
点

検
に

お
い

て
、

内
部

損
傷

状
況

を
確

認
し

た
結

果
、

巻
線

部
の

絶
縁

物
の

一
部

に
、

地
震

の
影

響
と

想
定

さ
れ

る
絶

縁
物

の
ズ

レ
が

確
認

さ
れ

た
。

巻
線

変
形

な
ど

の
異

常
は

な
く
絶

縁
性

能
等

に
影

響
は

な
い

。
絶

縁
物

の
ズ

レ
を

修
復

し
た

。

A
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
異

常
な

し
※

１
－

－
異

常
な

し
※

１
良

B
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

あ
り

　
※

２
異

常
な

し
－

異
常

な
し

※
１

－
－

異
常

な
し

※
１

否
※

２
：
地

震
の

影
響

に
よ

り
放

圧
装

置
が

動
作

し
た

た
め

油
漏

れ
が

確
認

さ
れ

た
。

機
器

保
護

の
た

め
の

動
作

で
あ

り
機

器
の

損
傷

で
は

な
い

。
放

圧
装

置
の

交
換

を
実

施
し

た
。

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
ポ

ン
プ

可
変

周
波

数
電

源
装

置
入

力
変

圧
器

A
-
1

C
8
1
-

J
0
0
1
A

-
1

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

－
異

常
な

し
－

－
異

常
な

し
※

１
異

常
な

し
※

１
良

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
ポ

ン
プ

可
変

周
波

数
電

源
装

置
入

力
変

圧
器

A
-
2

C
8
1
-

J
0
0
1
A

-
2

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

－
異

常
な

し
－

－
異

常
な

し
※

１
異

常
な

し
※

１
良

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
ポ

ン
プ

可
変

周
波

数
電

源
装

置
入

力
変

圧
器

Ｂ
-
1

C
8
1
-

J
0
0
1
B

-
1

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

－
異

常
な

し
－

－
異

常
な

し
※

１
異

常
な

し
※

１
良

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
ポ

ン
プ

可
変

周
波

数
電

源
装

置
入

力
変

圧
器

Ｂ
-
2

C
8
1
-

J
0
0
1
B

-
2

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

－
異

常
な

し
－

－
異

常
な

し
※

１
異

常
な

し
※

１
良

電
気

設
備

変
圧

器
補

助
ボ

イ
ラ

用
変

圧
器

P
6
2
-

J
0
0
4
C

-
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ

異
常

あ
り

　
※

４
異

常
な

し
-

異
常

な
し

※
１

-
-

異
常

な
し

※
１

否

※
４

：
油

面
指

示
計

の
固

着
を

確
認

し
た

。
地

震
の

影
響

は
否

定
で

き
な

い
が

、
地

震
の

前
後

で
指

示
に

著
し

い
変

化
は

な
く
、

計
器

に
外

観
上

の
損

傷
等

も
な

い
こ

と
か

ら
経

年
劣

化
に

よ
る

も
の

と
考

え
ら

れ
る

。
当

該
指

示
計

を
交

換
し

正
常

に
復

旧
し

た
。

※
４

：
本

体
底

部
に

発
錆

を
確

認
し

た
。

経
年

劣
化

に
よ

る
も

の
で

，
地

震
の

影
響

で
は

な
い

。
補

修
塗

装
を

実
施

し
，

復
旧

し
た

。

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称
機

器
番

号
種

類
安

全
重

要
度

耐
震

重
要

度

設
備

点
検

判
定

結
果

所
　

　
見

基
本

（
低

起
動

変
圧

器
,補

助
ボ

イ
ラ

ー
）
／

追
加

点
検

（
主

変
圧

器
他

）

現
地

外
観

目
視

点
検

現
地

内
部

目
視

点
検

工
場

内
部

目
視

点
検

現
地

低
電

圧
電

気
試

験
工

場
低

電
圧

電
気

試
験

現
地

油
中

ガ
ス

分
析

計
測

制
御

系
統

設
備

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
ポ

ン
プ

電
源

装
置

  
  
  
  
  
  
  
 ※

１
　

J
E
C

，
社

内
基

準
，

電
協

研
管

理
値

に
よ

る
。

電
気

設
備

所
内

変
圧

器
所

内
変

圧
器

R
1
1
H

T
R

-
6

低
起

動
変

圧
器

低
起

動
変

圧
器

S
1
2
-
L
S
T
R
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２７）蓄電池 

 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を 
表－１に示す。 

 

（２） 点検結果及び評価 
①目視点検 

蓄電池架台および蓄電池については，基礎ボルトの損傷，架台締付け

部の損傷及び緩み，電槽の損傷の有無を目視点検により確認し，異常の

ないことを確認した。 
 

②電圧確認 
 蓄電池の電圧確認を行い異常のないことを確認した。 

・単電池電圧測定 

  蓄電池各セル毎の単電池電圧を測定し，電圧が管理値を満足してお

り，蓄電池内部の極板の損傷がなく，蓄電池各セル毎の機能を維持

していることを確認した。 

   

･総電圧測定 

               浮動充電時の蓄電池の総電圧を測定し，管理値を満足しており，

直流電源系の機能を維持していることを確認した。 

 

③電解液確認 

・電解液の比重を測定することにより，蓄電池の充電状態に異常のな

いことを確認した。 
・充電器の故障により蓄電池が過充電状態になると電解液の温度が上

昇することから，温度測定を実施し，異常のないことを確認した。 

・電解液の液位確認を実施し，電槽損傷による電解液の漏洩のないこ

とを確認した。 
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表
－

１
  

 蓄
電

池
　

設
備

点
検

結
果

一
覧

表

追
加

点
検

蓄
電

池
架

台
蓄

電
池

点
検

結
果

判
定

基
準

（
Ｖ

）
点

検
結

果
判

定
基

準
（
Ｖ

）
点

検
結

果
※

1
判

定
基

準
(a

t2
0
℃

）
点

検
結

果
判

定
基

準
(℃

）
点

検
結

果

判
定

基
準

管
理

ﾚ
ﾍ
ﾞﾙ

範
囲

以
内

（
ﾒ
ｰ

ｶ
仕

様
）

点
検

結
果

1
2
5
V

蓄
電

池
６

Ａ
　

4
0
0
0
A

h
-

A

蓄
電

池

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

(H
2
0
.5

.2
3
)

異
常

な
し

(H
2
0
.5

.2
3
)

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.2
0
)

2
.1

5
±

0
.0

5
（
ﾒ
ｰ

ｶ
仕

様
）

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.2
0
)

1
2
6
V

以
上

（
保

安
規

定
）

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.2
0
)

1
.2

1
5

±
0
.0

１
（
Ｊ
ＩＳ

）

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.2
0
)

4
5
(℃

）
以

下
（
Ｊ
ＩＳ

）

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.2
0
)

下
限

値
～

上
限

値
の

範
囲

内
－

良

1
2
5
V

蓄
電

池
６

Ｂ
　

3
0
0
0
A

h
-

B
蓄

電
池

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

(H
2
0
.5

.2
3
)

異
常

な
し

(H
2
0
.5

.2
3
)

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.2
0
)

2
.1

5
±

0
.0

5
（
ﾒ
ｰ

ｶ
仕

様
）

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.2
0
)

1
2
6
V

以
上

（
保

安
規

定
）

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.2
0
)

1
.2

1
5

±
0
.0

１
（
Ｊ
ＩＳ

）

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.2
0
)

4
5
(℃

）
以

下
（
Ｊ
ＩＳ

）

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.2
0
)

下
限

値
～

上
限

値
の

範
囲

内
－

良

1
2
5
V

蓄
電

池
６

Ｃ
　

3
0
0
0
A

h
-

C
蓄

電
池

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

(H
2
0
.5

.2
3
)

異
常

な
し

(H
2
0
.5

.2
3
)

異
常

な
し

(H
2
0
.7

.1
7
)

2
.1

5
±

0
.0

5
（
ﾒ
ｰ

ｶ
仕

様
）

異
常

な
し

(H
2
0
.7

.1
7
)

1
2
6
V

以
上

（
保

安
規

定
）

異
常

な
し

(H
2
0
.7

.1
7
)

1
.2

1
5

±
0
.0

１
（
Ｊ
ＩＳ

）

異
常

な
し

(H
2
0
.7

.1
7
)

4
5
(℃

）
以

下
（
Ｊ
ＩＳ

）

異
常

な
し

(H
2
0
.7

.1
7
)

下
限

値
～

上
限

値
の

範
囲

内
－

良

1
2
5
V

蓄
電

池
６

Ｄ
　

2
2
0
0
A

h
-

D
蓄

電
池

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

(H
2
0
.5

.2
3
)

異
常

な
し

(H
2
0
.5

.2
3
)

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.2
0
)

2
.1

5
±

0
.0

5
（
ﾒ
ｰ

ｶ
仕

様
）

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.2
0
)

1
2
6
V

以
上

（
保

安
規

定
）

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.2
0
)

1
.2

1
5

±
0
.0

１
（
Ｊ
ＩＳ

）

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.2
0
)

4
5
(℃

）
以

下
（
Ｊ
ＩＳ

）

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.2
0
)

下
限

値
～

上
限

値
の

範
囲

内
－

良

2
5
0
V

蓄
電

池
  
  
　

6
0
0
0
A

h
-

-
蓄

電
池

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
(H

2
0
.5

.2
3
)

異
常

な
し

(H
2
0
.5

.2
3
)

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.1
9
)

2
.1

5
±

0
.0

5
（
ﾒ
ｰ

ｶ
仕

様
）

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.1
9
)

2
5
2
V

以
上

（
メ

ー
カ

仕
様

）

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.1
9
)

1
.2

1
5

±
0
.0

１
（
Ｊ
ＩＳ

）

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.1
9
)

4
5
(℃

）
以

下
（
Ｊ
ＩＳ

）

異
常

な
し

(H
2
0
.6

.1
9
)

下
限

値
～

上
限

値
の

範
囲

内
－

良

そ
の

他
の

発
電

装
置

蓄
電

池
及

び
充

電
器

耐
震

重
要

度
種

類
機

器
種

別
安

全
重

要
度

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
番

号
機

器
名

称
所

見

設
備

点
検

基
本

点
検

目
視

点
検

判
定

結
果

分
解

点
検

単
電

池
電

圧
電

解
液

比
重

電
解

液
温

度
電

解
液

液
面

総
 電

 圧
（
蓄

電
池

電
圧

）

電
圧

確
認

電
解

液
確

認

※
1
　

実
測

値
か

ら
2
0
℃

へ
の

換
算

値
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２８）遮断器 

 
（１）点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を表

－１に示す。 
 

（２）点検結果及び評価 
【基本点検】 
① 目視点検 

 地震により損傷が発生すると想定される，タンク，操作機構，絶縁ス

ペーサ，基礎ボルト，付属品について目視点検を実施し，損傷等のない

ことを確認した。 
 

② 性能確認試験 
・ 主回路抵抗測定 

 主回路抵抗測定を実施し，導体および接点の通電性能に異常のな

いことを確認した。 
・ 絶縁抵抗測定 

 主回路及び制御回路について絶縁抵抗測定を実施し，絶縁性能に

異常のないことを確認した。 
・ 開閉特性試験 

 開閉特性試験を実施し，遮断性能に異常のないことを確認した。

また，付属品（操作用油圧スイッチおよびガス密度スイッチ）の校

正・動作確認を実施し，動作値および警報回路に異常のないことを

確認した。 
・ コロナ・超音波測定 

 コロナ・超音波測定を実施し遮断器内部に異常がなく，絶縁性能

に異常のないことを確認した。 
・ 主回路耐電圧試験 

 主回路耐電圧試験（商用課電）を実施し，絶縁性能に異常のない

ことを確認した。   
性能確認試験においても，異常は見られず，操作機構や絶縁スペーサ，

導体，接点部品等の損傷が発生していないことを確認した。 
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表
－

１
　

遮
断

器
　

設
備

点
検

結
果

一
覧

追
加

点
検

主
回

路
耐

電
圧

試
験

点
検

結
果

測
定

値

（
μ

Ω
）

【
判

定
基

準
】

据
付

初
期

値
+
2
0
%

（
μ

Ω
）
以

下

測
定

値

（
M

Ω
）

【
判

定
基

準
】

（
M

Ω
）

測
定

値

（　
ｓ
ec

　
）

【
判

定
基

準
】

（
　

ｓ
e
c
　

）

測
定

値

（
　

V
　

）

　
【
判

定
基

準
】

（
　

V
　

)
点

検
結

果
点

検
結

果

発
電

機
並

列
用

5
0
0
kV

遮
断

器
#
6
B

A
N

K
遮

断
器

O
2
6

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

黒
相

；
1
0
2

赤
相

；
1
0
2

白
相

；
1
0
4

黒
相

；
1
2
2
以

下
赤

相
；
1
2
1
以

下
白

相
；
1
2
5
以

下

黒
相

；
2
0
0
0

赤
相

；
2
0
0
0

白
相

；
2
0
0
0

1
0
0
0
以

上
投

入
；
0
.0

7
5
/
0
.0

7
5

引
外

；
0
.0

1
7
/
0
.0

1
7

投
入

；
0
.0

7
0
～

　
　

　
　

　
　

0
.0

9
0

引
外

；
0
.0

1
5
～

　
　

　
　

　
　

0
.0

2
0

コ
 ロ

ナ
；
０

超
音

波
；
０

コ
ロ

ナ
；
2
0
以

下
超

音
波

；
1
以

下
異

常
な

し
－

良

低
起

動
変

圧
器

受
電

用
6
6
kV

遮
断

器
低

起
動

変
圧

器
６

Ｓ
Ａ

受
電

用 遮
断

器

O
6
S
A

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

黒
相

；
4
6
3

赤
相

；
4
5
4

白
相

；
4
3
2

黒
相

；
5
6
6
以

下
赤

相
；
5
5
7
以

下
白

相
；
5
3
3
以

下

黒
相

；
2
0
0
0

赤
相

；
2
0
0
0

白
相

；
2
0
0
0

1
0
0
0
以

上
投

入
；
0
.0

6
5

引
外

；
0
.0

2
4

投
入

；
0
.0

5
0
～

　
　

　
　

　
　

0
.0

8
0

引
外

；
0
.0

2
0
～

　
　

　
　

　
0
.0

3
5

コ
 ロ

ナ
；
０

超
音

波
；
０

コ
ロ

ナ
；
2
0
以

下
超

音
波

；
1
以

下
異

常
な

し
－

良

低
起

動
変

圧
器

受
電

用
6
6
kV

遮
断

器
低

起
動

変
圧

器
６

Ｓ
B

受
電

用 遮
断

器

O
6
S
B

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

黒
相

；
4
7
8

赤
相

；
4
7
3

白
相

；
4
4
8

黒
相

；
5
7
0
以

下
赤

相
；
5
6
8
以

下
白

相
；
5
3
5
以

下

黒
相

；
2
0
0
0

赤
相

；
2
0
0
0

白
相

；
2
0
0
0

1
0
0
0
以

上
投

入
；
0
.0

6
8

引
外

；
0
.0

2
2

投
入

；
0
.0

5
0
～

　
　

　
　

　
　

0
.0

8
0

引
外

；
0
.0

2
0
～

　
　

　
　

　
0
.0

3
5

コ
 ロ

ナ
；
０

超
音

波
；
０

コ
ロ

ナ
；
2
0
以

下
超

音
波

；
1
以

下
異

常
な

し
－

良

補
助

ボ
イ

ラ
受

電
用

6
6
kV

遮
断

器
補

助
ﾎ

ﾞｲ
ﾗ
受

電
用

遮
断

器
O

1
2
1

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

黒
相

；
4
4
1

赤
相

；
4
2
3

白
相

；
4
2
3

黒
相

；
5
4
4
以

下
赤

相
；
5
3
4
以

下
白

相
；
4
9
8
以

下

黒
相

；
2
0
0
0

赤
相

；
2
0
0
0

白
相

；
2
0
0
0

1
0
0
0
以

上
投

入
；
0
.0

6
7

引
外

；
0
.0

2
4

投
入

；
0
.0

5
0
～

　
　

　
　

　
　

0
.0

8
0

引
外

；
0
.0

2
0
～

　
　

　
　

　
0
.0

3
5

コ
 ロ

ナ
；
０

超
音

波
；
０

コ
ロ

ナ
；
2
0
以

下
超

音
波

；
1
以

下
異

常
な

し
－

良

電
気

設
備

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称
目

視
点

検
所

見
機

器
番

号
種

類
安

全
重

要
度

設
備

点
検

耐
震

重
要

度
判

定
結

果
絶

縁
抵

抗
測

定

基
本

点
検

分
解

点
検

（
内

部
点

検
）

性
能

確
認

試
験

主
回

路
抵

抗
測

定
開

閉
特

性
試

験
コ

ロ
ナ

・
超

音
波

測
定

-111-



２９－１）計器・変換器・検出器 
 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果

を表－１に示す。 

 

（２） 点検結果及び評価 
【基本点検】 
① 計器・変換器・検出器 

・ 目視点検 
 地震により損傷が発生すると想定される，計器本体及び取り付け状態

について計器損傷，流体等の飛散痕，ケーブル接続部損傷の有無等の観

点で目視点検を実施し，損傷のないことを確認した。 
・ 機能確認 

 機能確認として，ループ試験を実施し，部品故障，ケーブル損傷，ド

リフト等異常の有無を確認した。 
 低起動変圧器６ＳＡ用温度高検出装置（警報用）については，経年劣

化により，カムとマイクロスイッチとのクリアランス増加により接点の

動作不良が確認されたことから，交換を実施し交換後に異常のないこと

を確認した。 
 

② 核計装設備・モニタ設備（制御盤・現場盤・現場機器・サンプリング設備）  
・ 目視点検 

 地震により損傷が発生すると想定される，基礎ボルト，盤，筐体，計

器・器具・ポンプ・基板類，管・継手部・フランジ部等の損傷状況及び

計器・器具類の異常状況について，器具損傷の有無，ケーブル接続部損

傷の有無等の観点で目視点検を実施した。 
 起動領域モニタ（Ｇ）の信号ケーブルのコネクタにゆるみを確認され

たが，過去の点検時の取り外し取付けに伴う経年劣化であり，地震の影

響によるものではないと判断する。コネクタの分解・交換を実施し正常

に復旧した。 
・ 機能確認 
 機能確認として，計器・検出器のループ試験，トリップユニットの設定

値確認を実施し検出器・器具の損傷の無いことを確認した。 
  
 

③ 核計装設備・モニタ設備（炉内計装管・ドライチューブ・放射線モニタ検出器） 
・ 目視点検 
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 地震により損傷が発生すると想定される，炉内計装管・モニタ検出

器・コネクタ部及び器具類等の損傷等について，計装管の曲がりや検出

器脱落，ケーブル損傷の有無等の観点で目視点検を実施した。 
 以下の機器のコネクタ部について異常が確認されたが過去の点検時

の取り外し取付けに伴う経年劣化であり，地震の影響によるものではな

いと判断する。コネクタの分解・交換を実施し，正常に復旧した。 
  

      ・平均出力領域モニタ（検出器；36-37A，60-45C）のコネクタ（ケ

ーブル側）についてゆるみを確認  
      ・排気筒放射線モニタ(IC)（Ｂ）検出器のコネクタ（ケーブル側）に

おいてピンの芯線抜けを確認 
      ・格納容器内（D/W）雰囲気放射線モニタ（Ａ），（Ｂ）検出器の高圧 

電源用コネクタ（ケーブル側）においてピンの芯線抜けを確認 
 

・ 機能確認 
 機能確認として，電気特性及び検出器特性確認を実施し検出器・器具

等の損傷の無いことを確認した。 
以下の機器において検出器の校正回路に異常が確認されたが，検出器

の測定機能には影響のないことを確認しており，計測上は問題ないこと

を確認した。 
  

・気体廃棄物処理系設備エリア排気放射線モニタ（Ａ）の校正回路 
において，校正信号の上昇時間が他の検出器と比較して長いこと

を確認  
・エリアモニタ（R/B 3Ｆ南東側エリア）の校正回路において，校 

正信号の上昇時間が他の検出器と比較して長いことを確認 
 ・エリアモニタ（R/B ２Ｆ南東側エリア）の校正回路において，校 

正信号の上昇時間が他の検出器と比較して長いことを確認 
 

なお，起動領域モニタ（検出器）については燃料装荷前までに実施で

きる電気特性及び検出器特性確認について異常のないことを確認してお

り，今後は燃料装荷後に検出器に中性子を照射した状態での特性確認を

実施する予定である。 
 
また，ＴＩＰ検出器については電気特性及び検出器特性確認は完了し

ており，今後は平均出力領域モニタ（検出器）の漏えい確認後にＴＩＰ

案内管を復旧し，検出器走行試験による検出器の健全性確認を実施する

予定である。 
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・ 耐圧または漏えい確認 

 系統運転圧力にて漏えい確認を実施していく予定である。 

 
 

【追加点検】 
 

③核計装設備・モニタ設備（炉内計装管・ドライチューブ・放射線モニタ検出器） 
気体廃棄物処理系設備エリア排気放射線モニタ（Ａ）及びエリアモ 

ニタ（R/B 3Ｆ南東側エリア）について、検出器校正回路を点検した

結果、回路の校正パルスを生成している素子の故障を確認した。外観

上及び他の素子には異常のないことから、地震の影響ではなく経年的

な劣化事象と推定される。 
気体廃棄物処理系設備エリア排気放射線モニタ（Ａ）については当該

素子の交換を実施し，異常のないことを確認した。 
エリアモニタ（R/B 3Ｆ南東側エリア）については、検出器の交換を

実施し，異常のないことを確認した。 
 なお，エリアモニタ（R/B ２Ｆ南東側エリア）については，他の検

出器と同様の事象であること及び外観上に異常のないことから，地震

の影響ではなく制御回路の経年的な劣化事象と判断し，検出器の交換

を実施し，異常のないことを確認した。 
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－

良

G
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

H
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
変

換
器

ク
ラ

ス
３

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
変

換
器

ク
ラ

ス
３

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

D
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

原
子

炉
圧

力

原
子

炉
水

位
（
広

帯
域

）

一
次

冷
却

材
圧

力
計

測
装

置
（
原

子
炉

圧
力

）

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
（
原

子
炉

圧
力

高
）

計
測

制
御

系
統

設
備

原
子

炉
圧

力
容

器
水

位
計

測
装

置
（
原

子
炉

水
位

）

原
子

炉
圧

力
容

器
水

位
計

測
装

置
（
原

子
炉

水
位

）

そ
の

他
の

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

(原
子

炉
水

位
低

)

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
(原

子
炉

水
位

低
)

残
留

熱
除

去
系

(原
子

炉
水

位
低

)

自
動

減
圧

系
(原

子
炉

水
位

低
)

原
子

炉
圧

力
容

器
水

位
計

測
装

置
（
原

子
炉

水
位

）

そ
の

他
の

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

(原
子

炉
水

位
低

)

高
圧

炉
心

注
水

系
（
原

子
炉

水
位

低
）

残
留

熱
除

去
系

(原
子

炉
水

位
低

)

自
動

減
圧

系
(原

子
炉

水
位

低
)

主
蒸

気
隔

離
弁

（
原

子
炉

水
位

低
)

B
2
1
-
L
T
0
0
6

B
2
1
-
P

T
0
0
7

原
子

炉
水

位
（
燃

料
域

）

原
子

炉
水

位
（
広

帯
域

）

B
2
1
-
L
T
0
0
3

B
2
1
-
L
T
0
0
3
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１
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備
区

分
（
２

）
機

器
名

称

A
変

換
器

ク
ラ

ス
３

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
変

換
器

ク
ラ

ス
３

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
2
1
-
P

T
0
4
0

－
変

換
器

ク
ラ

ス
３

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
変

換
器

ク
ラ

ス
３

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
変

換
器

ク
ラ

ス
３

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
変

換
器

ク
ラ

ス
３

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
変

換
器

ク
ラ

ス
３

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
変

換
器

ク
ラ

ス
３

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
変

換
器

ク
ラ

ス
３

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
変

換
器

ク
ラ

ス
２

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
変

換
器

ク
ラ

ス
２

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
変

換
器

ク
ラ

ス
２

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
-
1

変
換

器
ク

ラ
ス

２
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
-
1

変
換

器
ク

ラ
ス

２
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
変

換
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
変

換
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

　
系

統
流

量
）

C
U

W
入

口
流

量
E
3
1
-
F
T
0
0
1

A
変

換
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

　
系

統
流

量
）

R
C

IC
系

統
流

量
E
5
1
-
F
T
0
0
7

－
変

換
器

ク
ラ

ス
２

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

一
次

冷
却

材
圧

力
計

測
装

置
（
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

ポ
ン

プ
吐

出
圧

力
）

R
C

IC
ポ

ン
プ

吐
出

圧
力

E
5
1
-
P

T
0
0
5

－
変

換
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

原
子

炉
圧

力

原
子

炉
圧

力
（
狭

帯
域

）

原
子

炉
圧

力
（
広

帯
域

）

R
H

R
系

統
流

量

H
P
C

F
系

統
流

量

計
測

制
御

系
統

設
備

一
次

冷
却

材
圧

力
計

測
装

置
（
原

子
炉

圧
力

）

一
次

冷
却

材
圧

力
計

測
装

置
（
高

圧
炉

心
注

水
系

　
ﾎ

ﾟﾝ
ﾌ
ﾟ吐

出
圧

力
）

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
残

留
熱

除
去

系
　

系
統

流
量

）

一
次

冷
却

材
温

度
計

測
装

置
（
残

留
熱

除
去

系
　

熱
交

換
器

入
口

温
度

）

一
次

冷
却

材
温

度
計

測
装

置
（
残

留
熱

除
去

系
　

熱
交

換
器

出
口

温
度

）

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
高

圧
炉

心
注

水
系

　
系

統
流

量
）

E
1
1
-
F
T
0
0
8

B
2
1
-
P

T
0
3
9

B
2
1
-
P

T
-
0
0
8

B
2
1
-
P

T
-
0
1
1

E
2
2
-
P

T
0
0
6

R
H

R
熱

交
換

器
入

口
温

度
E
1
1
-
T
E
0
0
6

R
H

R
熱

交
換

器
出

口
温

度
E
1
1
-
T
E
0
0
7

E
2
2
-
F
T
0
0
8

H
P
C

F
ポ

ン
プ

吐
出

圧
力
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要

度
機

器
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号
設

備
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分
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１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称

計
測

制
御

系
統

設
備

一
次

冷
却

材
圧

力
計

測
装

置
（
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

ポ
ン

プ
駆

動
用

蒸
気

タ
-
ビ

ン
入

口
蒸

気
圧

力
）

R
C

IC
タ

ー
ビ

ン
入

口
圧

力
E
5
1
-
P

T
0
0
9

－
変

換
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
A

s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

G
3
1
-
T
E
0
2
5

－
検

出
器

ク
ラ

ス
３

B

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

G
3
1
-
T
E
0
2
6

－
検

出
器

ク
ラ

ス
３

B

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

一
次

冷
却

材
圧

力
計

測
装

置
（
主

蒸
気

系
　

主
蒸

気
圧

力
）

主
蒸

気
圧

力
N

1
1
-
P

T
-
0
0
3

－
変

換
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
B

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

D
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
-
1

変
換

器
ク

ラ
ス

３
B

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
-
2

変
換

器
ク

ラ
ス

３
B

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
-
1

変
換

器
ク

ラ
ス

３
B

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
-
2

変
換

器
ク

ラ
ス

３
B

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
変

換
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
B

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
変

換
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
B

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
-
1

変
換

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

B
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
-
1

変
換

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

B
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
-
1

変
換

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

B
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
-
2

変
換

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

B
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
-
2

変
換

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

B
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
-
2

変
換

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

B
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
復

水
系

　
復

水
流

量
）

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
給

水
加

熱
器

ド
レ

ン
系

　
高

圧
ド

レ
ン

ポ
ン

プ
吐

出
流

量
）

一
次

冷
却

材
温

度
計

測
装

置
（
主

蒸
気

系
　

主
蒸

気
温

度
）

一
次

冷
却

材
温

度
計

測
装

置
（
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

　
原

子
炉

圧
力

容
器

ド
レ

ン
ラ

イ
ン

温
度

）

一
次

冷
却

材
流

量
計

測
装

置
（
給

水
系

　
給

水
流

量
）

一
次

冷
却

材
温

度
計

測
装

置
（
給

水
系

　
給

水
温

度
）

R
P
V

ド
レ

ン
ラ

イ
ン

温
度

N
1
1
-
T
E
-
0
0
2

主
蒸

気
温

度

N
2
1
-
F
T
2
7
0

原
子

炉
給

水
流

量

N
2
1
-
F
T
-
0
4
8

N
2
1
-
T
E
-
2
6
8

復
水

流
量

第
１

給
水

加
熱

器
出

口
温

度

H
P
D

P
吐

出
流

量
N

2
2
-
F
T
-
0
5
7
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器
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C
U

W
　

F
/
D

入
口
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率
（
高

)
P

9
1
-
C

E
-
R

B
0
3

A
(A

)
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

一
次

冷
却

材
水

質
計

測
装

置
（
復

水
浄

化
系

　
復

水
ろ

過
装

置
入

口
導

電
率

）

復
水

ろ
過

装
置

入
口

導
電

率
P

9
1
-
C

E
-
T
B

0
5

A
-
1

検
出

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

C

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

一
次

冷
却

材
水

質
計

測
装

置
（
復

水
浄

化
系

　
復

水
脱

塩
装

置
出

口
導

電
率

）

復
水

脱
塩

装
置

出
口

導
電

率
P

9
1
-
C

E
-
T
B

0
7

B
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
弁

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

弁
ク

ラ
ス

１
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
弁

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
D

弁
ク

ラ
ス

１
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
弁

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

弁
ク

ラ
ス

１
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
弁

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
D

弁
ク

ラ
ス

１
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
（
※

１
）

異
常

な
し

－
－

良

B
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
（
※

１
）

異
常

な
し

－
－

良

C
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
（
※

１
）

異
常

な
し

－
－

良

D
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
（
※

１
）

異
常

な
し

－
－

良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

D
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

D
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

※
１

　
計

装
ラ

ッ
ク

収
納

計
器

で
は

な
い

た
め

、
計

装
配

管
の

漏
え

い
を

含
め

て
確

認

  
  
  
  
（
他

の
漏

え
い

確
認

が
必

要
な

計
器

は
「
計

装
ラ

ッ
ク

」
点

検
時

に
漏

え
い

確
認

を
実

施
）

B
2
1
-
A

O
-
F
0
0
3

一
次

冷
却

材
水

質
計

測
装

置
（
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

　
ろ

過
脱

塩
器

出
口

導
電

率
）

C
1
2
-
P

T
0
1
1

主
蒸

気
外

側
隔

離
弁

C
7
1
-
D

0
0
1

C
7
1
-
D

0
0
2

制
御

棒
充

て
ん

水
ヘ

ッ
ダ

圧
力

鉛
直

方
向

地
震

加
速

度
検

出
器

(R
/
B

下
部

）

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
(主

蒸
気

隔
離

弁
閉

)

計
測

制
御

系
統

設
備

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
(制

御
棒

駆
動

機
構

充
て

ん
水

圧
力

低
)

B
2
1
-
N

O
-
F
0
0
2

主
蒸

気
内

側
隔

離
弁

P
9
1
-
C

E
-
R

B
0
4

C
U

W
　

F
/
D

出
口

導
電

率

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
(地

震
加

速
度

大
)

水
平

方
向

地
震

加
速

度
検

出
器

(R
/
B

下
部

）
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表
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１
　

計
器

・
変

換
器

・
検

出
器

 設
備

点
検

結
果

一
覧

目
視

点
検

機
能

確
認

（
ル

ー
プ

試
験

）
単

体
校

正
分

解
点

検
所

見
種

類
機

器
種

別
安

全
重

要
度

追
加

点
検

判
定

基
本

点
検

耐
震

重
要

度
機

器
番

号
設

備
区

分
（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称

A
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

D
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
-
1

計
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
-
1

計
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

Ｃ
-
1

計
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

Ｄ
-
1

計
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
-
2

計
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
-
2

計
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

Ｃ
-
2

計
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

Ｄ
-
2

計
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
計

器
ク

ラ
ス

１
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
計

器
ク

ラ
ス

１
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
計

器
ク

ラ
ス

１
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

D
計

器
ク

ラ
ス

１
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
計

器
ク

ラ
ス

１
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
計

器
ク

ラ
ス

１
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
計

器
ク

ラ
ス

１
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

D
計

器
ク

ラ
ス

１
A

s
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

N
3
2
-
P

O
S
-
1
0
6

N
3
2
-
P

S
-
1
0
0

C
7
1
-
D

0
0
3

タ
ー

ビ
ン

蒸
気

加
減

弁
急

速
閉

水
平

方
向

地
震

加
速

度
検

出
器

(R
/
B

上
部

）

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
(主

蒸
気

止
め

弁
閉

)

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
(蒸

気
加

減
弁

急
速

閉
)

N
3
2
-
P

O
S
-
1
0
2

主
蒸

気
止

め
弁

原
子

炉
保

護
イ

ン
タ

ー
ロ

ッ
ク

蒸
気

加
減

弁
急

閉

計
測

制
御

系
統

設
備

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
(地

震
加

速
度

大
)
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表
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１
　

計
器

・
変

換
器

・
検

出
器

 設
備

点
検

結
果

一
覧

目
視

点
検

機
能

確
認

（
ル

ー
プ

試
験

）
単

体
校

正
分

解
点

検
所

見
種

類
機

器
種

別
安

全
重

要
度

追
加

点
検

判
定

基
本

点
検

耐
震

重
要

度
機

器
番

号
設

備
区

分
（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称

A
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

D
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

E
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

F
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

G
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

H
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
2
1
-
P

T
0
2
5

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

計
測

制
御

系
統

設
備

そ
の

他
の

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

(ﾄ
ﾞﾗ

ｲ
ｳ

ｪﾙ
圧

力
高

)

非
常

用
ｶ
ﾞｽ

処
理

系
(ﾄ

ﾞﾗ
ｲ
ｳ

ｪﾙ
圧

力
高

)

高
圧

炉
心

注
水

系
(ﾄ

ﾞﾗ
ｲ
ｳ

ｪﾙ
圧

力
高

)

残
留

熱
除

去
系

(ﾄ
ﾞﾗ

ｲ
ｳ

ｪﾙ
圧

力
高

)

自
動

減
圧

系
(ﾄ

ﾞﾗ
ｲ
ｳ

ｪﾙ
圧

力
高

)

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
（
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
圧

力
高

）

そ
の

他
の

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

(ﾄ
ﾞﾗ

ｲ
ｳ

ｪﾙ
圧

力
高

)

非
常

用
ｶ
ﾞｽ

処
理

系
(ﾄ

ﾞﾗ
ｲ
ｳ

ｪﾙ
圧

力
高

)

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
(ﾄ

ﾞﾗ
ｲ
ｳ

ｪﾙ
圧

力
高

)

残
留

熱
除

去
系

(ﾄ
ﾞﾗ

ｲ
ｳ

ｪﾙ
圧

力
高

)

自
動

減
圧

系
(ﾄ

ﾞﾗ
ｲ
ｳ

ｪﾙ
圧

力
高

)

B
2
1
-
P

T
0
2
5

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力
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表
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１
　

計
器

・
変

換
器

・
検

出
器

 設
備

点
検

結
果

一
覧

目
視

点
検

機
能

確
認

（
ル

ー
プ

試
験

）
単

体
校

正
分

解
点

検
所

見
種

類
機

器
種

別
安

全
重

要
度

追
加

点
検

判
定

基
本

点
検

耐
震

重
要

度
機

器
番

号
設

備
区

分
（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称

計
測

制
御

系
統

設
備

A
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

D
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

D
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

D
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

D
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

D
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

D
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

D
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

D
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

D
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

主
蒸

気
隔

離
弁

（
主

蒸
気

管
流

量
大

）

E
3
1
-
D

P
T
0
1
1

主
蒸

気
隔

離
弁

（
主

蒸
気

管
ﾄﾝ

ﾈ
ﾙ

温
度

高
）

E
3
1
-
T
E
1
0
3

E
3
1
-
T
E
1
0
5

E
3
1
-
T
E
1
0
4

E
3
1
-
T
E
1
0
2

E
3
1
-
T
E
1
0
1

E
3
1
-
D

P
T
0
0
8

E
3
1
-
D

P
T
0
0
9

E
3
1
-
D

P
T
0
1
0

主
蒸

気
管

差
圧

主
蒸

気
管

区
域

周
囲

温
度
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検

出
器

 設
備

点
検
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ル

ー
プ
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正
分

解
点

検
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類
機

器
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別
安

全
重
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度

追
加

点
検

判
定

基
本

点
検

耐
震

重
要

度
機

器
番

号
設

備
区

分
（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称

計
測

制
御

系
統

設
備

A
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

D
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

（
※

１
）

異
常

な
し

－
－

良

C
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

D
変

換
器

ク
ラ

ス
１

A
s

異
常

な
し

（
※

１
）

異
常

な
し

－
－

良

廃
棄

設
備

K
2
1
-
L
S
0
0
1
-
1

-
計

器
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

K
2
1
-
L
S
0
0
1
-
2

-
計

器
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

K
2
1
-
L
S
-
6
5
1
-

2
-

計
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
2
1
-
L
S
-
6
5
1
-

1
-

計
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
2
1
-
L
S
1
0
1
A

-
2

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
2
1
-
L
S
1
0
1
B

-
2

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
2
1
-
L
S
1
0
1
A

-
1

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
2
1
-
L
S
1
0
1
B

-
1

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
2
1
-
L
S
2
0
1
A

-
2

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
2
1
-
L
S
2
0
1
B

-
2

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
2
1
-
L
S
2
0
1
A

-
1

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
2
1
-
L
S
2
0
1
B

-
1

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
2
2
-
L
S
0
0
2
A

-
2

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
2
2
-
L
S
0
0
2
B

-
2

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
2
2
-
L
S
0
0
2
A

-
1

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
2
2
-
L
S
0
0
2
B

-
1

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

※
１

　
計

装
ラ

ッ
ク

収
納

計
器

で
は

な
い

た
め

、
計

装
配

管
の

漏
え

い
を

含
め

て
確

認

  
  
  
  
（
他

の
漏

え
い

確
認

が
必

要
な

計
器

は
「
計

装
ラ

ッ
ク

」
点

検
時

に
漏

え
い

確
認

を
実

施
）

主
蒸

気
隔

離
弁

（
主

蒸
気

管
圧

力
低

）

復
水

器
真

空
度

Ｃ
Ｆ

逆
洗

水
受

タ
ン

ク
液

位

主
蒸

気
圧

力

主
蒸

気
隔

離
弁

（
復

水
器

真
空

度
低

）

廃
棄

物
処

理
設

備
廃

ス
ラ

ッ
ジ

系

N
3
6
-
P

T
0
6
0

N
1
1
-
P

T
0
0
1

Ｃ
Ｕ

Ｗ
粉

末
樹

脂
沈

降
分

離
槽

液
位

使
用

済
樹

脂
槽

液
位

濃
縮

廃
液

タ
ン

ク
液

位

Ｃ
Ｕ

Ｗ
逆

洗
水

受
タ

ン
ク

液
位

廃
棄

物
貯

蔵
設

備
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・
検

出
器

 設
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点
検

結
果

一
覧

目
視
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検

機
能
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認

（
ル

ー
プ

試
験

）
単

体
校

正
分

解
点

検
所

見
種

類
機

器
種

別
安

全
重

要
度

追
加

点
検

判
定

基
本

点
検

耐
震

重
要

度
機

器
番

号
設

備
区

分
（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称

廃
棄

設
備

K
1
2
-
L
S
0
0
1
A

-
2

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
2
-
L
S
0
0
1
B

-
2

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
2
-
L
S
0
0
1
C

-
2

C
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
2
-
L
S
0
0
4
A

-
2

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
2
-
L
S
0
0
4
B

-
2

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
3
-
L
S
0
0
1
A

-
2

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
3
-
L
S
0
0
1
B

-
2

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
3
-
L
S
0
0
1
C

-
2

C
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

Ｈ
Ｃ

Ｗ
蒸

留
水

タ
ン

ク
液

位
K
1
3
-
L
S
-
0
2
0
-

2
-

計
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

K
1
3
-
L
S
0
3
0
A

-
2

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
3
-
L
S
0
3
0
B

-
2

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
6
-
L
S
0
0
1
-
2

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
6
-
L
S
0
0
1
-
1

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
6
-
L
S
1
0
1
-
2

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
6
-
L
S
1
0
1
-
2

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

廃
棄

物
処

理
設

備
放

射
性

ド
レ

ン
移

送
系

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

Ｄ
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

Ｅ
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

Ｄ
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

Ｅ
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

廃
棄

物
処

理
設

備
シ

ャ
ワ

ー
ド

レ
ン

系

Ｈ
Ｓ

Ｄ
収

集
槽

液
位

Ｈ
Ｃ

Ｗ
サ

ン
プ

ル
槽

液
位

K
1
1
-
L
S
-
0
5
2

Ｔ
／

Ｂ
　

Ｌ
Ｃ

Ｗ
サ

ン
プ

液
位

K
1
1
-
L
S
1
0
7

K
1
1
-
L
S
1
0
6

K
1
1
-
L
S
-
0
5
1

K
1
1
-
L
S
0
0
8

K
1
1
-
L
S
0
0
7

Ｒ
／

Ｂ
　

Ｌ
Ｃ

Ｗ
サ

ン
プ

液
位

Ｈ
Ｓ

Ｄ
受

タ
ン

ク
液

位

Ｒ
／

Ｂ
　

Ｈ
Ｃ

Ｗ
サ

ン
プ

液
位

Ｈ
Ｃ

Ｗ
収

集
タ

ン
ク

液
位

Ｌ
Ｃ

Ｗ
収

集
槽

液
位

Ｌ
Ｃ

Ｗ
サ

ン
プ

ル
槽

液
位

廃
棄

物
処

理
設

備
高

電
導

度
廃

液
系

廃
棄

物
処

理
設

備
低

電
導

度
廃

液
系
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・
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点
検
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一
覧

目
視

点
検

機
能

確
認
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ル

ー
プ

試
験
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単

体
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正
分

解
点

検
所

見
種

類
機

器
種

別
安

全
重

要
度

追
加

点
検

判
定

基
本

点
検

耐
震

重
要

度
機

器
番

号
設

備
区

分
（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称

廃
棄

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
放

射
性

ド
レ

ン
移

送
系

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
1
-
L
S
0
0
2

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
1
-
L
S
0
0
3

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
1
-
L
S
1
0
1

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
1
-
L
S
1
0
2

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
1
-
L
S
0
8
2

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
1
-
L
S
0
8
1

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
1
-
L
S
-
1
8
2

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
1
-
L
S
-
1
8
1

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
1
-
L
S
1
1
1

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
1
-
L
S
1
1
0

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
1
-
L
S
2
5
2

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
1
-
L
S
2
5
1

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
1
-
L
S
2
0
2

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

K
1
1
-
L
S
2
0
1

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

D
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

E
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

Ｒ
Ｗ

／
Ｂ

　
Ｌ

Ｃ
Ｗ

サ
ン

プ
液

位
K
1
1
-
L
S
0
8
3

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

Ｒ
Ｗ

／
Ｂ

　
Ｈ

Ｓ
Ｄ

サ
ン

プ
液

位
K
1
1
-
L
S
2
5
3

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

漏
え

い
の

検
出

装
置

及
び

警
報

装
置

流
体

状
の

放
射

性
廃

棄
物

の
漏

え
い

の
検

出
装

置
及

び
警

報
装

置

Ｒ
／

Ｂ
　

Ｌ
Ｃ

Ｗ
サ

ン
プ

液
位

K
1
1
-
L
S
-
1
5
2

Ｔ
／

Ｂ
　

Ｌ
Ｃ

Ｗ
サ

ン
プ

液
位

Ｔ
／

Ｂ
　

Ｈ
Ｃ

Ｗ
サ

ン
プ

液
位

Ｒ
Ｗ

／
Ｂ

　
Ｌ

Ｃ
Ｗ

サ
ン

プ
液

位

Ｒ
Ｗ

／
Ｂ

　
Ｈ

Ｃ
Ｗ

サ
ン

プ
液

位

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

Ｌ
Ｃ

Ｗ
サ

ン
プ

液
位

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

H
Ｃ

Ｗ
サ

ン
プ

液
位

K
1
1
-
L
S
0
0
9

K
1
1
-
L
S
-
1
5
1

Ｓ
／

Ｂ
　

Ｈ
Ｓ

Ｄ
サ

ン
プ

液
位

Ｔ
／

Ｂ
　

Ｈ
Ｃ

Ｗ
サ

ン
プ

液
位

K
1
1
-
L
S
-
1
5
3

K
1
1
-
L
S
1
0
8

K
1
1
-
L
S
-
0
5
3

Ｒ
／

Ｂ
　

Ｈ
Ｃ

Ｗ
サ

ン
プ

液
位

Ｓ
／

Ｂ
　

Ｈ
Ｃ

Ｗ
サ

ン
プ

液
位

Ｒ
Ｗ

／
Ｂ

　
Ｈ

Ｓ
Ｄ

サ
ン

プ
液

位
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表
－

１
　

計
器

・
変

換
器

・
検

出
器

 設
備

点
検

結
果

一
覧

目
視

点
検

機
能

確
認

（
ル

ー
プ

試
験

）
単

体
校

正
分

解
点

検
所

見
種

類
機

器
種

別
安

全
重

要
度

追
加

点
検

判
定

基
本

点
検

耐
震

重
要

度
機

器
番

号
設

備
区

分
（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称

Ｒ
Ｗ

／
Ｂ

　
Ｈ

Ｃ
Ｗ

サ
ン

プ
液

位
K
1
1
-
L
S
1
8
3

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

Ｓ
／

Ｂ
　

Ｈ
Ｃ

Ｗ
サ

ン
プ

液
位

K
1
1
-
L
S
1
1
2

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

Ｓ
／

Ｂ
　

Ｈ
Ｓ

Ｄ
サ

ン
プ

液
位

K
1
1
-
L
S
2
0
3

-
計

器
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
検

出
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
変

換
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
変

換
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
変

換
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

水
素

純
度

低
検

出
装

置
（
警

報
用

）
N

4
2
-
H

2
E
-
0
3
1

-
検

出
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

N
4
1
-
T
Ｅ

-
0
0
1

-
検

出
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

N
4
1
-
T
Ｅ

-
0
0
2

-
検

出
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

N
4
1
-
T
Ｅ

-
0
0
3

-
検

出
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

N
4
1
-
T
Ｅ

-
0
0
4

-
検

出
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

水
素

圧
力

高
検

出
装

置
（
警

報
用

）
N

4
2
-
P

T
-
0
3
0

-
変

換
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

水
素

圧
力

低
検

出
装

置
（
警

報
用

）
N

4
2
-
P

T
-
0
3
0

-
変

換
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

発
電

機
固

定
子

冷
却

水
温

度
高

検
出

装
置

（
警

報
用

）
N

4
3
-
Ｔ
E
-
0
3
0

-
検

出
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
計

器
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
計

器
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
計

器
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
計

器
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

電
気

設
備

漏
え

い
の

検
出

装
置

及
び

警
報

装
置

流
体

状
の

放
射

性
廃

棄
物

の
漏

え
い

の
検

出
装

置
及

び
警

報
装

置

廃
棄

設
備

R
1
1
-
P

S
-
0
0
1

R
1
1
-
T
IS

-
0
1
1

N
4
3
-
P

T
-
0
2
6

N
3
1
-
P
O

Ｅ
-
0
5
5

所
内

変
圧

器
温

度
高

検
出

装
置

(警
報

用
）

所
内

変
圧

器
衝

撃
油

圧
検

出
装

置
(警

報
用

）

発
電

機
固

定
子

冷
却

水
喪

失
検

出
装

置

水
素

温
度

高
検

出
装

置
（
警

報
用

）

ス
ラ

ス
ト

軸
受

磨
耗

検
出

装
置

発
電

機
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

所
内

変
圧

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
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表
－

１
　

計
器

・
変

換
器

・
検

出
器

 設
備

点
検

結
果

一
覧

目
視

点
検

機
能

確
認

（
ル

ー
プ

試
験

）
単

体
校

正
分

解
点

検
所

見
種

類
機

器
種

別
安

全
重

要
度

追
加

点
検

判
定

基
本

点
検

耐
震

重
要

度
機

器
番

号
設

備
区

分
（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称

Ａ
計

器
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

あ
り

＊
－

－
否

＊
経

年
劣

化
に

よ
る

接
点

動
作

不
良

が
確

認
さ

れ
た

た
め

，
新

品
へ

の
交

換
修

理
を

行
い

，
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

Ｂ
計

器
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
計

器
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
計

器
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

ｶ
ﾞｽ

圧
力

低
検

出
装

置
（
警

報
）

-
６

S
A

計
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

６
S
B

計
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

発
電

機
並

列
用

5
0
0
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
ガ

ス
圧

力
低

検
出

装
置

（
警

報
）

-
Ｏ

２
６

計
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

補
助

ボ
イ

ラ
受

電
用

6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
ｶ
ﾞｽ

圧
力

低
検

出
装

置
（
警

報
）

-
Ｏ

１
２

１
計

器
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

主
変

圧
器

温
度

高
検

出
装

置
(警

報
用

）
S
1
1
-
T
IS

0
0
4

-
計

器
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

主
変

圧
器

衝
撃

油
圧

検
出

装
置

(警
報

用
）

-
-

計
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

補
助

ボ
イ

ラ
用

変
圧

器
温

度
高

検
出

装
置

P
6
2
-
2
6

４
C

計
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

補
助

ボ
イ

ラ
用

変
圧

器
衝

撃
油

圧
検

出
装

置
P

6
2
-
9
6
P

４
C

計
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

電
気

設
備

変
圧

器
補

助
ボ

イ
ラ

ー
変

圧
器

9
6
-
P

T
-
1

低
起

動
変

圧
器

温
度

高
検

出
装

置
(警

報
用

）
2
6
D

低
起

動
変

圧
器

衝
撃

油
圧

検
出

装
置

(警
報

用
）

主
変

圧
器

低
起

動
変

圧
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

低
起

動
変

圧
器

受
電

用
6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
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表
－

１
　

計
器

・
変

換
器

・
検

出
器

 　
設

備
点

検
結

果
一

覧

目
視

点
検

機
能

確
認

耐
圧

ま
た

は
漏

え
い

確
認

出
力

領
域

モ
ニ

タ

平
均

出
力

領
域

モ
ニ

タ
（
検

出
器

）
C

5
1
-
L
P

R
M

2
0
8
個

検
出

器
ク

ラ
ス

１
A

異
常

あ
り

※
異

常
な

し
未

－
否

※
；
平

均
出

力
領

域
モ

ニ
タ

（
検

出
器

；
3
6
-
3
7
A

，
6
0
-
4
5
C

）
の

コ
ネ

ク
タ

（
ケ

ー
ブ

ル
側

）
に

つ
い

て
ゆ

る
み

を
確

認
。

過
去

の
点

検
時

の
取

り
外

し
取

付
け

に
伴

う
経

年
劣

化
で

あ
り

，
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

す
る

。
コ

ネ
ク

タ
の

交
換

を
実

施
し

，
正

常
に

復
旧

し
た

こ
と

を
確

認
し

た
。

A
-
1

計
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

B
-
1

計
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

C
-
1

計
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

D
-
1

計
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

A
-
2

計
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

B
-
2

計
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

C
-
2

計
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

D
-
2

計
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

A
-
3

計
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

B
-
3

計
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

C
-
3

計
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

D
-
3

計
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

A
-
4

計
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

B
-
4

計
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

C
-
4

計
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

D
-
4

計
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

起
動

領
域

モ
ニ

タ

起
動

領
域

モ
ニ

タ
（
検

出
器

）
C

5
1
-
S
R

N
M

１
０

個
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
未

※
未

－
※

中
性

子
未

照
射

状
態

で
の

特
性

試
験

を
実

施
し

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

済
み

A
計

器
ク

ラ
ス

１
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

B
計

器
ク

ラ
ス

１
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

C
計

器
ク

ラ
ス

１
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

D
計

器
ク

ラ
ス

１
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

E
計

器
ク

ラ
ス

１
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

F
計

器
ク

ラ
ス

１
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

G
計

器
ク

ラ
ス

１
A

異
常

あ
り

※
ー

-
－

否

起
動

領
域

モ
ニ

タ
（
Ｇ

）
の

信
号

ケ
ー

ブ
ル

の
コ

ネ
ク

タ
に

ゆ
る

み
を

確
認

。
過

去
の

点
検

時
の

取
り

外
し

取
付

け
に

伴
う

経
年

劣
化

で
あ

り
，

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
す

る
。

コ
ネ

ク
タ

の
交

換
を

実
施

し
，

機
能

の
確

認
を

行
い

、
正

常
に

復
旧

し
た

こ
と

を
確

認
し

た
。

H
計

器
ク

ラ
ス

１
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

J
計

器
ク

ラ
ス

１
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

L
計

器
ク

ラ
ス

１
A

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
（
中

性
子

束
高

、
中

性
子

束
計

装
動

作
不

能
）

起
動

領
域

モ
ニ

タ

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
（
原

子
炉

周
期

(ペ
リ

オ
ド

短
)、

中
性

子
束

計
装

動
作

不
能

）

C
5
1
-
Z
6
5
4

機
器

番
号

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称
所

見
種

類
機

器
種

別
安

全
重

要
度

判
定

耐
震

重
要

度
追

加
点

検

基
本

点
検

計
測

制
御

系
統

設
備

平
均

出
力

領
域

モ
ニ

タ

平
均

出
力

領
域

モ
ニ

タ

起
動

領
域

モ
ニ

タ

出
力

領
域

モ
ニ

タ

C
5
1
-
Z
6
0
1

C
5
1
-
Z
6
5
4
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表
－

１
　

計
器

・
変

換
器

・
検

出
器

 　
設

備
点

検
結

果
一

覧

目
視

点
検

機
能

確
認

耐
圧

ま
た

は
漏

え
い

確
認

機
器

番
号

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称
所

見
種

類
機

器
種

別
安

全
重

要
度

判
定

耐
震

重
要

度
追

加
点

検

基
本

点
検

1
制

御
盤

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
－

－
－

良
2

制
御

盤
ク

ラ
ス

１
A

異
常

な
し

－
－

－
良

3
制

御
盤

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
－

－
－

良
4

制
御

盤
ク

ラ
ス

１
A

異
常

な
し

－
－

－
良

A
計

器
ク

ラ
ス

３
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

B
計

器
ク

ラ
ス

３
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

Ｍ
Ｒ

Ｂ
Ｍ

盤
H

1
1
-
P

6
3
9

-
制

御
盤

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
－

－
－

良

A
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

未
※

－
－

B
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

未
※

－
－

C
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

未
※

－
－

A
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

Ｃ
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

Ｄ
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

C
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

D
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

C
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

D
検

出
器

ク
ラ

ス
１

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

※
検

出
器

の
特

性
試

験
を

実
施

し
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
済

み

原
子

炉
区

域
換

気
空

調
系

排
気

放
射

線
モ

ニ
タ

D
1
1
-
R

E
0
0
1

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
信

号
(主

蒸
気

管
放

射
能

高
)

主
蒸

気
隔

離
弁

（
主

蒸
気

管
放

射
能

高
)

ﾌ
ﾟﾛ

ｾ
ｽ

ﾓ
ﾆ
ﾀ
ﾘ
ﾝ
ｸ
ﾞ設

備

非
常

用
ｶ
ﾞｽ

処
理

系
（
原

子
炉

区
域

換
気

空
調

系
排

気
放

射
能

高
）

ﾌ
ﾟﾛ

ｾ
ｽ

ﾓ
ﾆ
ﾀ
ﾘ
ﾝ
ｸ
ﾞ設

備

非
常

用
ｶ
ﾞｽ

処
理

系
（
燃

料
取

替
ｴ
ﾘ
ｱ

排
気

放
射

能
高

）

ﾌ
ﾟﾛ

ｾ
ｽ

ﾓ
ﾆ
ﾀ
ﾘ
ﾝ
ｸ
ﾞ設

備

計
測

制
御

系
統

設
備

放
射

線
管

理
設

備

移
動

式
炉

心
内

計
装

装
置

燃
料

取
替

エ
リ

ア
排

気
放

射
線

モ
ニ

タ制
御

棒
引

抜
監

視
モ

ニ
タ

制
御

棒
引

抜
監

視
装

置

核
計

装
／

安
全

系
プ

ロ
セ

ス
放

射
線

モ
ニ

タ
盤

出
力

領
域

モ
ニ

タ
起

動
領

域
モ

ニ
タ

Ｔ
ＩＰ

検
出

器

計
測

制
御

系
統

設
備

主
蒸

気
管

放
射

線
モ

ニ
タ

D
1
1
-
R

E
0
2
2

D
1
1
-
R

E
0
0
3

C
5
1
-
Z
6
5
6

C
5
1
-
N

E
0
0
8

H
1
1
-
P

6
3
5
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表
－

１
　

計
器

・
変

換
器

・
検

出
器

 　
設

備
点

検
結

果
一

覧

目
視

点
検

機
能

確
認

耐
圧

ま
た

は
漏

え
い

確
認

機
器

番
号

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称
所

見
種

類
機

器
種

別
安

全
重

要
度

判
定

耐
震

重
要

度
追

加
点

検

基
本

点
検

排
ｶ
ﾞｽ

放
射

線
ﾓ
ﾆ
ﾀ
（
除

湿
冷

却
器

出
口

）
D

1
1
-
R

E
0
8
1

-
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

排
ｶ
ﾞｽ

線
形

放
射

線
ﾓ
ﾆ
ﾀ

D
1
1
-
R

E
0
8
2

-
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

ｸ
ﾞﾗ

ﾝ
ﾄﾞ

蒸
気

復
水

器
及

び
復

水
器

真
空

ﾎ
ﾟﾝ

ﾌ
ﾟ排

ｶ
ﾞｽ

放
射

線
ﾓ
ﾆ
ﾀ

D
1
1
-
R

E
1
0
1

-
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

A
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

あ
り

※
１

-
異

常
あ

り
※

２
否

※
１

；
気

体
廃

棄
物

処
理

系
設

備
エ

リ
ア

排
気

放
射

線
モ

ニ
タ

（
Ａ

）
の

校
正

回
路

に
お

い
て

、
校

正
信

号
の

上
昇

時
間

が
他

の
検

出
器

と
比

較
し

て
長

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
検

出
器

の
測

定
機

能
に

は
影

響
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

て
お

り
，

計
測

上
は

問
題

な
い

。
※

２
；
検

出
器

校
正

回
路

を
点

検
し

た
結

果
、

回
路

の
校

正
パ

ル
ス

を
生

成
し

て
い

る
素

子
の

故
障

を
確

認
し

た
。

外
観

上
及

び
他

の
素

子
に

異
常

が
無

い
こ

と
か

ら
、

経
年

的
な

故
障

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

無
い

と
判

断
し

た
。

検
出

器
に

つ
い

て
は

修
理

後
、

正
常

に
復

旧
し

た
こ

と
を

確
認

し
た

。

B
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

C
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

D
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
あ

り
※

1
異

常
な

し
※

2
-

－
否

※
1
；
排

気
筒

放
射

線
モ

ニ
タ

(I
C

)
（
Ｂ

）
検

出
器

の
コ

ネ
ク

タ
（
ケ

ー
ブ

ル
側

）
に

お
い

て
ピ

ン
の

芯
線

抜
け

を
確

認
。

過
去

の
点

検
時

の
取

り
外

し
取

付
け

に
伴

う
経

年
劣

化
で

あ
り

，
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

す
る

。
コ

ネ
ク

タ
の

交
換

を
実

施
し

，
正

常
に

復
旧

し
た

こ
と

を
確

認
し

た
。

※
2
；
異

常
の

確
認

さ
れ

た
コ

ネ
ク

タ
以

外
の

機
能

に
つ

い
て

は
異

常
な

し

放
射

線
管

理
設

備

気
体

廃
棄

物
処

理
系

設
備

ｴ
ﾘ
ｱ

排
気

放
射

線
ﾓ
ﾆ
ﾀ

D
1
1
-
R

E
0
4
1

ﾌ
ﾟﾛ

ｾ
ｽ

ﾓ
ﾆ
ﾀ
ﾘ
ﾝ
ｸ
ﾞ設

備

D
1
1
-
R

E
0
9
1

D
1
1
-
R

E
1
1
1

D
1
1
-
R

E
0
4
3

排
ｶ
ﾞｽ

放
射

線
ﾓ
ﾆ
ﾀ
（
活

性
炭

式
希

ｶ
ﾞ

ｽ
ﾎ

ｰ
ﾙ

ﾄﾞ
ｱ

ｯ
ﾌ
ﾟ塔

出
口

）

排
気

筒
放

射
線

ﾓ
ﾆ
ﾀ
(S

C
IN

)

排
気

筒
放

射
線

ﾓ
ﾆ
ﾀ
(I
C

)
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表
－

１
　

計
器

・
変

換
器

・
検

出
器

 　
設

備
点

検
結

果
一

覧

目
視

点
検

機
能

確
認

耐
圧

ま
た

は
漏

え
い

確
認

機
器

番
号

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称
所

見
種

類
機

器
種

別
安

全
重

要
度

判
定

耐
震

重
要

度
追

加
点

検

基
本

点
検

A
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
異

常
な

し
-

－
良

D
1
1
-
R

E
0
5
1

-
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

D
1
1
-
R

E
0
5
2

-
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

D
1
1
-
R

E
0
5
3

-
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

液
体

廃
棄

物
処

理
系

排
水

放
射

線
ﾓ

ﾆ
ﾀ

D
1
1
-
R

E
0
6
1

-
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
２

A
異

常
あ

り
※

1
異

常
な

し
※

2
-

－
否

※
1
；
格

納
容

器
内

（
D

/
W

）
雰

囲
気

放
射

線
モ

ニ
タ

（
Ａ

）
検

出
器

の
高

圧
電

源
用

コ
ネ

ク
タ

（
ケ

ー
ブ

ル
側

）
に

お
い

て
ピ

ン
の

芯
線

抜
け

を
確

認
。

過
去

の
点

検
時

の
取

り
外

し
取

付
け

に
伴

う
経

年
劣

化
で

あ
り

，
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断
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B
検

出
器
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ラ

ス
２

A
異
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あ

り
※

1
異

常
な

し
※

2
-

－
否

※
1
；
格

納
容
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D

/
W
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雰

囲
気

放
射

線
モ

ニ
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（
B
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検

出
器
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高

圧
電

源
用

コ
ネ

ク
タ

（
ケ

ー
ブ

ル
側
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に

お
い

て
ピ

ン
の

芯
線

抜
け

を
確

認
。

過
去

の
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検
時

の
取

り
外

し
取

付
け

に
伴

う
経

年
劣

化
で

あ
り

，
地

震
の

影
響

に
よ

る
も

の
で

は
な

い
と

判
断

す
る
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コ

ネ
ク

タ
の

交
換

を
実

施
し

，
正

常
に

復
旧
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た

こ
と
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確

認
し

た
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2
；
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確
認

さ
れ

た
コ

ネ
ク

タ
以

外
の

機
能

に
つ

い
て
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異
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な

し

A
検

出
器
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ラ

ス
２

A
異

常
な

し
異

常
な

し
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－
良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
２

A
異

常
な

し
異

常
な

し
-
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良

漏
え

い
検

出
系

ﾀ
ﾞｽ

ﾄ放
射

線
ﾓ
ﾆ
ﾀ

E
3
1
-
R

E
1
0
1

-
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－

良

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

ド
レ

ン
(Ｌ

Ｃ
Ｗ

)放
射

線
モ

ニ
タ

D
1
1
-
R

E
0
2
3

-
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し

-
－
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ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

ド
レ

ン
(Ｈ

Ｃ
Ｗ
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射

線
モ

ニ
タ

D
1
1
-
R

E
0
2
4

-
検

出
器

ノ
ン

ク
ラ

ス
C

異
常

な
し

異
常

な
し
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－
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放
射

線
管

理
設

備

D
1
1
-
R

E
0
0
2

非
常

用
ｶ
ﾞｽ

処
理

系
排

ｶ
ﾞｽ

放
射

線
ﾓ
ﾆ

ﾀ
(S

C
IN

)
ﾌ
ﾟﾛ

ｾ
ｽ

ﾓ
ﾆ
ﾀ
ﾘ
ﾝ
ｸ
ﾞ設

備

D
2
3
-
R

E
0
0
6

格
納

容
器

（
S
/
C

）
内

雰
囲

気
放

射
線

ﾓ
ﾆ
ﾀ

格
納

容
器

（
D

/
W

）
内

雰
囲

気
放

射
線

ﾓ
ﾆ
ﾀ

原
子

炉
補

機
冷

却
水

系
放

射
線

ﾓ
ﾆ
ﾀ

D
2
3
-
R

E
0
0
5

非
常

用
ｶ
ﾞｽ

処
理

系
排

ｶ
ﾞｽ

放
射

線
ﾓ
ﾆ

ﾀ
(I
C

)

D
1
1
-
R

E
0
1
1
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；
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Ｆ
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正
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検
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結
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の
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障
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検
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ﾘ
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３
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ｴ
ﾘ
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R
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検
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ラ

ス
３
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し
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あ

り
※
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※
；
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ア
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ニ

タ
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R

/
B

 ２
Ｆ

南
東

側
エ

リ
ア
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の
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正

回
路

に
お

い
て

、
校

正
信

号
の

上
昇

時
間

が
他

の
検

出
器

と
比

較
し

て
長

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
検

出
器

の
測

定
機

能
に

は
影

響
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

て
お

り
，

計
測

上
は

問
題

な
い

。
校

正
信

号
の

上
昇

時
間

が
長

い
事

象
に

つ
い

て
は

、
他

の
検

出
器

に
お

い
て

も
確

認
さ

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

、
制

御
回

路
の

経
年

的
な

故
障

で
あ

り
、

地
震

の
影

響
に

よ
る

も
の

で
は

な
い

と
判

断
し

た
。

検
出

器
に

つ
い

て
は

交
換

を
実

施
し

問
題

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

放
射

線
管

理
設

備
エ

リ
ア

モ
ニ

タ
リ

ン
グ

設
備

（
原

子
炉

建
屋

放
射

線
モ

ニ
タ

）
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２９－２）継電器 
 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果

を表－１に示す。 
 
（２） 点検結果及び評価 

【基本点検】 
①外観点検 
  地震により損傷が発生すると想定される，内部器具，構造物，整定部等  
について外観点検を実施し，損傷等のないことを確認した。 
 
 

② 機能確認試験 
機能確認として，絶縁抵抗測定，継電器の単体試験を実施し，整定値

のずれ・動作不良等の有無を確認した。 
また，継電器の自端試験を実施し，遮断器組合せ・警報動作等による

総合動作確認を行い，機能が健全であるかどうか確認した。 
 非常用ディーゼル発電機（Ｃ）発電機比率差動継電器Ｒ４３－８７Ｄ

Ｃについて，最小動作電流値の管理値逸脱が確認された。原因は経年劣

化による可変抵抗器抵抗値増加によるものと考えられ，可変抵抗器の交

換を実施し，正常に動作することを確認した。 
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種
類

）
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表
－

１
　

継
電

器
　

設
備

点
検

結
果

一
覧

単
体

試
験

（
動

作
値

測
定

）
シ

ー
ケ

ン
ス

試
験

（
自

端
試

験
）

点
検

結
果

点
検

結
果

測
定

値
（
M

Ω
）

判
定

基
準

（
M

Ω
以

上
）

点
検

結
果

機
器

名
称

絶
縁

抵
抗

測
定

外
観

点
検

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
所

見
機

器
番

号
種

類
安

全
重

要
度

設
備

点
検

耐
震

重
要

度
判

定
結

果
機

能
確

認
試

験

基
本

点
検

電
気

設
備

過
電

流
継

電
器

M
/
C

 6
B

-
2
-
7
A

-
4
9
/
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
B

-
2
-
7
B

-
4
9
/
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
B

-
2
-
8
A

-
4
9
/
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
B

-
2
-
8
B

-
4
9
/
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
C

-
3
A

-
4
9
/
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
C

-
4
A

-
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
C

-
4
B

-
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
C

-
5
A

-
4
9
/
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
C

-
5
B

-
4
9
/
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
C

-
6
A

-
4
9
/
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
C

-
6
B

-
4
9
/
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
D

-
3
A

-
4
9
/
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
D

-
4
A

-
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
D

-
4
B

-
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
D

-
5
A

-
4
9
/
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
D

-
5
B

-
4
9
/
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
D

-
6
A

-
4
9
/
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
E
-
3
A

-
4
9
/
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
E
-
4
A

-
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
E
-
4
B

-
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
E
-
5
A

-
4
9
/
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
E
-
5
B

-
4
9
/
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
S
A

-
1
-
5
B

-
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
S
A

-
1
-
6
A

-
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
S
A

-
1
-
6
B

-
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
S
A

-
2
-
3
A

-
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
S
A

-
2
-
5
A

-
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
S
B

-
1
-
3
A

-
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
S
B

-
1
-
3
B

-
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
S
B

-
1
-
5
A

-
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
S
B

-
1
-
5
B

-
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
S
B

-
2
-
3
A

-
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

M
/
C

 6
S
B

-
2
-
5
A

-
5
0
/
5
1

R
/
T

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

母
線

保
護

比
率

差
動

継
電

器
8
7

１
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

良

２
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

良

母
線

地
絡

過
電

圧
継

電
器

6
4

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

異
常

な
し

良

低
起

動
変

圧
器

６
Ｓ

Ａ
過

電
流

継
電

器
5
1
L

１
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

２
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

３
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

5
1
H

１
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

２
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

３
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

低
起

動
変

圧
器

受
電

用
6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
補

助
ﾎ

ﾞｲ
ﾗ
受

電
用

6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

低
起

動
変

圧
器

受
電

用
6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

所
内

母
線

負
荷

用
6
.9

kV
遮

断
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
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表
－

１
　

継
電

器
　

設
備

点
検

結
果

一
覧

単
体

試
験

（
動

作
値

測
定

）
シ

ー
ケ

ン
ス

試
験

（
自

端
試

験
）

点
検

結
果

点
検

結
果

測
定

値
（
M

Ω
）

判
定

基
準

（
M

Ω
以

上
）

点
検

結
果

機
器

名
称

絶
縁

抵
抗

測
定

外
観

点
検

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
所

見
機

器
番

号
種

類
安

全
重

要
度

設
備

点
検

耐
震

重
要

度
判

定
結

果
機

能
確

認
試

験

基
本

点
検

電
気

設
備

低
起

動
変

圧
器

６
Ｓ

Ａ
地

絡
過

電
圧

継
電

器
6
4

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

低
起

動
変

圧
器

６
Ｓ

Ａ
方

向
地

絡
継

電
器

6
7

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

低
起

動
変

圧
器

６
Ｓ

Ｂ
過

電
流

継
電

器
5
1
L

１
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

２
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

３
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

5
1
H

１
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

２
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

３
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

低
起

動
変

圧
器

６
Ｓ

Ｂ
地

絡
過

電
圧

継
電

器
6
4

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

低
起

動
変

圧
器

６
Ｓ

Ｂ
方

向
地

絡
継

電
器

6
7

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

補
助

ﾎ
ﾞｲ

ﾗ
変

圧
器

過
電

流
継

電
器

5
1
L

１
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

２
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

３
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

5
1
H

１
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

２
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

３
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

補
助

ﾎ
ﾞｲ

ﾗ
変

圧
器

地
絡

過
電

圧
継

電
器

6
4

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

補
助

ﾎ
ﾞｲ

ﾗ
変

圧
器

方
向

地
絡

継
電

器
6
7

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

発
電

機
比

率
差

動
R

4
3
-
8
7
D

A
-

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

発
電

機
比

率
差

動
R

4
3
-
8
7
D

B
-

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

発
電

機
比

率
差

動
R

4
3
-
8
7
D

C
-

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

あ
り

※
5
0
0

1
0

異
常

な
し

否

※
：
最

小
動

作
電

流
値

管
理

値
の

逸
脱

が
確

認
さ

れ
た

。
継

電
器

内
部

の
可

変
抵

抗
器

の
経

年
劣

化
に

よ
る

も
の

で
あ

り
，

地
震

に
よ

り
発

生
し

た
も

の
で

は
な

い
。

当
該

可
変

抵
抗

器
の

交
換

を
実

施
し

，
正

常
に

動
作

す
る

こ
と

を
確

認
し

た
。

発
電

機
過

電
流

R
4
3
-
5
1
V

D
A

-
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

発
電

機
過

電
流

R
4
3
-
5
1
V

D
B

-
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
5
0
0

1
0

異
常

な
し

良

発
電

機
過

電
流

R
4
3
-
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２９－３）調整器 
(1) 点検対象設備点検結果一覧 

 点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を表－

１に示す。 
(2) 点検結果及び評価 

【基本点検】 
ａ．非常用ディーゼル発電機自動電圧調整器盤 
①目視点検 

地震により損傷が発生すると想定される，基礎ボルト，筐体，盤内配線，

内蔵器具類，基板類，母線・導体類等について目視点検を実施し，損傷・

緩み等のないことを確認した。 
②機能確認 

機能確認として，計器・器具類の校正・動作確認，保護リレーの動作確

認・自端試験を実施し，計器・器具類や保護リレーの異常等のないことを

確認した。また，絶縁抵抗測定を実施し，異常のないことを確認した。 
③静特性試験 
  調整器の静特性試験を実施し，自動電圧調整に関する機能・性能に異常

のないことを確認した。  
④動特性試験 

非常用ディーゼル発電機の運転状態において，電圧確立確認試験等を実

施し，自動電圧調整に関する機能・性能に異常のないことを確認した。 
 
ｂ．主発電機ＡＶＲ 
①目視点検 

地震により損傷が発生すると想定される，基礎ボルト，筐体，盤内配線，

内蔵器具類，基板類，母線・導体類等について目視点検を実施し，損傷・

緩み等のないことを確認した。 
②機能確認 

機能確認として，計器・器具類の校正・動作確認，保護リレーの動作確

認及び自端試験を実施し，計器・器具類や保護リレーの異常等のないこと

を確認した。また，絶縁抵抗測定を実施し，異常のないことを確認した。 
③静特性試験 

調整器の静特性試験を実施し，自動電圧調整に関する機能・性能に異常

のないことを確認した。  
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３０）原子炉格納容器および付属機器 
 

（１）点検対象設備点検結果一覧 
点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結

果を表－１に示す。 
 

（２）点検結果及び評価 
 

    【基本点検】 
① 目視点検 

地震により損傷が発生すると想定される原子炉格納容器本体，原子炉

格納容器貫通部，真空破壊弁，ダイヤフラムフロア，ベント管（気中部，

水中部可能な範囲（最大応力点含む）），原子炉格納容器スプレイ管，高

圧炉心注水系ストレーナ，残留熱除去系ストレーナ，原子炉遮へい壁に

ついて損傷の有無を確認するため，目視点検を実施した結果，き裂・変

形等の異常は確認されなかった。 
② 作動試験 
・真空破壊弁 

損傷の有無を確認するため作動試験を実施した結果，いずれの弁も

規定どおりに作動し異常がないことを確認した。 
・ストレーナ 

ストレーナの機能については，ＥＣＣＳポンプ作動試験時にポンプ

の性能を確認した結果，機能に異常のないことを確認した。 
③ 漏えい試験 
・真空破壊弁 

        二重シールガスケット部を加圧し外部漏えいの有無と圧力降下を

測定する漏えい試験を実施した結果，いずれの弁も判定基準を満足し

異常がないことを確認した。 
      ・原子炉格納容器貫通部（配管貫通部を除く） 
        損傷の有無を確認するため貫通部を加圧し外部漏えいの有無と圧

力降下を測定する漏えい試験を実施した結果，いずれの貫通部も判定

基準を満足し異常がないことを確認した。 
・原子炉格納容器全体漏えい率試験を実施し，漏えい率が判定値を満足

することを確認した。また，今回測定された漏えい率は，地震前の過

去の測定結果とほぼ同様なものであり，地震の影響による顕著な変化

は確認されなかった。 
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【追加点検】 
① 詳細点検 

基本点検の結果，異常が確認されたものはなく，追加点検として分解

点検を行ったものはない。 
 

-143-



表
－

１
　
原

子
炉

格
納

容
器

お
よ
び
付

属
機

器
　
設

備
点

検
結

果
一

覧

B
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
－

－
良

C
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
－

－
良

A
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
－

－
良

B
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
－

－
良

C
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
－

－
良

原
子

炉
格

納
容

器
T
1
1

-
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

原
子
炉

格
納
容
器
貫
通
部

（
配
管
貫

通
部
）

-
-

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

原
子
炉

格
納
容
器
貫
通
部

（
電

気
配

線
貫
通
部
）

-
-

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

A
ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

B
ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

C
ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

D
ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

E
ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

F
ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

G
ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

H
ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

ダ
イ
ヤ
フ
ラ
ム
フ
ロ
ア

-
-

ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

－
－

－
良

ベ
ン
ト
管

-
-

ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

－
－

－
良

原
子

炉
格

納
容

器
ス
プ
レ
イ
管

-
-

ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

－
－

－
良

原
子

炉
格

納
容

器
ス
プ
レ
イ
管

-
-

ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

－
－

－
良

生
体
遮
へ
い
装

置
原

子
炉

遮
へ

い
壁

-
-

ク
ラ
ス
１

Ｂ
異

常
な
し

－
－

－
良

A
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

B
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

C
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

D
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

E
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

A
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

B
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

C
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

D
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

E
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

F
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

G
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

H
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

A
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

B
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

C
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

D
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

E
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

F
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

G
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

制
御
・
計

装
X
-
1
0
2

高
圧
動
力

X
-
1
0
0

低
圧
動
力

X
-
1
0
1

残
留

熱
除

去
系

ス
ト
レ
ー
ナ

E
1
1
-
D
0
0
1

圧
力
低
減
装
置
そ
の
他

の
安
全
装
置

真
空
破
壊
装
置

（
真
空
破
壊
弁
）

T
1
1
-
F
0
4
0

所
見

基
本

点
検

漏
え
い

試
験

追
加

点
検

詳
細

点
検

原
子
炉
冷
却
系
統
設

備
高
圧
炉
心
注
水
系

耐
震

重
要

度

設
備

点
検

判
定

結
果

目
視

点
検

作
動

試
験

高
圧

炉
心

注
水

系
ス
ト
レ
ー
ナ

E
2
2
-
D
0
0
3

残
留
熱
除
去
系

種
類

安
全

重
要

度
設

備
区

分
（
１
）

設
備

区
分

（
２
）

機
器

番
号

機
器

名
称

原
子
炉
格
納
容
器
貫
通

部

原
子
炉
格
納
施
設

原
子
炉
格
納
施
設
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表
－

１
　
原

子
炉

格
納

容
器

お
よ
び
付

属
機

器
　
設

備
点

検
結

果
一

覧

所
見

基
本

点
検

漏
え
い

試
験

追
加

点
検

詳
細

点
検

耐
震

重
要

度

設
備

点
検

判
定

結
果

目
視

点
検

作
動

試
験

種
類

安
全

重
要

度
設

備
区

分
（
１
）

設
備

区
分

（
２
）

機
器

番
号

機
器

名
称

A
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

B
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

C
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

D
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

E
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

A
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

B
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

C
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

D
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

E
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

F
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

G
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

H
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

A
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

B
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

C
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

D
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

Ａ
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

B
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

－
異

常
な
し

－
良

制
御
・
計

装
X
-
3
0
0

計
装

X
-
1
0
3

X
-
1
0
4

X
-
1
0
5

原
子
炉
格
納
施
設

原
子
炉
格
納
容
器
貫
通

部
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３１）アキュムレータ 
 
（１）点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を

表－１に示す。 
 

（２）点検結果及び評価 
【基本点検】 

①目視点検 
主蒸気逃がし安全弁アキュムレータについて目視点検を実施し，異常が無

いことを確認した。 
   ②漏えい試験 

主蒸気逃がし安全弁アキュムレータ本体及び取合い配管との接続部につ

いて漏えい確認を実施し，異常が無いことを確認した。 
 
  【追加点検】 

基本点検において異常が確認されていないことから，追加点検は実施してい

ない。 
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表
－

１
　
ア
キ
ュ
ム
レ
ー
タ
　
設

備
点

検
結

果
一

覧

追
加
点
検

目
視

点
検

漏
え
い
試

験
非

破
壊

点
検

A
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

B
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

C
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

D
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

E
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

F
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

G
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

H
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

J
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

K
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

L
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

M
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

N
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

P
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

R
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

S
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

T
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

U
ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
良

A
ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

異
常

な
し

－
良

C
ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

異
常

な
し

－
良

F
ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

異
常

な
し

－
良

H
ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

異
常

な
し

－
良

L
ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

異
常

な
し

－
良

N
ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

異
常

な
し

－
良

R
ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

異
常

な
し

－
良

T
ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

異
常

な
し

－
良

計
測

制
御

系
統

設
備

制
御

棒
駆

動
系

水
圧

制
御

ユ
ニ
ッ
ト
（
ｱ
ｷ
ｭ
ﾑ
ﾚ
ｰ
ﾀ
）
C
1
2
-
D
0
0
4
-

1
2
5

1
0
3

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

ー
※

ー
※

ー
※

※
水

圧
制

御
ユ
ニ
ッ
ト
と
し
て
制

御
棒

駆
動

機
構

と
合

わ
せ

て
評

価

耐
震

重
要
度

点
検
内
容

主
蒸
気
逃
が
し
安
全
弁
逃
が
し

弁
機
能
用
ア
キ
ュ
ム
レ
ー
タ

主
蒸
気
逃
が
し
安
全
弁
自
動
減

圧
機
能
用
ア
キ
ュ
ム
レ
ー
タ

種
類

機
器
種
別

B
2
1
-
A
0
0
4

B
2
1
-
A
0
0
3

ア
キ
ュ
ム
レ
ー
タ

原
子

炉
冷
却
系
統
設
備

主
蒸
気
系

判
定
結
果

所
見

基
本
点
検

設
備
区
分
（
１
）

設
備
区
分
（
２
）

機
器
名
称

機
器
番
号

安
全
重
要
度
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３２）ろ過脱塩器  

 

（１）点検対象設備点検結果一覧 
点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を表－

１に示す。 

 
 

（２）点検結果及び評価 

【基本点検】 
① 目視点検 

地震の荷重を直接受け保つ，容器本体，支持脚，管台等について目視点検を実

施した結果，損傷は確認されなかった。 
 

② 性能確認 
燃料プール冷却浄化系ろ過脱塩器において性能試験を実施し，性能に異常のな

いことを確認した。今後，原子炉冷却材浄化系ろ過脱塩器についてはＲＰＶ Ｌ

／Ｔ時に実施する。また，復水ろ過装置及び復水脱塩塔については，給・復水系

水張り後，復水器インリーク試験時に合わせ，性能試験を実施する。他のろ過脱

塩器の性能確認を実施する予定。 
 

③ 漏えい検査 
流体保持機能を確認するため，漏えい試験を実施した機器については現段階に

おいて，容器本体及び管台から漏えいは確認されていない。 
また，復水ろ過装置及び復水脱塩塔については，給・復水系水張り後，復水器

インリーク試験時に合わせ，漏えい確認を実施する。 
 

【追加点検】 
① 分解点検 

現段階において基本点検の結果，不適合が確認されていないことから，追加点検

として分解点検（開放点検）を行っているものは無いが，基本点検の結果を踏ま

えて，必要に応じて実施する予定である。 
 
 
 
 
 

 

-148-



表
-
１
　
ろ
過
脱
塩
器
　
設
備
点
検
結
果
一
覧

A
ク
ラ
ス
２

Ｂ
異
常
な
し

未
異
常
な
し

－
－

性
能

確
認

に
つ
い
て
は

Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ

／
Ｔ
時
に
実
施

B
ク
ラ
ス
２

Ｂ
異
常
な
し

未
異
常
な
し

－
－

性
能

確
認

に
つ
い
て
は

Ｒ
Ｐ
Ｖ
　
Ｌ

／
Ｔ
時
に
実
施

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

良

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

未
未

－
－

給
復

水
系

水
張

り
後

性
能

確
認

・
漏

え
い
確

認
実

施
予

定

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

未
未

－
－

給
復

水
系

水
張

り
後

性
能

確
認

・
漏

え
い
確

認
実

施
予

定

C
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

未
未

－
－

給
復

水
系

水
張

り
後

性
能

確
認

・
漏

え
い
確

認
実

施
予

定

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

未
未

－
－

復
水

器
イ
ン
リ
-
ク
試

験
時

に
機

能
確

認
・
漏

え
い
確

認
実

施
予

定

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

未
未

－
－

復
水

器
イ
ン
リ
-
ク
試

験
時

に
機

能
確

認
・
漏

え
い
確

認
実

施
予

定

C
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

未
未

－
－

復
水

器
イ
ン
リ
-
ク
試

験
時

に
機

能
確

認
・
漏

え
い
確

認
実

施
予

定

D
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

未
未

－
－

復
水

器
イ
ン
リ
-
ク
試

験
時

に
機

能
確

認
・
漏

え
い
確

認
実

施
予

定

E
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

未
未

－
－

復
水

器
イ
ン
リ
-
ク
試

験
時

に
機

能
確

認
・
漏

え
い
確

認
実

施
予

定

F
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

未
未

－
－

復
水

器
イ
ン
リ
-
ク
試

験
時

に
機

能
確

認
・
漏

え
い
確

認
実

施
予

定

N
2
7
-
D
0
0
3

-
ノ
ン
ク
ラ
ス

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

－
－

良

N
2
7
-
D
0
0
4

-
ノ
ン
ク
ラ
ス

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

－
－

良

K
1
2
-
D
0
0
1

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

－
－

良

K
1
2
-
D
0
0
1

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

－
－

良

K
1
2
-
D
0
0
2

A
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

－
－

良

K
1
2
-
D
0
0
2

B
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

－
－

良

液
体
廃
棄
物

処
理
系

高
電
導
度
廃

液
系

高
電
導
度
廃
液
系

脱
塩
塔

K
1
3
-
D
0
1
2

-
ク
ラ
ス
３

Ｂ

異
常
な
し

－
異
常
な
し

－
－

良

K
1
6
-
D
3
0
1

A
ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

－
－

良

K
1
6
-
D
3
0
1

B
ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

－
異
常
な
し

－
－

良

廃
棄
物
処
理

設
備

液
体
廃
棄
物

処
理
系

低
電
導
度
廃

液
系

低
電
導
度
廃
液
系
ろ

過
器

液
体
廃
棄
物

処
理
系

シ
ャ
ワ
ー
ド

レ
ン
系

シ
ャ
ワ
－

ド
レ
ン
系

ろ
過
器

原
子
炉
冷
却

系
統
設
備

燃
料
設
備

原
子
炉
冷
却

系
統
設
備

復
水
脱
塩
装
置
陽
イ

オ
ン
樹
脂
再
生
塔

燃
料
プ
ー
ル
冷
却
浄

化
系
ろ
過
脱
塩
器

復
水
浄
化
系

原
子
炉
冷
却

材
浄
化
系

燃
料
プ
ー
ル

冷
却
浄
化
系

G
4
1
-
D
0
0
3

復
水
脱

塩
装
置
復

水
脱
塩

塔
N
2
7
-
D
0
0
1

G
3
1
-
D
0
0
3

復
水
ろ
過
装
置
復
水

ろ
過
器

N
2
6
-
D
0
0
1

原
子
炉
冷
却
材
浄

化
系
ろ
過
脱
塩
器

所
見

設
備
区
分
（
１
）

設
備
区
分
（
２
）

機
器

名
称

機
器

番
号

種
類

安
全

重
要

度
追

加
点

検
基

本
点

検
耐

震
重

要
度

設
備

点
検

判
定

結
果

点
検

結
果

目
視

点
検

漏
え
い

確
認

分
解

点
検

点
検

目
的

性
能

確
認

○
：
予

め
計

画
す
る
追

加
点

検
△

：
地

震
応

答
解

析
で
評

価
基

準
を
満

足
し
な
い
た
め
実

施
す
る
追

加
点

検
□

：
基

本
点

検
結

果
異

常
が

あ
り
実

施
す
る
追

加
点

検
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３３）ストレーナ・フィルタ 
 
（１）点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を  

表－１に示す。 
 

（２）点検結果及び評価 
 
【基本点検】 

①目視点検 
原子炉補機冷却海水系ストレーナ，制御棒駆動系のサクションフィルタ及

び制御棒駆動水フィルタについて，基礎台部，本体，支持脚部，管台等の変

形，損傷及び漏えい痕の有無等を確認し，異常の無いことを確認した。 
②漏えい試験 

流体保持機能（バウンダリ機能）を確認するため，系統運転状態にて本体，

管台，フランジ等からの漏えいの無いことを確認した。 
また，漏えい試験にあわせて，フィルタエレメント類の損傷の有無を確認

する為，通水（通気）時における状態（異音）を確認することで異常がない

ことを確認した。 
 

 
  【追加点検】 

①分解点検 
基本点検の結果，異常が確認されたものはなく，追加点検として分解点検

を行ったものは無い。 
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３４）空気抽出器 
 
（１）点検対象設備点検結果一覧 
      点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を

表－１に示す。 
 
（２）点検結果及び評価 

【基本点検】 
① 目視点検 

地震により損傷が発生すると想定される中間冷却器，エゼクタの本体，支

持脚，フランジ部，管台部について，変形，損傷及び漏えい痕の有無等を確

認するため，目視点検を実施した結果，異常は確認されなかった。 
 

② 漏えい試験 
漏えい試験を実施するにあたり，蒸気が発生しなければ漏えい試験ができ

ないことから，予め計画する追加点検を実施することとした。 
 

  【追加点検】 
① 非破壊試験 

漏えい試験の代替として，中間冷却器の伝熱管，管板面，支持脚取付部，

管台について非破壊検査（渦流探傷試験，浸透探傷試験）を実施した結果，

地震の影響による損傷は確認されなかった。 
 

② 分解点検（開放点検） 
中間冷却器及びエゼクタの分解点検（開放点検）にて，本体，フランジ等

について点検を実施した結果，地震の影響による損傷は確認されなかった。 
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３５）除湿塔 
 
（１）点検対象設備点検結果一覧 
      点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を

表－１に示す。 
 
（２）点検結果及び評価 

【基本点検】 
① 目視点検 

地震時に損傷が想定される除湿塔の本体，支持脚，取合い配管との接続部

等について目視点検を実施した。点検の結果，地震の影響と思われる損傷は，

確認されなかった。 
 

② 漏えい試験 
バウンダリ機能を確認するため，除湿塔の本体，取合い配管との接続部に

ついて漏えい試験を実施し，除湿塔の本体，取合い配管より漏えいの無いこ

とを確認した。 
なお，除湿塔（B）については漏えい試験のため起動した際，「除湿塔出口

圧力 低」警報発生によりトリップする事象が発生した。原因は付属する弁

の異物噛込みであったことから，当該弁の点検を実施し，再度漏えい試験を

行い異常の無いこと確認した。 
 

【追加点検】 
  除湿塔においては、基本点検の結果，異常が確認されなかったことから追加

点検は実施していない。 
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３６）タンク 
 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を表

－１に示す。 
 

（２） 点検結果及び評価 
【基本点検】 
 ①目視点検 
  地震により損傷が発生すると想定されるタンクの基礎台部，本体及び支持

脚，機器付付属品（計器含む）について，変形，損傷の確認及び流体保持機

能（バウンダリ）の確認として，タンク本体・フランジ等において漏えい痕

の有無を確認するため，目視点検を実施した。異常は確認されなかった。 
 

なお，制御棒駆動系水圧制御ユニット（窒素容器）の基本点検・追加点検

は制御棒駆動機構と合わせて評価を実施することとしている。 
 
 ②漏えい試験 
   流体保持機能（バウンダリ）が確保されていることを確認するため，水張

り又は運転状態での漏えい確認を実施し，タンク本体・フランジ部等からの

漏えい確認を実施した。 
 

その結果，下記を除き漏えいの無いことを確認した。 
 

  ・湿分分離加熱器湿分分離器ドレンタンク，湿分分離加熱器第１段加熱器ド

レンタンク，湿分分離加熱器第２段加熱器ドレンタンク，低圧ドレンタン

ク及び高圧ドレンタンクについては，蒸気が発生しないと確認できないこ

とから、予め計画する追加点検にて実施する。 
 
・気体廃棄物処理系活性炭式希ガスホールドアップ塔，気体廃棄物処理系排

ガスフィルタ及び気体廃棄物処理系排ガス再結合器については，復水器イ

ンリーク試験時に実施予定である。 
 
 【追加点検】 

①分解点検 
これまでの基本点検において不適合は確認されておらず，基本点検の結果

から追加点検を実施したものは無い。 
一方，湿分分離加熱器湿分分離器ドレンタンク，湿分分離加熱器第１段加
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熱器ドレンタンク，湿分分離加熱器第２段加熱器ドレンタンク，低圧ドレン

タンク及び高圧ドレンタンクについては，蒸気が発生しなければ漏えい確認

ができないことから，追加点検として分解点検を行い，本体内部の損傷状況，

管台部，支持脚取付部の点検を実施した。地震の影響と思われる損傷は確認

されなかった。 
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し

ー
良

B
タ
ン
ク

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

ー
良

設
備

区
分

（
１
）

機
器

種
別

設
備

区
分

（
２
）

機
器

名
称

機
器

番
号

種
類

所
見

安
全

重
要

度
耐

震
重

要
度

基
本
点
検
点
検
内
容

判
定
結
果

N
2
2
-
A
0
0
4

N
2
2
-
A
0
0
5

計
測

制
御

系
統

設
備

廃
棄

設
備

液
体
廃
棄
物
処
理

系
原
子
炉
建
屋
低
電
導
度

廃
液

サ
ン
プ

K
1
1
-
A
0
0
2

原
子
炉
建
屋
高
電

導
度

廃
液

サ
ン
プ

K
1
1
-
A
1
0
2

蒸
気

タ
ー
ビ
ン
設

備
タ
ン
ク

湿
分

分
離

加
熱

器
湿

分
分

離
器

ド
レ
ン
タ
ン
ク

気
体
廃
棄
物
処
理
系

活
性

炭
式

希
ガ
ス
ホ
ー
ル
ド
ア
ッ
プ
塔

湿
分

分
離

加
熱

器
第

１
段

加
熱

器
ド
レ
ン
タ
ン
ク

湿
分

分
離

加
熱

器
第

２
段

加
熱

器
ド
レ
ン
タ
ン
ク

気
体
廃
棄
物
処
理

系

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
給
水
加
熱
器
ド
レ

ン
ベ
ン
ト
系

廃
棄

設
備

N
6
2
-
D
0
0
2

液
体
廃
棄
物
処
理

系
タ
ー
ビ
ン
建
屋
低
電
導
度
廃
液
サ

ン
プ

K
1
1
-
A
0
5
1

タ
ー
ビ
ン
建
屋
高
電
導
度
廃
液
サ

ン
プ

K
1
1
-
A
1
5
1

廃
棄
物
貯
蔵
設
備

濃
縮
廃
液
タ
ン
ク

K
2
2
-
A
0
0
1
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表
－

１
　
タ
ン
ク
　
設

備
点

検
結

果
一

覧

追
加
点
検

目
視
点
検

漏
え
い
試
験

分
解
点
検

設
備

区
分

（
１
）

機
器

種
別

設
備

区
分

（
２
）

機
器

名
称

機
器

番
号

種
類

所
見

安
全

重
要

度
耐

震
重

要
度

基
本
点
検
点
検
内
容

判
定
結
果

廃
棄
物
処
理
建
屋
低
電

導
度

廃
液

サ
ン
プ

K
1
1
-
A
0
8
1

-
タ
ン
ク

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

ー
良

廃
棄
物
処
理
建
屋
高
電

導
度

廃
液
サ

ン
プ

K
1
1
-
A
1
8
1

-
タ
ン
ク

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

ー
良

サ
－

ビ
ス
建

屋
高

電
導

度
廃

液
サ

ン
プ

K
1
1
-
A
1
0
3

-
タ
ン
ク

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

ー
良

廃
棄
物
処
理
建
屋
シ
ャ
ワ
－
ド
レ

ン
サ

ン
プ

K
1
1
-
A
2
5
1

-
タ
ン
ク

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

異
常
な
し

ー
良

サ
－
ビ
ス
建
屋
シ
ャ
ワ
－
ド
レ
ン

サ
ン
プ

K
1
1
-
A
2
0
1

-
タ
ン
ク

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

異
常
な
し

ー
良

A
タ
ン
ク

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

ー
良

B
タ
ン
ク

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

ー
良

C
タ
ン
ク

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

ー
良

高
電

導
度

廃
液

系
蒸

留
水

ﾀ
ﾝ
ｸ

K
1
3
-
A
0
0
2

-
タ
ン
ク

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

ー
良

高
電
導
度
廃
液
系
濃
縮

装
置

蒸
発
缶

K
1
3
-
D
0
0
4

-
タ
ン
ク

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

ー
良

液
体
廃
棄
物
処
理

系 シ
ャ
ワ
ー
ド
レ
ン
系

シ
ャ
ワ
－

ド
レ
ン
系

受
タ
ン
ク

K
1
6
-
A
0
0
1

-
タ
ン
ク

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異
常
な
し

異
常
な
し

ー
良

固
体
廃
棄
物
処
理

系 廃
ス
ラ
ッ
ジ
系

原
子
炉
冷
却
材
浄
化
系

逆
洗

水
受

タ
ン
ク

K
2
1
-
A
0
0
1

-
タ
ン
ク

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異
常
な
し

異
常
な
し

ー
良

固
体
廃
棄
物
処
理

系 廃
ス
ラ
ッ
ジ
系

復
水

浄
化

系
逆

洗
水

受
タ
ン
ク

K
2
1
-
A
0
5
1

-
タ
ン
ク

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

異
常
な
し

ー
良

廃
棄

物
処

理
設

備
液
体
廃
棄
物
処
理

系
放

射
性

ド
レ
ン
移

送
系

液
体
廃
棄
物
処
理

系
高
電
導
度
廃
液
系

高
電
導
度
廃
液
系
収

集
タ
ン
ク

K
1
3
-
A
0
0
1
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３７）計装ラック 
 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を

表－１に示す。 
 

（２） 点検対象設備及び結果 
   【基本点検】 

①目視点検 
地震により損傷が発生すると想定される，計装ラックの基礎ボルト・連

結ボルト，筐体・扉・照明器具・スペースヒータの損傷や計器・配管の損

傷等について，収納機器の損傷，継手部からの漏えい痕の確認，ボルトの

緩み等の観点で目視点検を実施し，損傷のないことを確認した。 
 
②漏えい確認 
 系統運転圧力にて漏えい確認を実施し，損傷のないことを確認した。 
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表
-
1
　
計

装
ラ
ッ
ク
　
設

備
点

検
結

果
一

覧

目
視

点
検

漏
え
い
確
認

原
子
炉
系
（
Ⅰ
）
計
装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
0
0
1

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

計
測

制
御
系
統
設
備

原
子
炉
系
（
Ⅱ
）
計
装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
0
0
2

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

原
子
炉
系
（
Ⅲ
）
計
装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
0
0
3

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

原
子
炉
系
（
Ⅳ
）
計
装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
0
0
4

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

炉
心
流
量
（
Ⅰ
）
計
装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
0
0
5

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

炉
心
流
量
（
Ⅱ
）
計
装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
0
0
6

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

炉
心
流
量
（
Ⅲ
）
計
装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
0
0
7

ク
ラ
ス
１

A
異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

炉
心
流
量
（
Ⅳ
）
計
装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
0
0
8

ク
ラ
ス
１

A
異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

原
子

炉
系

（
主

蒸
気

管
流

量
）

（
主

蒸
気

管
流

量
大

）
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

系
統

流
量

主
蒸

気
流

量
(Ⅰ

)計
装

ラ
ッ
ク

H
2
2
-
P
0
0
9

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

─
良

主
蒸

気
流

量
(Ⅱ

)計
装

ラ
ッ
ク

H
2
2
-
P
0
1
0

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

─
良

主
蒸

気
流

量
(Ⅲ

)計
装

ラ
ッ
ク

H
2
2
-
P
0
1
1

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

─
良

主
蒸

気
流

量
(Ⅳ

)計
装

ラ
ッ
ク

H
2
2
-
P
0
1
2

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

─
良

残
留
熱
除
去
系
(A
)計

装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
0
3
0

ク
ラ
ス
２

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

残
留
熱
除
去
系
(B
)計

装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
0
3
1

ク
ラ
ス
２

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

残
留
熱
除
去
系
(Ｃ

)計
装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
0
3
2

ク
ラ
ス
２

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

高
圧
炉
心
注
水
系
(Ｂ

)計
装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
0
3
3

ク
ラ
ス
２

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

高
圧
炉
心
注
水
系
(Ｃ

)計
装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
0
3
4

ク
ラ
ス
２

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
計
装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
0
3
5

ク
ラ
ス
２

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

残
留

熱
除

去
系

（
系

統
流

量
）

高
圧

炉
心

注
水

系

原
子

炉
系

（
原

子
炉

水
位

）
（
原

子
炉

圧
力

）
（
原

子
炉

水
位

低
）

（
原

子
炉

圧
力

高
）

原
子

炉
系

（
原

子
炉

水
位

）
（
炉

心
流

量
）

（
炉

心
流

量
急

減
）

原
子

炉
系

（
炉

心
流

量
）

（
炉

心
流

量
急

減
）

原
子

炉
系

（
主

蒸
気

管
流

量
）

（
主

蒸
気

管
流

量
大

）

所
見

基
本
点
検

機
器

番
号

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

追
加
点
検

設
備

区
分

（
１
）

設
備

区
分

（
２
）

機
器

名
称

判
定
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表
-
1
　
計

装
ラ
ッ
ク
　
設

備
点

検
結

果
一

覧

目
視

点
検

漏
え
い
確
認

所
見

基
本
点
検

機
器

番
号

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

追
加
点
検

設
備

区
分

（
１
）

設
備

区
分

（
２
）

機
器

名
称

判
定

計
測

制
御
系
統
設
備

復
水

系
（
復

水
流

量
）

高
圧
復
水
ポ
ン
プ
計
装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
2
0
5

ノ
ン
ク
ラ
ス

B
異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

給
水
加
熱
器
ﾄﾞ
ﾚ
ﾝ
系

（
高
圧
ﾄﾞ
ﾚ
ﾝ
ﾎ
ﾟﾝ
ﾌ
ﾟ吐

出
流
量
）

高
圧
ド
レ
ン
ポ
ン
プ
　
計
装
ラ
ッ
ク

H
2
2
-
P
2
1
9

ノ
ン
ク
ラ
ス

B
異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
（
ろ
過

脱
塩

器
導

電
率

）
原
子
炉
水
導
電
率
計
ラ
ッ
ク

H
2
2
-
P
4
5
4

ノ
ン
ク
ラ
ス

C
異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

復
水

浄
化

系
（
復

水
ろ
過

装
置

入
口

導
電

率
）

（
復

水
脱

塩
装

置
出

口
導

電
率

）
復
水
浄
化
系
導
電
率
計
ラ
ッ
ク

H
2
2
-
P
5
0
9

ノ
ン
ク
ラ
ス

C
異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

蒸
気

加
減

弁
急

速
閉

ﾀ
ｰ
ﾋ
ﾞﾝ
蒸
気
加
減
弁
急
速
閉

圧
力

計
器

収
納

ラ
ッ
ク

H
2
2
-
P
8
4
0

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

主
蒸

気
隔

離
弁

（
主

蒸
気

管
圧

力
低

）
ﾀ
ｰ
ﾋ
ﾞﾝ
主
蒸
気
系
（
Ⅰ
）
計
装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
2
0
0

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

主
蒸

気
隔

離
弁

（
主

蒸
気

管
圧

力
低

）
給

水
系

（
給

水
流

量
）

ﾀ
ｰ
ﾋ
ﾞﾝ
主
蒸
気
系
（
Ⅱ
）
計
装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
2
0
1

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

主
蒸

気
隔

離
弁

（
主

蒸
気

管
圧

力
低

）
主

蒸
気

系
（
主

蒸
気

圧
力

）

ﾀ
ｰ
ﾋ
ﾞﾝ
主
蒸
気
系
（
Ⅲ
）
計
装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
2
0
2

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

主
蒸

気
隔

離
弁

（
主

蒸
気

管
圧

力
低

）
給

水
系

（
給

水
流

量
）

ﾀ
ｰ
ﾋ
ﾞﾝ
主
蒸
気
系
（
Ⅳ
）
計
装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
2
0
3

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

復
水
器
器
内
圧
力
（
Ⅰ
）
計
装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
2
5
7

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

復
水
器
器
内
圧
力
（
Ⅲ
）
計
装
ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
-
P
2
5
8

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

ﾄﾞ
ﾗ
ｲ
ｳ
ｪﾙ

圧
力
（
Ⅰ
）
計
器
架
台

H
2
2
-
P
7
4
0

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

ﾄﾞ
ﾗ
ｲ
ｳ
ｪﾙ

圧
力
（
Ⅱ
）
計
器
架
台

H
2
2
-
P
7
4
1

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

ﾄﾞ
ﾗ
ｲ
ｳ
ｪﾙ

圧
力
（
Ⅲ
）
計
器
架
台

H
2
2
-
P
7
4
2

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

ﾄﾞ
ﾗ
ｲ
ｳ
ｪﾙ

圧
力
（
Ⅳ
）
計
器
架
台

H
2
2
-
P
7
4
3

ク
ラ
ス
１

A
s

異
常
な
し

異
常
な
し

─
良

電
気
設
備

固
定

子
冷

却
計

装
ラ
ッ
ク

H
2
2
-
P
2
7
1

ク
ラ
ス
３

C
異

常
な
し

異
常

な
し

─
良

水
素

冷
却

計
測

ラ
ッ
ク

H
2
2
-
P
2
7
2

ク
ラ
ス
３

C
異

常
な
し

異
常

な
し

─
良

発
電

機
（
保

護
継

電
装
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３８）制御盤・電源盤 
 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果

を表－１に示す。 
 

 （２） 点検結果及び評価 
【基本点検】 
①制御盤・電源盤 
・目視点検 

地震により損傷が発生すると想定される，基礎ボルト，筐体，配線，

内蔵器具類（遮断器含む），母線・導体類の目視点検を実施し，損傷・

緩み等の有無を確認した。 
点検により次の事象が確認された 
・Ｍ／Ｃ６Ａ－１（５Ｂ）遮断器の筐体へのシャフト支えブッシュ 

が一部突出していた。原因は，劣化によるシャフトとブッシュ間

の摺動性の低下およびブッシュとメインシャフト支え間の公差

寸法が少ないことにより，遮断器の開閉動作の繰返しによる位置

ずれと推定され，他の遮断器や盤の目視点検結果に異常は見られ

ていないことから地震によるものではないと考えられる。当該の

メインシャフト支えおよびシャフト支えブッシュの交換を実施

した。 
・主タービンＥＨＣ盤の内扉開放用ストッパーが盤外に落ちていた

ため取付けようとしたところ，ストッパーが収納出来なかった。

確認したところ，ストッパーの変形が確認された。（地震発生時、

作業のため当該ストッパーにて内扉開放中だった。）主タービン

ＥＨＣ盤の筐体，内扉には異常がないことを確認した。ストッパ

ーについては修正し，正常に復旧した。 
・補助ボイラー（４Ｃ）電気盤扉ストッパー金具が変形し、扉が閉

まらないことが確認された。金具を交換し，正常に復旧した。 
・バイタル交流電源装置６Ｂの盤内の乾燥剤(仮設物)の袋が破れ、

内容物が散乱していたため、清掃を実施後、絶縁抵抗を測定し、

問題ないことを確認した。 
吊り下げられた乾燥剤の袋が、地震の影響により制御盤内の機器

と接触し破れたものと考えられる。 
 

・機能確認 
機能確認として，計器・器具類の校正・動作確認，遮断器の単体動作

確認，保護リレーの動作確認・試験を実施し，設定値のずれ・動作不良

等の有無を確認した。また，絶縁抵抗測定を実施した。 
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安全保護系盤（H11-P661-4）の点検において、保守装置と制御基板

間のインターフェース不良によりエラーログ確認が出来なかった。 
尚，制御基板前面ＬＥＤ表示及びＦＤ表示より，当該制御装置の制御

機能には異常がないことを確認した。 
 

②充電器 
   ・目視点検 

地震により損傷が発生すると想定される，基礎ボルト，筐体，配線，

内蔵器具類，母線・導体等の目視点検を実施し，次の事象が確認された

が，その他の部分に異常は確認されなかった。 
・直流２５０Ｖ充電器盤において継電器取付フックの破損が確認され

たが，同一電源盤に取り付けられている他の継電器のフックに異常

は見られなかった。また，同様の事象は過去に他の継電器でも確認

されていることより，フックの破損は地震発生前からの経年劣化に

よるものと判断し，ソケットの交換を実施した。 
     ・機能・性能確認 

脈動電圧および波形の確認，浮動・均等充電時の電圧・電流確認，垂

下特性等の確認を実施し，計器・器具類の校正・動作確認にて次の事象

が確認されたが，その他の部分に異常は確認されなかった。 
・直流１２５Ｖ充電器盤６Ｃ及び直流１２５Ｖ充電器盤６Ｃ・６Ｄ予

備において，過電流継電器に動作不良が確認された。同一電源盤に

取り付けられている他の継電器に異常は見られず，過去に他号機の

同型継電器でも動作不良による交換を行っているため、経年劣化に

よるものと判断し，継電器の交換を実施した。 
・直流１２５Ｖ充電器盤６Ｄにおいて，電流計の誤差の管理値逸脱が

確認された。過去にも計器誤差の管理値逸脱は発生しており経年劣

化によるものと判断し，電流計の交換を実施した。 
 

    ③原子炉冷却材再循環ポンプ可変周波数電源装置（ＰＬＲ－ＩＮＶ，ＲＩＰ－ＡＳＤ） 
     ・目視点検 

地震により損傷が発生すると想定される，基礎ボルト，筐体，配線，

内蔵器具類，母線・導体類について，目視点検を実施し，破損・損傷・

緩み等のないことを確認した。 
 

     ・機能確認 
機能確認として，計器・器具類の校正・動作確認，保護リレーの動作

確認等に加え，絶縁抵抗測定を実施した。 
原子炉冷却材再循環ポンプ可変周波数電源装置（Ｆ）において、アイ
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ソレータの判定基準逸脱が確認された。地震前に他号機のアイソレータ

で同様の事象が確認されていることから，原因は経年劣化によるものと

判断し，アイソレータの交換を実施した。 
    

その他点検済みの盤について異常は認められておらず，引き続き機能確認を実

施する。 
 
【追加点検】 

①制御盤・電源盤 
・安全保護系盤（H11-P661-4）の制御基板を点検した結果，インター      

フェース用部品の故障を確認した。 
基板を交換し異常のないことを確認した。 
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異
常

な
し

2
0
0
0

5
0

－
良

遮
断

器
台

数
：
１

３
台

６
．

９
ｋ
Ｖ

 メ
タ

ク
ラ

 ６
Ｓ

Ａ
－

１
M

/
C

6
S
A

-
1

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

2
0
0
0

5
0

－
良

遮
断

器
台

数
：
５

台

６
．

９
ｋ
Ｖ

 メ
タ

ク
ラ

 ６
Ｓ

Ａ
－

２
M

/
C

6
S
A

-
2

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

2
0
0
0

5
0

－
良

遮
断

器
台

数
：
５

台

６
．

９
ｋ
Ｖ

 メ
タ

ク
ラ

６
Ｓ

Ｂ
－

１
M

/
C

6
S
B

-
1

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

2
0
0
0

5
0

－
良

遮
断

器
台

数
：
５

台

６
．

９
ｋ
Ｖ

 メ
タ

ク
ラ

 ６
Ｓ

Ｂ
－

２
M

/
C

6
S
B

-
2

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

2
0
0
0

5
0

－
良

遮
断

器
台

数
：
５

台

６
．

９
ｋ
Ｖ

 メ
タ

ク
ラ

 ６
Ｃ

M
/
C

6
C

-
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
2
0
0
0

5
0

－
良

遮
断

器
台

数
：
１

０
台

６
．

９
ｋ
Ｖ

 メ
タ

ク
ラ

 ６
Ｄ

M
/
C

6
D

-
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
2
0
0
0

5
0

－
良

遮
断

器
台

数
：
１

０
台

６
．

９
ｋ
Ｖ

 メ
タ

ク
ラ

 ６
Ｅ

M
/
C

6
E

-
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
2
0
0
0

5
0

－
良

遮
断

器
台

数
：
８

台

所
内

母
線

受
電

用
6
.9

kV
遮

断
器

所
内

母
線

－
起

動
母

線
連

絡
用

6
.9

kV
遮

断
器

所
内

母
線

負
荷

用
6
.9

kV
遮

断
器

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

用
6
.9

kV
遮

断
器

廃
棄

設
備

漏
え

い
の

検
出

装
置

及
び

警
報

装
置

流
体

状
の

放
射

性
廃

棄
物

の
漏

え
い

の
検

出
装

置
及

び
警

報
装

置
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表
－

１
　

制
御

盤
・
電

源
盤

　
設

備
点

検
結

果
一

覧

電
気

特
性

試
験

（
計

器
校

正
、

器
具

動
作

）
（
遮

断
器

動
作

確
認

）
（
保

護
リ

レ
ー

動
作

確
認

）

点
検

結
果

点
検

結
果

絶
縁

抵
抗

値
（
M

Ω
）

判
定

基
準

（
M

Ω
以

上
）

点
検

結
果

所
見

機
能

確
認

絶
縁

抵
抗

測
定

種
類

安
全

重
要

度

設
備

点
検

耐
震

重
要

度

基
本

点
検

追
加

点
検

目
視

点
検

判
定

結
果

機
器

名
称

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
番

号

電
気

設
備

中
性

点
接

地
装

置
（
発

電
機

、
主

変
圧

器
）

発
電

機
　

N
G

R
盤

H
2
1
-
P

2
3
0

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

－
良

所
内

変
圧

器
6
A

N
G

R
盤

6
A

-
1

H
2
1
-
P

2
3
1

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

2
0
0
0

5
0

－
良

所
内

変
圧

器
6
A

N
G

R
盤

6
A

-
2

H
2
1
-
P

2
3
2

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

2
0
0
0

5
0

－
良

所
内

変
圧

器
6
B

N
G

R
盤

6
B

-
1

H
2
1
-
P

2
3
3

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

2
0
0
0

5
0

－
良

所
内

変
圧

器
6
B

N
G

R
盤

6
B

-
2

H
2
1
-
P

2
3
4

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

2
0
0
0

5
0

－
良

低
起

動
変

圧
器

６
Ｓ

Ａ
N

G
R

盤
６

Ｓ
Ａ

-
1

H
2
1
-
P

2
3
8

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

2
0
0
0

5
0

－
良

低
起

動
変

圧
器

６
Ｓ

Ａ
N

G
R

盤
６

Ｓ
Ａ

-
2

H
2
1
-
P

2
3
9

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

2
0
0
0

5
0

－
良

低
起

動
変

圧
器

６
Ｓ

B
N

G
R

盤
６

Ｓ
B

-
1

H
2
1
-
P

2
4
0

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

2
0
0
0

5
0

－
良

低
起

動
変

圧
器

６
Ｓ

B
N

G
R

盤
６

Ｓ
B

-
2

H
2
1
-
P

2
4
1

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

2
0
0
0

5
0

－
良

発
電

機
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
発

電
機

保
護

継
電

器
盤

H
1
1
-
P

6
7
5
-
1

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

－
良

所
内

変
圧

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
所

内
変

圧
器

保
護

継
電

器
盤

H
1
1
-
P

6
7
5
-
2

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

－
良

低
起

動
変

圧
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
低

起
動

変
圧

器
保

護
継

電
器

盤
H

1
1
-
P

6
7
5
-
3

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

－
良

主
変

圧
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
主

変
圧

器
後

備
保

護
盤

-
-

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
－

良

６
６

ｋ
V

母
線

保
護

継
電

器
盤

-
１

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
－

良

６
６

ｋ
V

母
線

保
護

継
電

器
盤

-
２

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
－

良

６
６

ｋ
V

母
線

地
絡

後
備

盤
-

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

－
良

低
起

動
変

圧
器

６
S
A

回
線

保
護

盤
-

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

－
良

低
起

動
変

圧
器

６
S
B

回
線

保
護

盤
-

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

－
良

補
助

ボ
イ

ラ
用

変
圧

器
6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
補

助
ボ

イ
ラ

ー
４

C
回

線
保

護
盤

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

－
良

Ｏ
Ｆ

ｹ
ｰ

ﾌ
ﾞﾙ

表
示

線
保

護
盤

H
1
1
-
P

9
2
0
-
1

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

－
良

5
0
0
kV

 6
号

母
線

保
護

継
電

器
盤

　
1

-
-

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
－

良

5
0
0
kV

 6
号

母
線

保
護

継
電

器
盤

　
2

-
-

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
－

良

A
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

－
良

B
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

－
良

発
電

機
脱

調
分

離
保

護
継

電
器

盤
-

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

-
-

－
良

-

低
起

動
変

圧
器

6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
補

助
ボ

イ
ラ

用
変

圧
器

6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

低
起

動
変

圧
器

6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

系
統

安
定

化
装

置

発
電

機
並

列
用

5
0
0
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

中
性

点
接

地
装

置
（
所

内
変

圧
器

）

中
性

点
接

地
装

置
（
低

起
動

変
圧

器
）
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表
－

１
　

制
御

盤
・
電

源
盤

　
設

備
点

検
結

果
一

覧

電
気

特
性

試
験

（
計

器
校

正
、

器
具

動
作

）
（
遮

断
器

動
作

確
認

）
（
保

護
リ

レ
ー

動
作

確
認

）

点
検

結
果

点
検

結
果

絶
縁

抵
抗

値
（
M

Ω
）

判
定

基
準

（
M

Ω
以

上
）

点
検

結
果

所
見

機
能

確
認

絶
縁

抵
抗

測
定

種
類

安
全

重
要

度

設
備

点
検

耐
震

重
要

度

基
本

点
検

追
加

点
検

目
視

点
検

判
定

結
果

機
器

名
称

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
番

号

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
6
A

 補
助

継
電

器
盤

１
H

2
1
-
P

6
0
1
A

-
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
－

良

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
6
B

 補
助

継
電

器
盤

１
H

2
1
-
P

6
0
1
B

-
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
－

良

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
6
C

 補
助

継
電

器
盤

１
H

2
1
-
P

6
0
1
C

-
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
－

良

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
6
A

 N
G

R
盤

H
2
1
-
P

6
0
8
A

-
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
－

良

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
6
B

 N
G

R
盤

H
2
1
-
P

6
0
8
B

-
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
－

良

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
6
C

 N
G

R
盤

H
2
1
-
P

6
0
8
C

-
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
－

良

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
ポ

ン
プ

 可
変

周
波

数
電

源
装

置
(A

)
C

8
1
-
P

0
0
1
,2

,3
A

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

未
3
1
5

1
0

－
（
原

子
炉

本
復

旧
後

機
能

確
認

実
施

予
定

）
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

ポ
ン

プ
 可

変
周

波
数

電
源

装
置

(B
)

C
8
1
-
P

0
0
1
,2

,3
B

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

未
3
5
1

1
0

－
（
原

子
炉

本
復

旧
後

機
能

確
認

実
施

予
定

）
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

ポ
ン

プ
 可

変
周

波
数

電
源

装
置

(C
)

C
8
1
-
P

0
0
1
,2

,3
C

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

未
3
0
1

1
0

－
（
原

子
炉

本
復

旧
後

機
能

確
認

実
施

予
定

）
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

ポ
ン

プ
 可

変
周

波
数

電
源

装
置

(D
)

C
8
1
-
P

0
0
1
,2

,3
D

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

未
2
9
8

1
0

－
（
原

子
炉

本
復

旧
後

機
能

確
認

実
施

予
定

）
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

ポ
ン

プ
 可

変
周

波
数

電
源

装
置

(E
)

C
8
1
-
P

0
0
1
,2

,3
E

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

未
2
6
9

1
0

－
（
原

子
炉

本
復

旧
後

機
能

確
認

実
施

予
定

）
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

ポ
ン

プ
 可

変
周

波
数

電
源

装
置

(F
)

C
8
1
-
P

0
0
1
,2

,3
F

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

あ
り

※
2
2
7

1
0

－
否

※
ア

イ
ソ

レ
ー

タ
の

判
定

基
準

逸
脱

が
確

認
さ

れ
た

。
地

震
前

に
他

号
機

の
ア

イ
ソ

レ
ー

タ
で

同
様

の
事

象
が

確
認

さ
れ

て
い

る
こ

と
か

ら
，

原
因

は
経

年
劣

化
に

よ
る

も
の

と
判

断
し

，
ア

イ
ソ

レ
ー

タ
の

交
換

を
実

施
し

た
。

（
原

子
炉

本
復

旧
後

機
能

確
認

実
施

予
定

）

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
ポ

ン
プ

 可
変

周
波

数
電

源
装

置
(G

)
C

8
1
-
P

0
0
1
,2

,3
G

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

未
2
6
7

1
0

－
（
原

子
炉

本
復

旧
後

機
能

確
認

実
施

予
定

）
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

ポ
ン

プ
 可

変
周

波
数

電
源

装
置

(H
)

C
8
1
-
P

0
0
1
,2

,3
H

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

未
2
1
5

1
0

－
（
原

子
炉

本
復

旧
後

機
能

確
認

実
施

予
定

）
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

ポ
ン

プ
 可

変
周

波
数

電
源

装
置

(J
)

C
8
1
-
P

0
0
1
,2

,3
J

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

未
2
9
7

1
0

－
（
原

子
炉

本
復

旧
後

機
能

確
認

実
施

予
定

）
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

ポ
ン

プ
 可

変
周

波
数

電
源

装
置

(K
)

C
8
1
-
P

0
0
1
,2

,3
K

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

未
3
2
2

1
0

－
（
原

子
炉

本
復

旧
後

機
能

確
認

実
施

予
定

）
そ

の
他

の
発

電
装

置
蓄

電
池

及
び

充
電

器
直

流
2
5
0
V

充
電

器
盤

R
4
2
-
P

0
0
7

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

あ
り

※
異

常
な

し
－

－
－

否

※
直

流
２

５
０

Ｖ
充

電
器

盤
に

お
い

て
継

電
器

取
付

フ
ッ

ク
の

破
損

が
確

認
さ

れ
た

が
，

同
一

電
源

盤
に

取
り

付
け

ら
れ

て
い

る
他

の
継

電
器

の
フ

ッ
ク

に
異

常
は

見
ら

れ
な

か
っ

た
。

ま
た

，
同

様
の

事
象

は
過

去
に

他
の

継
電

器
で

も
確

認
さ

れ
て

い
る

こ
と

よ
り

，
フ

ッ
ク

の
破

損
は

地
震

発
生

前
か

ら
の

経
年

劣
化

に
よ

る
も

の
と

判
断

し
，

ソ
ケ

ッ
ト

の
交

換
を

実
施

し
た

。

非
常

用
予

備
発

電
装

置
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
（
発

電
機

）

計
測

制
御

系
統

設
備

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
ポ

ン
プ

電
源

装
置
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表
－

１
　

制
御

盤
・
電

源
盤

　
設

備
点

検
結

果
一

覧

電
気

特
性

試
験

（
計

器
校

正
、

器
具

動
作

）
（
遮

断
器

動
作

確
認

）
（
保

護
リ

レ
ー

動
作

確
認

）

点
検

結
果

点
検

結
果

絶
縁

抵
抗

値
（
M

Ω
）

判
定

基
準

（
M

Ω
以

上
）

点
検

結
果

所
見

機
能

確
認

絶
縁

抵
抗

測
定

種
類

安
全

重
要

度

設
備

点
検

耐
震

重
要

度

基
本

点
検

追
加

点
検

目
視

点
検

判
定

結
果

機
器

名
称

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
番

号

そ
の

他
の

発
電

装
置

蓄
電

池
及

び
充

電
器

直
流

2
5
0
V

充
電

器
盤

（
予

備
）

R
4
2
-
P

0
1
2

-
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

－
良

直
流

1
2
5
V

充
電

器
盤

 6
A

R
4
2
-
P

0
0
2
A

A
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
－

良

直
流

1
2
5
V

充
電

器
盤

 6
B

R
4
2
-
P

0
0
2
B

B
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
－

良

直
流

1
2
5
V

充
電

器
盤

 6
C

R
4
2
-
P

0
0
2
C

C
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ

異
常

な
し

異
常

あ
り

※
－

－
－

否

※
過

電
流

継
電

器
の

動
作

不
良

が
確

認
さ

れ
た

。
過

去
に

他
号

機
の

同
型

継
電

器
で

も
動

作
不

良
が

確
認

さ
れ

て
い

る
こ

と
か

ら
経

年
劣

化
に

よ
る

も
の

と
判

断
し

，
継

電
器

の
交

換
を

実
施

し
た

。

直
流

1
2
5
V

充
電

器
盤

 6
D

R
4
2
-
P

0
0
2
D

D
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ

異
常

な
し

異
常

あ
り

※
－

－
－

否

※
経

年
劣

化
に

よ
る

電
流

計
の

誤
差

の
管

理
値

逸
脱

が
確

認
さ

れ
た

。
過

去
に

も
同

様
な

計
器

誤
差

の
管

理
値

逸
脱

が
発

生
し

て
い

る
こ

と
か

ら
経

年
劣

化
に

よ
る

も
の

と
判

断
し

，
交

換
修

理
を

実
施

し
て

正
常

に
復

旧
し

た
。

直
流

1
2
5
V

充
電

器
盤

 6
A

・
6
B

予
備

R
4
2
-
P

0
1
0

-
ク

ラ
ス

３
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
－

良

直
流

1
2
5
V

充
電

器
盤

 6
C

･6
D

予
備

R
4
2
-
P

0
1
1

-
ク

ラ
ス

３
Ａ

ｓ

異
常

な
し

異
常

あ
り

※
－

－
－

否

※
過

電
流

継
電

器
の

動
作

不
良

が
確

認
さ

れ
た

。
過

去
に

他
号

機
の

同
型

継
電

器
で

も
動

作
不

良
が

確
認

さ
れ

て
い

る
こ

と
か

ら
経

年
劣

化
に

よ
る

も
の

と
判

断
し

，
継

電
器

の
交

換
を

実
施

し
た

。

バ
イ

タ
ル

交
流

電
源

装
置

6
A

R
4
6
-
P

0
0
2
A

A
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
2
5
0

3
－

良

バ
イ

タ
ル

交
流

電
源

装
置

6
B

R
4
6
-
P

0
0
2
B

B
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ

異
常

あ
り

※
異

常
な

し
3
0
0

3
－

否

※
盤

内
の

乾
燥

剤
(仮

設
物

)の
袋

が
破

れ
、

内
容

物
が

散
乱

し
て

い
た

た
め

、
清

掃
を

実
施

後
、

絶
縁

抵
抗

を
測

定
し

、
問

題
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
吊

り
下

げ
ら

れ
た

乾
燥

剤
の

袋
が

、
地

震
の

影
響

に
よ

り
制

御
盤

内
の

機
器

と
接

触
し

破
れ

た
も

の
と

思
わ

れ
る

。

バ
イ

タ
ル

交
流

電
源

装
置

6
C

R
4
6
-
P

0
0
2
C

C
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
2
0
0

3
－

良

バ
イ

タ
ル

交
流

電
源

装
置

6
D

R
4
6
-
P

0
0
2
D

D
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

3
0
0

3
－

良

バ
イ

タ
ル

交
流

電
源

設
備
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４０）燃料体（燃料集合体およびチャンネルボックス） 
 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を

表－１－１，表－１－２に示す。 
 
（２） 点検結果及び評価 

【基本点検】 
① 炉内配置点検 

チャンネルボックスの変位過大によりチャンネルボックスに附属している

チャンネルファスナが損傷し脱落していないことを，炉内配置点検にて炉心

上部から取り付け状況を確認することにより確認したが，チャンネルファス

ナ脱落等の異常が確認されたものは見受けられなかった。 
② 目視点検 

燃料棒，チャンネルボックスについて外観目視点検にて変形の有無を確認

したが，燃料の崩壊熱除去可能な形状の維持に影響を及ぼす燃料棒の変形，

及び制御棒そう入性に影響を及ぼすチャンネルボックスの変形等の異常が確

認されたものは，見受けられなかった。 
チャンネルファスナについては，炉内配置点検にて異常がないことが確認

されているものの，念のため外観目視点検にて損傷・脱落の有無を確認した

が，異常が確認されたものは見受けられなかった。 
 

【追加点検】 
燃料集合体，チャンネルボックスの基本点検において異常が見受けられなか

ったため，追加点検は実施しなかった。 
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表
－

１
－

１
　

燃
料

集
合

体
 設

備
点

検
結

果
一

覧

燃
料

集
合

体
(K

6
D

1
0
8
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
ー

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

燃
料

集
合

体
(K

6
D

1
6
3
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
－

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

燃
料

集
合

体
(K

6
D

7
3
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
－

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

燃
料

集
合

体
(K

6
D

1
2
0
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
－

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

燃
料

集
合

体
(K

6
D

5
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
－

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

燃
料

集
合

体
(K

6
D

1
2
5
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
－

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

燃
料

集
合

体
(K

6
D

1
3
3
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
－

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

燃
料

集
合

体
(K

6
D

2
0
5
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
－

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

燃
料

集
合

体
(K

6
H

3
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
－

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

燃
料

集
合

体
(K

6
H

1
6
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
－

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

燃
料

集
合

体
(K

6
H

3
7
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
－

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

燃
料

集
合

体
(K

6
H

5
9
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
－

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

燃
料

集
合

体
(K

6
H

1
0
6
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
－

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

燃
料

集
合

体
(K

6
H

1
2
0
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
－

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

燃
料

集
合

体
(K

6
H

1
3
3
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
－

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

燃
料

集
合

体
(K

6
H

1
7
5
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
－

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

燃
料

集
合

体
(K

6
H

1
8
0
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
－

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

燃
料

集
合

体
(K

6
H

1
8
5
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
－

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

燃
料

集
合

体
(K

6
D

1
7
8
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
－

異
常

な
し

(全
数

点
検

）
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

燃
料

集
合

体
(K

6
D

1
9
5
)

ー
ー

ク
ラ

ス
１

ー
－

異
常

な
し

（
全

数
点

検
）

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

炉
心

原
子

炉
本

体

目
視

点
検

（
燃

料
集

合
体

）

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
耐

震
重

要
度

機
器

名
称

機
器

番
号

種
類

安
全

重
要

度
目

視
点

検
（
チ

ャ
ン

ネ
ル

フ
ァ

ス
ナ

）
寸

法
確

認

判
定

結
果

所
見

追
加

点
検

点
検

目
的

設
備

点
検

基
本

点
検

炉
内

配
置

点
検

（
燃

料
集

合
体

）

炉
内

配
置

点
検

（
チ

ャ
ン

ネ
ル

フ
ァ

ス
ナ

）
※

※
　

炉
内

配
置

に
て

全
数

点
検

し
、

異
常

は
確

認
さ

れ
な

か
っ

た
。
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表－１－２　チャンネルボックス 設備点検結果一覧　（1/3）

チャンネルボックス
(KKA01H002)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA01H004)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA01H014)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA01H017)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA01H032)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA01H033)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA01H034)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA01H036)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA01H070)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA01H073)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA01H134)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA01H135)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA01H136)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA01H137)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA01H162)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA01H163)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H005)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H006)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H007)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H008)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H021)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H023)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H065)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H066)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H067)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H068)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H077)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H080)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H125)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H126)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H127)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H128)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H129)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H130)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H169)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H170)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H171)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA02H172)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H013)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H014)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H015)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H016)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H017)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H018)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H019)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H020)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H025)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

原子炉本体 炉心

炉内配置
点検

基本点検

設備点検

目視
点検

追加点検

確認目的

所見設備区分（１） 設備区分（２）
耐震

重要度

寸法確認

機器名称 機器番号 種類 判定結果安全重要度
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表－１－２　チャンネルボックス 設備点検結果一覧　（2/3）

炉内配置
点検

基本点検

設備点検

目視
点検

追加点検

確認目的

所見設備区分（１） 設備区分（２）
耐震

重要度

寸法確認

機器名称 機器番号 種類 判定結果安全重要度

チャンネルボックス
(KKA03H026)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H027)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H028)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H041)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H042)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H043)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H044)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H055)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H056)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H065)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H066)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H067)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H068)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H101)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H102)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H103)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H104)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H129)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H130)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H131)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H132)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H135)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H136)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H149)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H150)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H177)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H178)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H179)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H180)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H185)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H186)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H187)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA03H188)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA05K021)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA05K024)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA05K057)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA05K058)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA05K091)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA05K092)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA05K101)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA05K102)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA05K103)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA05K104)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA05K133)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA05K134)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA05K135)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA05K136)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

原子炉本体 炉心
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表－１－２　チャンネルボックス 設備点検結果一覧　（3/3）

炉内配置
点検

基本点検

設備点検

目視
点検

追加点検

確認目的

所見設備区分（１） 設備区分（２）
耐震

重要度

寸法確認

機器名称 機器番号 種類 判定結果安全重要度

チャンネルボックス
(KKA05K137)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA05K139)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA05K177)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA05K178)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA05K179)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA05K180)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA06K009)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA06K010)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA06K011)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA06K012)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA06K069)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA06K070)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA06K071)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA06K072)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA06K137)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA06K138)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA06K139)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA06K140)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA06K141)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA06K142)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA06K143)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

チャンネルボックス
(KKA06K144)

－ － クラス１ Ａｓ － 異常なし － － 良

炉心原子炉本体
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４１）再結合装置 
 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 

     点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を

表－１に示す。 
 
（２） 点検結果及び評価 

【基本点検】 

①目視点検 

ブロアについて，ケーシング及び地震の荷重を受け損傷の可能性が高いと

想定されるケーシング取付ボルト，基礎ボルトについて点検を実施し，損傷

がないことを確認した。 

ヒータボックスについて，本体及び地震の荷重を受け損傷の可能性が高い

と想定されるフランジ部，支持構造物，基礎ボルトについて点検を実施し，

損傷がないことを確認した。 

 

②漏えい確認 

装置内のフランジ部，ネジ込み部及び弁グランド部等が健全であるかを

確認するため，装置を加圧し，圧力バウンダリ部の健全性を確認した。Ａ号

機，Ｂ号機ともに許容される漏えい率となっており，地震発生以前に採取し

た５回分程度の数値と比較して顕著な変化がないことを確認した。 

 

③作動試験 

装置内部の機器の健全性を確認するため，加熱ヒータをＯＦＦとした常温

試験運転時の流量，振動及び温度を確認した。 

 

・流量確認 

流量については，入口ガス流量及び吸込ガス流量をブロアの運転がほ

ぼ安定した状態で採取した。Ａ号機，Ｂ号機ともに許容される流量値と

なっており，地震発生以前に採取した５回分程度の数値と比較して顕著

な変化がないことを確認した。 

・振動確認 

振動値については，ブロアの運転がほぼ安定した状態で採取した。Ａ号

機，Ｂ号機ともに許容される振動値を十分下回っており，地震発生以前に

採取した５回分程度の数値と比較して顕著な変化がないことを確認した。 

また，回転機器の状態監視を目的として実施している振動診断において，

地震前後及び至近の振動の傾向に大きな変化は見られず、振動速度値・振

動周波数に地震の影響と考えられる回転体のアンバランスや接触等の異
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常兆候は確認されていない。 

・温度確認 

ブロアケーシングについて，一定の間隔で温度を採取することにより

上昇傾向を確認し，温度がほぼ安定した状態での温度を許容される温度

と比較した。その結果，Ａ号機，Ｂ号機ともに許容される温度を下回っ

ており，地震発生以前に採取した５回分程度の数値と比較して顕著な変

化がないことを確認した。        

 

④機能試験 

装置内部の機器の健全性を確認するため，加熱ヒータをＯＮとした昇温試

験運転時の再結合器内ガス温度，流量，温度制御到達時間を確認した。 

・流量確認 

流量については，再結合器内ガス温度が安定した時点において，ブロワ

吸込ガス流量が規定値以上であるかどうか確認した。 

Ａ号機，Ｂ号機ともに許容される流量値となっており，地震発生以前

に採取した５回分程度の数値と比較して顕著な変化がないことを確認し

た。 

・温度確認 

温度については，再結合器内ガス温度が安定した時点において，再結合

器内ガス温度が規定値以上であるかどうか確認した。 

Ａ号機，Ｂ号機ともに規定以上の温度となっており，地震発生以前に採

取した５回分程度の数値と比較して顕著な変化がないことを確認した。 

・温度制御到達時間確認 

温度制御到達時間については，可燃性ガス濃度制御系を起動させ，再結

合器内ガス温度が温度制御点に到達するまでの時間を確認した。 

Ａ号機，Ｂ号機ともに許容される時間となっており，地震発生以前に採

取した５回分程度の数値と比較して顕著な変化がないことを確認した。 

 

【追加点検】 
基本点検において，異常が確認されなかったことから，追加点検は実施して 

いない。  
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表
－
１
　
再
結
合
装
置
　
設
備
点
検
結
果
一
覧

前
回
記
録

前
回
記
録

前
回

記
録

前
回

記
録

入
口
ガ
ス
流

量
(N
m
3
/
h
)

判
定
基
準

(N
m
3
/
h
)

入
口
ガ
ス
流

量
(N
m
3
/
h
)

吸
込
ガ
ス
流

量
(N
m
3
/
h
)

判
定
基
準

(N
m
3
/
h
)

吸
込
ガ
ス
流

量
(N
m
3
/
h
)

振
動

値
(μ

m
P
-
P
)

判
定

基
準

(μ
m
P
-
P
)

振
動

値
(μ

m
P
-
P
)

温
度

(℃
)

判
定

基
準

周
囲

温
度

+
4
0
(℃

)

温
度

(℃
)

判
定

基
準

周
囲

温
度

+
4
0
(℃

)
電

流
（
Ａ
）

判
定

基
準

定
格
電
流
(A
)

電
流

（
Ａ
）

原
子
炉
格
納

施
設

可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御

系
可
搬
式
再
結
合
装
置

ブ
ロ
ワ

T
4
9
-
C
0
0
1

A
再
結
合
装
置

ク
ラ
ス
１

異
常
な
し

異
常
な
し

1
6

(H
2
0
.3
.7
)

3
0

(ﾒ
ｰ
ｶ
ｰ
仕
様
)

1
1

(H
1
8
.9
.1
5
)

2
8

(H
2
0
.3
.7
)

6
2
.5

(ﾒ
ｰ
ｶ
ｰ
仕
様
)

3
6

(H
1
8
.9
.1
5
)

6
9

(ﾒ
ｰ
ｶ
ｰ
仕
様
)

9
.7

(H
2
0
.1
.3
0
)

1
9
.3

7
.4

(H
1
7
.1
2
.2
2
)

可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御

系
可
搬
式
再
結
合
装
置

加
熱
器

T
4
9
-
B
0
0
1

A
再
結
合
装
置

ク
ラ
ス
１

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

－
－

－
－

－
－

－
－

可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御

系
可
搬
式
再
結
合
装
置

内
配
管

-
A

再
結
合
装
置

ク
ラ
ス
１

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

－
－

－
－

－
－

－
－

可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御

系
可
搬
式
再
結
合
装
置

ブ
ロ
ワ

T
4
9
-
C
0
0
1

B
再
結
合
装
置

ク
ラ
ス
１

異
常
な
し

異
常
な
し

4
(H
2
0
.3
.2
7
)

3
0

(ﾒ
ｰ
ｶ
ｰ
仕
様
)

5
(H
1
8
.1
0
.1
9
)

2
7
.5

(H
2
0
.3
.2
7
)

6
1

(ﾒ
ｰ
ｶ
ｰ
仕
様
)

3
2

(H
1
8
.1
0
.1
9
)

6
6
.5

(ﾒ
ｰ
ｶ
ｰ
仕
様
)

6
.2
2

(H
2
0
.3
.1
8
)

1
8
.0

6
.5

(H
1
8
.3
.1
0
)

可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御

系
可
搬
式
再
結
合
装
置

加
熱
器

T
4
9
-
B
0
0
1

B
再
結
合
装
置

ク
ラ
ス
１

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

－
－

－
－

－
－

－
－

可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御

系
可
搬
式
再
結
合
装
置

内
配
管

-
B

再
結
合
装
置

ク
ラ
ス
１

異
常
な
し

異
常
な
し

－
－

－
－

－
－

－
－

－
－

可
燃
性
ガ
ス
濃
度

制
御
系

耐
震

重
要
度

設
備
区
分
（
１
）

設
備
区
分
（
２
）

機
器
名
称

安
全
重
要
度

種
類

機
器
番
号

2
5
5
±
6

(ﾒ
ｰ
ｶ
ｰ
仕

様
)

2
5
5
.3

(H
2
0
.3
.7
)

2
5
6
.5

(H
2
0
.3
.2
7
)

2
5
4
.3

(H
1
8
.9
.1
5
)

2
5
5
.2

(H
1
8
.1
0
.1
9
)

前
回

記
録

性
能
確
認
（
ブ
ロ
ア
流
量
試
験
）

振
動

確
認

2
5
5
±
6

(ﾒ
ｰ
ｶ
ｰ
仕

様
)

今
回
記
録

入
口
ガ
ス
流
量

今
回
記
録

吸
込
ガ
ス
流
量

温
度

確
認

1
5
1
.1

(H
2
0
.3
.7
)

1
5
0
.8

(H
2
0
.3
.2
7
)

1
5
3
±
6

(ﾒ
ｰ
ｶ
ｰ
仕
様
)

1
5
3
±
6

(ﾒ
ｰ
ｶ
ｰ
仕
様
)

今
回

記
録

1
5
3
.5

(H
1
8
.9
.1
5
)

設
備

点
検

基
本

点
検

今
回

記
録

今
回

記
録

目
視

点
検

電
動

機
確

認

漏
え
い
確

認

1
5
3
.3

(H
1
8
.1
0
.1
9
)

作
動
試
験
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表
－
１
　
再
結
合
装
置
　
設
備
点
検
結
果
一
覧

前
回
記
録

前
回
記
録

前
回

記
録

温
度

(℃
)

判
定
基
準

(℃
)

温
度

(℃
)

吸
込
ガ
ス
流

量
(N
m
3
/
h
)

判
定
基
準

(N
m
3
/
h)

吸
込
ガ
ス
流

量
(N
m
3
/
h
)

到
達
時
間

（
時
間
　
分
）

判
定
基
準

時
間
以
内

（
時
間
　
分
）

到
達

時
間

（
時

間
　
分

）

原
子
炉
格
納

施
設

可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御

系
可
搬
式
再
結
合
装
置

ブ
ロ
ワ

T
4
9
-
C
0
0
1

A
再
結
合
装
置

ク
ラ
ス
１

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御

系
可
搬
式
再
結
合
装
置

加
熱
器

T
4
9
-
B
0
0
1

A
再
結
合
装
置

ク
ラ
ス
１

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御

系
可
搬
式
再
結
合
装
置

内
配
管

-
A

再
結
合
装
置

ク
ラ
ス
１

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御

系
可
搬
式
再
結
合
装
置

ブ
ロ
ワ

T
4
9
-
C
0
0
1

B
再
結
合
装
置

ク
ラ
ス
１

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御

系
可
搬
式
再
結
合
装
置

加
熱
器

T
4
9
-
B
0
0
1

B
再
結
合
装
置

ク
ラ
ス
１

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御

系
可
搬
式
再
結
合
装
置

内
配
管

-
B

再
結
合
装
置

ク
ラ
ス
１

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

種
類

安
全
重
要
度

耐
震

重
要
度

設
備
区
分
（
１
）

設
備
区
分
（
２
）

機
器
名
称

機
器
番
号

6
4
9
℃

以
上

(ﾒ
ｰ
ｶ
ｰ
仕

様
)

再
結
合
器
内
ガ
ス
温
度

異
臭

確
認

 
 

漏
え
い
確

認

１
時

間
４
１
分

(H
1
8
.9
.2
3
)

１
時

間
３
６
分

(H
1
8
.1
1
.1
5
)

2
5
5
.5

(H
1
8
.9
.2
3
)

１
時

間
４
２
分

(H
2
0
.4
.1
8
)

３
時

間
以
内

(ﾒ
ｰ
ｶ
ｰ
仕
様
)

6
5
1
.2

(H
1
8
.1
1
.1
5
)

本
設
備
は
６
号
機
工
認
申
請
で
あ
る
が
６
／
７

号
機

共
用

設
備

で
あ
る
。

設
備
点
検
は
７
号
機
側
で
実
施
し
た
。

可
燃
性
ガ
ス
濃
度

制
御
系

6
5
1
.8

(H
1
8
.9
.2
3
)

2
5
8
.4

(H
2
0
.4
.1
8
)

2
5
5
N
m
3
/
h

以
上

(ﾒ
ｰ
ｶ
ｰ
仕
様
)

6
5
1
.2

(H
2
0
.4
.1
8
)

6
4
9
℃

以
上

(ﾒ
ｰ
ｶ
ｰ
仕

様
)

6
5
1
.5

(H
2
0
.3
.3
1
)

１
時

間
３
６
分

(H
2
0
.3
.3
1
)

３
時

間
以
内

(ﾒ
ｰ
ｶ
ｰ
仕
様
)

2
5
6

(H
2
0
.3
.3
1
)

2
5
5
N
m
3
/
h

以
上

(ﾒ
ｰ
ｶ
ｰ
仕
様
)

2
5
8
.2

(H
1
8
.1
1
.1
5
)

基
本
点
検

設
備
点
検

温
度
制
御
到
達
時
間
（
h
)

異
音

確
認

今
回
記
録

今
回
記
録

点
検

目
的

点
検

結
果

○
：
予
め
計
画
す
る
追
加
点
検

△
：
地

震
応

答
解

析
で
評

価
基

準
を
満

足
し
な
い
た
め
実

施
す

□
：
基

本
点

検
結

果
異

常
が

あ
り
実

施
す
る
追

加
点

検

機
能
試
験

備
考

追
加

点
検

分
解

点
検

判
定

結
果

今
回
記
録

ブ
ロ
ア
吸
込
ガ
ス
流
量

-179-



添
付
資
料

速
度

速
度

(m
m
/
s)

(m
m
/
s)

測
定
値

測
定
値

測
定
値

管
理
値

（
H
z）

（
H
z）

可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御
系

可
搬
式
再
結
合
装
置
ブ
ロ
ワ
（
Ａ
）

T
4
9
-
C
0
0
1
Ａ

再
結
合
装
置

ク
ラ
ス
１

Ａ
キ
ャ
ン

(フ
ラ
ン
ジ
)

H
1
9
.6
.2
6

1
.3
7

停
止
中

H
2
0
.3
.7

1
.4
6

H
2
0
.1
0
.1
0

1
.3
4

7
.1

4
9
.2

無

正
常

(地
震
前
後
及
び
至
近
の
振
動
値

の
変
化
は
通
常
見
ら
れ
る
変
化
の

程
度
で
あ
る
）

可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御
系

可
搬
式
再
結
合
装
置
ブ
ロ
ワ
（
Ｂ
）

T
4
9
-
C
0
0
1
Ｂ

再
結
合
装
置

ク
ラ
ス
１

Ａ
キ
ャ
ン

(フ
ラ
ン
ジ
)

H
1
9
.3
.6

0
.5
8

停
止
中

H
2
0
.3
.2
7

0
.4
2

H
2
0
.1
0
.2

0
.3
9

7
.1

4
9
.2

無

正
常

(地
震
前
後
及
び
至
近
の
振
動
値

の
変
化
は
通
常
見
ら
れ
る
変
化
の

程
度
で
あ
る
）

回
転

周
波
数

特
異

周
波
数

評
価

備
考

地
震

後
至

近
（
H
2
0
.1
0
.1
0
ま
で
）

測
定
日

速
度

(m
m
/
s)

地
震
後

測
定
日

機
種

安
全
重
要
度

耐
震
重
要
度

６
号

機
　
振

動
診

断
結

果
一

覧
表

（
再

結
合

装
置

）

地
震
時

の
運
転

状
況

地
震
前

測
定
日

機
器

名
称

部
位

機
器
番
号
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４２）電気ヒータ 

 

（１）点検対象設備点検結果一覧 

点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を

表－１に示す。 

 

（２）点検結果及び評価 
   【基本点検】 

①目視点検 
地震により損傷が発生すると想定される，ヒータ外観（端子箱，リード

線外観，ヒータ，取付ボルト）について可能な範囲で目視点検を実施し，

異常のないことを確認した。 
なお，機器内部に収納されているヒータについては目視点検が困難であ

ることから，以下の導通試験，絶縁抵抗試験により内部損傷の無いことを

確認した。 
 
②導通試験 
 ヒータの導通試験（抵抗測定）を実施し，ヒータに断線等の異常の無い

ことを確認した。 
 

③絶縁抵抗試験 
ヒータの絶縁抵抗試験を実施し，絶縁性能が十分確保されていることを

確認した。 
 

 
以 上 
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表
－
１
　
電
気
ヒ
ー
タ
　
設
備
点
検
結
果
一
覧

導
通
試
験

点
検

結
果

点
検
結
果

絶
縁
抵
抗
値

（
M
Ω
）

判
定
基
準

（
M
Ω
以
上
）

点
検
結
果

原
子

炉
格

納
施

設
可

燃
性

ガ
ス
濃

度
制

御
系

可
燃

性
ガ
ス
濃

度
制

御
系

可
搬

式
再

結
合

装
置

加
熱

器
T
4
9
-
B
0
0
1
A
-
1

A
ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

異
常
な
し

1
0
0
0

(H
2
0
.1
.2
3
）

５
（
実
績
か
ら
の
仕

様
）

ー
良

T
4
9
-
B
0
0
1
B
-
1

B
ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

異
常
な
し

1
0
0
0

(H
2
0
.3
.1
7
）

５
（
実
績
か
ら
の
仕

様
）

ー
良

種
類

安
全
重
要
度

設
備
点
検

耐
震

重
要
度

基
本
点
検

追
加
点
検

目
視

点
検

判
定
結
果

所
見

機
能
確
認 絶

縁
抵
抗
試
験

機
器
名
称

設
備
区
分
（
１
）

設
備

区
分

（
２
）

機
器
番
号
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４３）ボイラ（電極式電気ボイラ） 
 

（１）点検対象設備点検結果一覧 
 点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を表―

1に示す。 

 
 （２）点検結果及び評価 
【基本点検】 

  ①目視点検（内部点検含む） 
   地震により損傷が発生すると想定されるボイラ本体，フード開閉機，内部構成

品，給電部，循環ポンプ，支持部について点検を実施し，変形・損傷等がない

ことを確認した。 
   なお，地震後の運転状態において，水面計ユニオン部より漏えい跡，フード開

閉機グランド部からの蒸気リーク及び缶体側給水ラインフランジ部からのリー

クを確認したため当該部の補修を実施した。  
 

②漏えい確認 
   ボイラ運転圧まで加圧し，ボイラ本体及びフランジ部及び上記の補修箇所等に

ついて漏えい確認を実施した結果，漏えいがないことを確認した。 
 

③機能確認 
 

   ボイラ試運転を行い，運転状態において異常な振動・異音等のないことを確認

した。但し，給水流量計の動作に異常が確認されたことから当該流量計を工場

へ持ち帰り修理を行い，現地にて再度取付し，再度試運転を行い運転状態にお

いて異常のないことを確認した。（当該流量計は地震後の運転は異常なく，今回

起動時に生じたことから地震の影響ではないと考えられる。） 
 

【追加点検】 
基本点検（目視点検（内部点検含む）及び漏えい確認）において、追加点検が

必要となる不適合は確認されておらず，追加点検として分解点検等を行った部位

はない。 
 
 

以 上 
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表
－
１
　
ボ
イ
ラ
　
設
備
点
検
結
果
一
覧

目
視
点
検

機
能
確
認

漏
え
い
確
認

点
検

結
果

点
検
結
果

点
検
結
果

点
検

目
的

点
検
結
果

胴
ク
ラ
ス
３

Ｃ

6
号
機

異
常

あ
り
※
１

異
常

あ
り
※

２
異
常
な
し

-
-

否

※
１
地
震
後
の
運
転
状
態
に

お
い
て
、
水
面
計
ユ
ニ
オ
ン

部
よ
り
漏

え
い
跡

、
フ
ー
ド
開

閉
機

グ
ラ
ン
ド
部

か
ら
の

蒸
気

リ
ー
ク
及

び
缶

体
側

給
水

ラ
イ
ン
フ
ラ
ン
ジ
部

か
ら
の

リ
ー
ク
を
確

認
し
た
た
め
当

該
部

の
補

修
を
実

施
し
漏

え
い
の

な
い
こ
と
を
確

認
し
た
。

※
２
給
水
流
量
計
不
具
合
に

よ
り
機

能
確

認
異

常
あ
り
。

地
震
後
の
運
転
は
異
常
な

く
、
今

回
起

動
時

に
生

じ
た
こ

と
か

ら
地

震
の

影
響

で
は

な
い
と
考

え
ら
れ

る
。
当

該
流

量
計

を
工

場
へ

持
ち
帰

り
修

理
を
行
い
，
現
地
に
て
再
度

取
付

し
，
再

度
試

運
転

を
行

い
異
常
の
な
い
こ
と
を
確
認

し
た
。

胴
取

付
の

主
な
管

台
ク
ラ
ス
３

Ｃ
6
号
機

異
常

な
し

-
異
常
な
し

-
-

良

補
助

ボ
イ
ラ

補
助

ボ
イ
ラ
（
４
Ｃ
）

P
6
2
-
D
0
0
1
C

4
C

判
定
結
果

所
見

基
本
点
検

機
器
名
称

種
類

安
全
重
要
度

設
備
点
検

耐
震

重
要
度

点
検
評
価

計
画
書

機
器
一
覧

設
備
区
分
（
１
）

設
備

区
分

（
２
）

機
器
番
号

追
加
点
検

開
放
点
検
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４４）特殊フィルタ 
 
（１） 点検対象設備点検結果一覧 

   点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検結果を表

－１に示す。 
 

（２） 点検結果及び評価 

 【基本点検】 
①目視点検 

表－１に示す機器について，基礎台部，装置本体，装置支持部，取合配管

との接続部，機器付計器，装置内部のフィルタ等の変形，損傷等を確認し異

常の無いことを確認した。また，非常用ガス処理系乾燥装置及びフィルタ装

置のヒータ等の変形，損傷の有無等を確認し異常の無いことを確認した。な

お，非常用ガス処理系フィルタ装置に以下の事象を確認した。 
・フィルタ装置内部底面に，軽微な発錆及び塗装の剥離が確認された。原

因は塗膜の部分的な劣化による錆の発生であり，地震の影響ではないと

思われることから発錆箇所の補修塗装を実施した。 
・フィルタ装置の端子箱取付ボルトの一部に緩みが認められた。当該ボル

トに伸び等の異常が認められないこと及び端子箱に損傷がないことから

地震の影響によるものではなく，締め付け不良と推定される。当該箇所

のボルトについては再締め付けを実施した。 
②作動点検 
  非常用ガス処理系フィルタ装置及び乾燥装置内のスペースヒータファン

の作動点検として寸動確認，運転状態の確認を行い，異常のないことを確認

した。 
③漏えい試験 

流体保持機能を確認するため，系統運転状態にて装置本体，取合配管と

の接続部等からの漏えいの無いことを確認した。 
   ④機能試験 
     機器付計器について系統運転状態にて指示値が正常であることを確認し

た。非常用ガス処理系フィルタ装置及び中央制御室再循環フィルタのフィル

タ（活性炭）については総合効率試験によりフィルタの除去効率を確認し，

異常の無いことを確認した。また，非常用ガス処理系乾燥装置及びフィルタ

装置のヒータについては温度制御に異常のないことを確認した。 
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  【追加点検】 

①分解点検 
基本点検の結果，装置内部の発錆，端子箱取付ボルトの一部に緩みが確認

されたものの，地震の影響ではないことから追加点検として分解（開放）点

検を行ったものは無い。 
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表
-
1
　
特

殊
フ
ィ
ル

タ
　
設

備
点

検
結

果
一

覧

追
加

点
検

目
視

点
検

作
動

確
認

漏
え
い
確

認
機

能
確

認
分

解
点

検

非
常
用
ガ
ス
処
理
系
フ
ィ
ル
タ

T
2
2
-
D
0
0
2

-
ク
ラ
ス
１

Ａ

異
常
な
し

－
－

異
常

な
し

－
良

主
配

管
２
（
非

常
用

ガ
ス
処

理
系

乾
燥

装
置

）
T
2
2
-
D
0
0
１

A
ク
ラ
ス
１

Ａ

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常

な
し

－
良

B
ク
ラ
ス
１

Ａ

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常

な
し

－
良

主
配

管
３
（
非

常
用

ガ
ス
処

理
系

フ
ィ
ル
タ
装
置
）

T
2
2
-
D
0
0
2

-
ク
ラ
ス
１

Ａ

異
常
あ
り

異
常
な
し

異
常
な
し

異
常

な
し

－
否

①
目

視
点

検
の

結
果

，
フ
ィ
ル

タ
ー
装

置
内

部
底

面
に
、
軽

微
な

塗
装

の
剥

離
と
錆

を
確

認
し
た
。
錆

の
発

生
で
あ
り
地

震
の

影
響

で
は

な
い
と
思

わ
れ

る
。
塗

膜
の

劣
化

に
よ
る
も
の

で
発

錆
箇

所
は

補
修

塗
装

済
み

。
②
端
子
箱
取
付
ボ
ル
ト
の
一
部
に
緩
み
が
認
め
ら
れ

た
。
ボ
ル

ト
に
異
常
が
認
め
ら
れ
な
い
こ
と
か
ら
地
震
の
影
響
に
よ
る
も
の

で
は

な
く
，
締

め
付

け
不

良
と
推

定
さ
れ

る
。

中
央
制

御
室

換
気

空
調
系

中
央

制
御

室
再

循
環

フ
ィ
ル

タ
U
4
1
-
Ｘ
6
0
2

-
ク
ラ
ス
１

Ａ

異
常
な
し

－
異
常
な
し

異
常

な
し

－
良

判
定

結
果

所
見

種
類

基
本
点
検設

備
点
検

耐
震

重
要
度

安
全
重
要

度

非
常
用

ガ
ス
処

理
系

放
射
線
管
理
設
備

機
器
番
号

機
器

名
称

設
備

区
分

（
２
）

設
備
区
分
（
１
）
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【支持構造物】 
４５）支持構造物（基礎ボルト）  

 
（１）点検対象設備点検結果一覧 
      点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検

結果を表－１に示す。 
 
（２）点検結果及び評価 

【基本点検】 
① 目視点検 

基礎ボルト，基礎定着部，支持脚の損傷等について目視点検を実施し，

以下の事象を確認した。 
・低圧ドレンポンプ（Ａ），（Ｂ），（Ｃ）電動機において，基礎部（グ

ラウト部）に微細なひびを確認した。 
・第一給水加熱器（A）基礎・グラウト部に，乾燥収縮によるものと

思われるき裂を確認した。 
・廃棄物処理建屋送風機（Ａ）（Ｂ）において，基礎・グラウト部に

微細なひび割れを確認した。 
・サービス建屋ホットラボ送風機（Ａ）（Ｂ）において，基礎・グラ

ウト部に微細なひび割れを確認した。 
・原子炉区域・タービン区域送風機（Ａ）（Ｂ）（Ｃ）（Ｄ）において，

経年的な影響と思われる微細なひび割れを確認した。 
・非常用ディーゼル発電設備ディーゼル機関において，基礎・グラウ

ト部に乾燥収縮によるものと考えられるひび割れを確認した。 
・蒸気タービンの中間軸受台基礎部コンクリート（グラウト部）に割

れが確認された。 
② 打診試験 

基礎ボルト，基礎定着部等，地震の影響を比較的受けやすいと想定さ

れる箇所を選定して打診試験を実施し，異常のないことを確認した。 
 
【追加点検】 
① 分解点検 

予め計画する追加点検として，代表的な基礎ボルトを選定，追加点検

（詳細目視点検・超音波探傷試験・トルク確認）を実施し，異常のない

ことを確認した。尚，点検対象機器・試験員数は以下の通りである。 
 
 

-188-



 

 
＜原子炉建屋フロア毎に代表機器を選定＞ 
非常用ディーゼル発電機（A），非常用ディーゼル機関（A），原子炉圧力

容器，原子炉圧力容器支持スカート，残留熱除去系熱交換器（A），ほう

酸水注入系貯蔵タンク，主蒸気逃がし安全弁自動減圧機能用アキュムレ

ータ 
＜機種ごとに代表機器を選定＞ 
原子炉給水ポンプ駆動用蒸気タービン（Ａ），計装用圧縮空気系空気圧縮

機（A），低圧タービン（A），第一給水加熱器（A），計装用圧縮空気系除

湿装置（A），原子炉冷却材再循環ポンプ MG セット（A），水平方向地震

加速度検出器（Ｒ／Ｂ上部）（Ｂ），原子炉建屋床漏えい検出現場盤，高

圧炉心注水系ポンプ（B），燃料プール冷却浄化系ポンプ（A），ほう酸水

注入系ポンプ（A），水圧制御ユニット（東側），原子炉冷却材浄化系ろ過

脱塩器（B），原子炉補機冷却海水系ストレーナ（Ａ），可燃性ガス濃度制

御系可搬式再結合装置（B），中央制御室再循環フィルタ装置，中央制御

室送風機（A） 
 
＜点検員数＞ 
○詳細目視点検：各機器に設置される基礎ボルトの全数 
○超音波探傷試験，トルク確認：各機器に設置される基礎ボルトの１０％ 
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表
－

１
　

支
持

構
造

物
（
基

礎
ボ

ル
ト

）
　

設
備

点
検

結
果

一
覧

設
備

区
分

（
１

）

原
子

炉
本

体
原

子
炉

圧
力

容
器

支
持

構
造

物
原

子
炉

圧
力

容
器

基
礎

ボ
ル

ト
-

-
原

子
炉

圧
力

容
器

及
び

付
属

機
器

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

※
良

※
原

子
炉

圧
力

容
器

支
持

ス
カ

ー
ト

の
詳

細
目

視
点

検
を

含
む

。
原

子
炉

冷
却

系
統

設
備

主
蒸

気
系

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁
自

動
減

圧
機

能
用

ア
キ

ュ
ム

レ
ー

タ
B

2
1
-
A

0
0
3

A
ア

キ
ュ

ム
レ

ー
タ

ク
ラ

ス
1

A
異

常
な

し
(取

付
ボ

ル
ト

）
異

常
な

し
（
緩

み
確

認
）

－
異

常
な

し
※

良
※

詳
細

目
視

点
検

C
ア

キ
ュ

ム
レ

ー
タ

ク
ラ

ス
1

A
異

常
な

し
(取

付
ボ

ル
ト

）
異

常
な

し
（
緩

み
確

認
）

－
異

常
な

し
※

良
※

詳
細

目
視

点
検

F
ア

キ
ュ

ム
レ

ー
タ

ク
ラ

ス
1

A
異

常
な

し
(取

付
ボ

ル
ト

）
異

常
な

し
（
緩

み
確

認
）

－
異

常
な

し
※

良
※

詳
細

目
視

点
検

H
ア

キ
ュ

ム
レ

ー
タ

ク
ラ

ス
1

A
異

常
な

し
(取

付
ボ

ル
ト

）
異

常
な

し
（
緩

み
確

認
）

－
異

常
な

し
※

良
※

詳
細

目
視

点
検

L
ア

キ
ュ

ム
レ

ー
タ

ク
ラ

ス
1

A
異

常
な

し
(取

付
ボ

ル
ト

）
異

常
な

し
（
緩

み
確

認
）

－
異

常
な

し
※

良
※

詳
細

目
視

点
検

N
ア

キ
ュ

ム
レ

ー
タ

ク
ラ

ス
1

A
異

常
な

し
(取

付
ボ

ル
ト

）
異

常
な

し
（
緩

み
確

認
）

－
異

常
な

し
※

良
※

詳
細

目
視

点
検

R
ア

キ
ュ

ム
レ

ー
タ

ク
ラ

ス
1

A
異

常
な

し
(取

付
ボ

ル
ト

）
異

常
な

し
（
緩

み
確

認
）

－
異

常
な

し
※

良
※

詳
細

目
視

点
検

T
ア

キ
ュ

ム
レ

ー
タ

ク
ラ

ス
1

A
異

常
な

し
(取

付
ボ

ル
ト

）
異

常
な

し
（
緩

み
確

認
）

－
異

常
な

し
※

良
※

詳
細

目
視

点
検

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
再

生
熱

交
換

器
G

3
1
-
B

0
0
1

-
熱

交
換

器
ク

ラ
ス

２
Ｂ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
熱

交
換

器
ク

ラ
ス

２
Ｂ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

熱
交

換
器

ク
ラ

ス
２

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
２

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
２

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
ろ

過
脱

塩
器

ク
ラ

ス
２

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
ろ

過
脱

塩
器

ク
ラ

ス
２

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
良

B
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
異

常
な

し
良

C
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
A

熱
交

換
器

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

良
B

熱
交

換
器

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
C

熱
交

換
器

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
A

立
形

ポ
ン

プ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
C

立
形

ポ
ン

プ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
ポ

ン
プ

E
5
1
-
C

0
0
1

-
横

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

ポ
ン

プ
背

圧
式

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

E
5
1
-
C

0
0
2

-
ポ

ン
プ

駆
動

用
タ

ー
ビ

ン
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
熱

交
換

器
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
熱

交
換

器
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
熱

交
換

器
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

D
熱

交
換

器
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

E
熱

交
換

器
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

F
熱

交
換

器
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
横

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

横
形

ポ
ン

プ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
横

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
D

横
形

ポ
ン

プ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

E
横

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
F

横
形

ポ
ン

プ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

立
形

ポ
ン

プ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
D

立
形

ポ
ン

プ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

E
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
F

立
形

ポ
ン

プ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

設
備

区
分

（
２

）

原
子

炉
補

機
冷

却
水

ポ
ン

プ

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
ポ

ン
プ

高
圧

炉
心

注
水

系

機
器

名
称

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
ポ

ン
プ

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

G
3
1
-
D

0
0
3

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

非
再

生
熱

交
換

器

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
ろ

過
脱

塩
器

G
3
1
-
C

0
0
1

P
2
1
-
C

0
0
1

耐
震

重
要

度
安

全
重

要
度

機
器

種
別

G
3
1
-
B

0
0
2

種
類

機
器

番
号

所
見

基
本

点
検

追
加

点
検

判
定

結
果

目
視

点
検

打
診

試
験

ト
ル

ク
確

認
非

破
壊

検
査

設
備

点
検

P
4
1
-
C

0
0
1

残
留

熱
除

去
系

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系

E
2
2
-
C

0
0
1

原
子

炉
補

機
冷

却
水

系
熱

交
換

器高
圧

炉
心

注
水

系
ポ

ン
プ

E
1
1
-
C

0
0
1

残
留

熱
除

去
系

ポ
ン

プ

P
2
1
-
B

0
0
1

E
1
1
-
B

0
0
1

原
子

炉
補

機
冷

却
水

系
（
原

子
炉

補
機

冷
却

海
水

系
を

含
む

）
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表
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支
持

構
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（
基

礎
ボ

ル
ト

）
　

設
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点
検

結
果

一
覧

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称
耐

震
重

要
度

安
全

重
要

度
機

器
種

別
種

類
機

器
番

号
所

見

基
本

点
検

追
加

点
検

判
定

結
果

目
視

点
検

打
診

試
験

ト
ル

ク
確

認
非

破
壊

検
査

設
備

点
検

A
ス

ト
レ

ー
ナ

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

良
B

ス
ト

レ
ー

ナ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
ス

ト
レ

ー
ナ

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
D

ス
ト

レ
ー

ナ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

E
ス

ト
レ

ー
ナ

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
F

ス
ト

レ
ー

ナ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
横

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
横

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
横

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

計
測

制
御

系
統

設
備

A
横

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
横

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

（
ｱ

ｷ
ｭ
ﾑ

ﾚ
ｰ

ﾀ
）

C
1
2
-
D

0
0
4
-

1
2
5

1
0
3

ア
キ

ュ
ム

レ
ー

タ
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
(ﾕ

ﾆ
ｯ
ﾄﾌ

ﾚ
ｰ

ﾑ
）

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

良

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

（
窒

素
容

器
）

C
1
2
-
D

0
0
4
-

1
2
8

1
0
3

タ
ン

ク
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
(ﾕ

ﾆ
ｯ
ﾄﾌ

ﾚ
ｰ

ﾑ
）

異
常

な
し

－
－

良

A
フ

ィ
ル

タ
ク

ラ
ス

３
Ｂ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

フ
ィ

ル
タ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
フ

ィ
ル

タ
ク

ラ
ス

３
Ｂ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

フ
ィ

ル
タ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
往

復
動

式
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
１

Ａ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

異
常

な
し

良
B

往
復

動
式

ポ
ン

プ
ク

ラ
ス

１
Ａ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
ほ

う
酸

水
注

入
系

貯
蔵

タ
ン

ク
C

4
1
-
A

0
0
1

-
タ

ン
ク

ク
ラ

ス
１

Ａ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

異
常

な
し

良
燃

料
設

備
燃

料
取

替
機

F
1
5
-
E
0
0
1

-
燃

料
取

替
機

ク
ラ

ス
２

Ｂ
異

常
な

し
－

－
－

良
原

子
炉

建
屋

ク
レ

ー
ン

U
3
1
-
E
0
0
1

-
ク

レ
ー

ン
ク

ラ
ス

２
Ｂ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
燃

料
貯

蔵
設

備
新

燃
料

貯
蔵

設
備

-
-

燃
料

ラ
ッ

ク
類

ク
ラ

ス
２

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

使
用

済
燃

料
貯

蔵
ラ

ッ
ク

-
-

燃
料

ラ
ッ

ク
類

ク
ラ

ス
２

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

※
－

－
良

※
ボ

ル
ト

の
緩

み
確

認
を

実
施

し
，

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
制

御
棒

・
破

損
燃

料
貯

蔵
ラ

ッ
ク

-
-

燃
料

ラ
ッ

ク
類

ク
ラ

ス
２

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

※
－

－
良

※
ボ

ル
ト

の
緩

み
確

認
を

実
施

し
，

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
制

御
棒

貯
蔵

ハ
ン

ガ
-

-
燃

料
ラ

ッ
ク

類
ク

ラ
ス

２
Ｂ

異
常

な
し

異
常

な
し

※
－

－
良

※
ボ

ル
ト

の
緩

み
確

認
を

実
施

し
，

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。
A

横
形

ポ
ン

プ
ク

ラ
ス

３
Ｂ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
異

常
な

し
良

B
横

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
熱

交
換

器
ク

ラ
ス

３
Ｂ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

熱
交

換
器

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
ろ

過
脱

塩
器

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
ろ

過
脱

塩
器

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

放
射

線
管

理
設

備
A

フ
ァ

ン
ク

ラ
ス

１
Ａ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

フ
ァ

ン
ク

ラ
ス

１
Ａ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
A

特
殊

フ
ィ

ル
タ

ク
ラ

ス
１

Ａ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
特

殊
フ

ィ
ル

タ
ク

ラ
ス

１
Ａ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
換

気
空

調
系

パ
ー

ジ
用

排
風

機
U

4
1
-
C

1
0
4

-
フ

ァ
ン

ノ
ン

ク
ラ

ス
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
A

フ
ァ

ン
ク

ラ
ス

１
Ａ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

※
良

※
詳

細
目

視
点

検
B

フ
ァ

ン
ク

ラ
ス

１
Ａ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
A

フ
ァ

ン
ク

ラ
ス

１
Ａ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

フ
ァ

ン
ク

ラ
ス

１
Ａ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
A

フ
ァ

ン
ク

ラ
ス

１
Ａ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

フ
ァ

ン
ク

ラ
ス

１
Ａ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
中

央
制

御
室

再
循

環
フ

ィ
ル

タ
U

4
1
-
Ｘ

6
0
2

-
特

殊
フ

ィ
ル

タ
ク

ラ
ス

１
Ａ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

※
良

※
詳

細
目

視
点

検

C
1
2
-
C

0
0
1

サ
ク

シ
ョ

ン
フ

ィ
ル

タ

補
給

水
系

復
水

移
送

ポ
ン

プ

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
系

ス
ト

レ
ー

ナ

ほ
う

酸
水

注
入

系
ほ

う
酸

水
注

入
系

ポ
ン

プ

C
1
2
-
D

0
0
1

P
4
1
-
D

0
0
1

燃
料

取
扱

装
置

C
4
1
-
C

0
0
1

G
4
1
-
C

0
0
1

G
4
1
-
B

0
0
1

C
1
2
-
D

0
0
2

燃
料

プ
ー

ル
冷

却
浄

化
系

燃
料

プ
ー

ル
冷

却
浄

化
系

ポ
ン

プ

燃
料

プ
ー

ル
冷

却
浄

化
系

熱
交

換
器

P
1
3
-
C

0
0
1

中
央

制
御

室
排

風
機

U
4
1
-
C

6
0
2

主
配

管
３

（
非

常
用

ガ
ス

処
理

系
フ

ィ
ル

タ
装

置
）

中
央

制
御

室
送

風
機

中
央

制
御

室
再

循
環

送
風

機

制
御

棒
駆

動
系

制
御

棒
駆

動
水

フ
ィ

ル
タ

制
御

棒
駆

動
水

ポ
ン

プ

T
2
2
-
D

0
0
2

U
4
1
-
C

6
0
1

燃
料

プ
ー

ル
冷

却
浄

化
系

ろ
過

脱
塩

器
G

4
1
-
D

0
0
3

非
常

用
ガ

ス
処

理
系

排
風

機
T
2
2
-
C

0
0
1

主
配

管
２

（
非

常
用

ガ
ス

処
理

系
乾

燥
装

置
）

T
2
2
-
D

0
0
１

Ａ
-

ク
ラ

ス
１

特
殊

フ
ィ

ル
タ

U
4
1
-
C

6
0
3

燃
料

プ
ー

ル
冷

却
浄

化
系

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
原

子
炉

補
機

冷
却

水
系

（
原

子
炉

補
機

冷
却

海
水

系
を

含
む

）

非
常

用
ガ

ス
処

理
系 中

央
制

御
室

換
気

空
調

系
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表
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点
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果
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分
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１

）
設

備
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分
（
２

）
機

器
名

称
耐

震
重

要
度

安
全

重
要

度
機

器
種

別
種

類
機

器
番

号
所

見

基
本

点
検

追
加

点
検

判
定

結
果

目
視

点
検

打
診

試
験

ト
ル

ク
確

認
非

破
壊

検
査

設
備

点
検

廃
棄

設
備

A
タ

ン
ク

ク
ラ

ス
３

B
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
タ

ン
ク

ク
ラ

ス
３

B
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
タ

ン
ク

ク
ラ

ス
３

B
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
タ

ン
ク

ク
ラ

ス
３

B
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
タ

ン
ク

ク
ラ

ス
３

B
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

D
タ

ン
ク

ク
ラ

ス
３

B
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

E
タ

ン
ク

ク
ラ

ス
３

B
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

D
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

D
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

E
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

F
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

G
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

H
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

I
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

J
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

原
子

炉
格

納
施

設
A

再
結

合
装

置
ク

ラ
ス

１
Ａ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

再
結

合
装

置
ク

ラ
ス

１
Ａ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

良
A

再
結

合
装

置
ク

ラ
ス

１
Ａ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

再
結

合
装

置
ク

ラ
ス

１
Ａ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
A

再
結

合
装

置
ク

ラ
ス

１
Ａ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

再
結

合
装

置
ク

ラ
ス

１
Ａ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
非

常
用

予
備

発
電

装
置

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
R

4
3
-
C

0
0
1

Ａ
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

あ
り

異
常

な
し

－
異

常
な

し
※

否

機
関

基
礎

部
に

軽
微

な
ひ

び
割

れ
を

確
認

し
た

。
確

認
さ

れ
た

ひ
び

は
，

形
状

，
発

生
場

所
か

ら
判

断
す

る
と

地
震

時
に

想
定

さ
れ

る
コ

ン
ク

リ
ー

ト
部

の
損

傷
パ

タ
ー

ン
と

は
大

き
く
異

な
る

も
の

で
あ

る
。

ま
た

地
震

応
答

解
析

で
は

評
価

基
準

値
に

対
し

て
十

分
に

余
裕

の
あ

る
結

果
が

得
ら

れ
て

い
る

。
さ

ら
に

，
コ

ン
ク

リ
ー

ト
破

壊
に

対
し

て
基

礎
ボ

ル
ト

が
先

行
し

て
破

壊
す

る
よ

う
設

計
さ

れ
て

い
る

の
に

対
し

，
ボ

ル
ト

は
目

視
点

検
，

打
診

試
験

に
よ

っ
て

健
全

性
が

確
認

さ
れ

て
い

る
。

以
上

か
ら

コ
ン

ク
リ

ー
ト

の
乾

燥
収

縮
に

起
因

し
た

ひ
び

割
れ

で
あ

り
，

地
震

に
よ

る
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。
※

詳
細

目
視

点
検

K
1
1
-
C

1
0
1

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

可
搬

式
再

結
合

装
置

加
熱

器

原
子

炉
建

屋
高

電
導

度
廃

液
サ

ン
プ

原
子

炉
建

屋
高

電
導

度
廃

液
サ

ン
プ

ポ
ン

プ

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

低
電

導
度

廃
液

サ
ン

プ
ポ

ン
プ

原
子

炉
建

屋
低

電
導

度
廃

液
サ

ン
プ

原
子

炉
建

屋
低

電
導

度
廃

液
サ

ン
プ

ポ
ン

プ

K
1
1
-
C

0
0
1

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

高
電

導
度

廃
液

サ
ン

プ
ポ

ン
プ

液
体

廃
棄

物
処

理
系

K
1
1
-
C

0
0
2

T
4
9
-
C

0
0
1

T
4
9
-
B

0
0
1

K
1
1
-
C

1
0
2

K
1
1
-
A

1
0
2

K
1
1
-
A

0
0
2

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

可
搬

式
再

結
合

装
置

内
配

管
-

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

可
搬

式
再

結
合

装
置

ブ
ロ

ワ
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系

液
体

廃
棄

物
処

理
系
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表
－

１
　

支
持

構
造

物
（
基

礎
ボ

ル
ト

）
　

設
備

点
検

結
果

一
覧

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称
耐

震
重

要
度

安
全

重
要

度
機

器
種

別
種

類
機

器
番

号
所

見

基
本

点
検

追
加

点
検

判
定

結
果

目
視

点
検

打
診

試
験

ト
ル

ク
確

認
非

破
壊

検
査

設
備

点
検

非
常

用
予

備
発

電
装

置
R

4
3
-
C

0
0
1

B
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

あ
り

異
常

な
し

－
－

否

機
関

基
礎

部
に

軽
微

な
ひ

び
割

れ
を

確
認

し
た

。
確

認
さ

れ
た

ひ
び

は
，

形
状

，
発

生
場

所
か

ら
判

断
す

る
と

地
震

時
に

想
定

さ
れ

る
コ

ン
ク

リ
ー

ト
部

の
損

傷
パ

タ
ー

ン
と

は
大

き
く
異

な
る

も
の

で
あ

る
。

ま
た

地
震

応
答

解
析

で
は

評
価

基
準

値
に

対
し

て
十

分
に

余
裕

の
あ

る
結

果
が

得
ら

れ
て

い
る

。
さ

ら
に

，
コ

ン
ク

リ
ー

ト
破

壊
に

対
し

て
基

礎
ボ

ル
ト

が
先

行
し

て
破

壊
す

る
よ

う
設

計
さ

れ
て

い
る

の
に

対
し

，
ボ

ル
ト

は
目

視
点

検
，

打
診

試
験

に
よ

っ
て

健
全

性
が

確
認

さ
れ

て
い

る
。

以
上

か
ら

コ
ン

ク
リ

ー
ト

の
乾

燥
収

縮
に

起
因

し
た

ひ
び

割
れ

で
あ

り
，

地
震

に
よ

る
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

Ｃ
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

あ
り

異
常

な
し

－
－

否

機
関

基
礎

部
に

軽
微

な
ひ

び
割

れ
を

確
認

し
た

。
確

認
さ

れ
た

ひ
び

は
，

形
状

，
発

生
場

所
か

ら
判

断
す

る
と

地
震

時
に

想
定

さ
れ

る
コ

ン
ク

リ
ー

ト
部

の
損

傷
パ

タ
ー

ン
と

は
大

き
く
異

な
る

も
の

で
あ

る
。

ま
た

地
震

応
答

解
析

で
は

評
価

基
準

値
に

対
し

て
十

分
に

余
裕

の
あ

る
結

果
が

得
ら

れ
て

い
る

。
さ

ら
に

，
コ

ン
ク

リ
ー

ト
破

壊
に

対
し

て
基

礎
ボ

ル
ト

が
先

行
し

て
破

壊
す

る
よ

う
設

計
さ

れ
て

い
る

の
に

対
し

，
ボ

ル
ト

は
目

視
点

検
，

打
診

試
験

に
よ

っ
て

健
全

性
が

確
認

さ
れ

て
い

る
。

以
上

か
ら

コ
ン

ク
リ

ー
ト

の
乾

燥
収

縮
に

起
因

し
た

ひ
び

割
れ

で
あ

り
，

地
震

に
よ

る
影

響
で

は
な

い
と

判
断

し
た

。

A
-
1

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
-
2

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
-
1

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
-
2

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
-
1

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
-
2

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
ノ

ン
ク

ラ
ス

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
1

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
ク

ラ
ス

３
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
2

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
ク

ラ
ス

３
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
1

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
ク

ラ
ス

３
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
2

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
ク

ラ
ス

３
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
1

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
ク

ラ
ス

３
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
2

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
ク

ラ
ス

３
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関

空
気

圧
縮

機
R

4
3
-
C

0
0
5

空
気

だ
め

R
4
3
-
A

0
0
4

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

設
備
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表
－

１
　

支
持

構
造

物
（
基

礎
ボ

ル
ト

）
　

設
備

点
検

結
果

一
覧

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称
耐

震
重

要
度

安
全

重
要

度
機

器
種

別
種

類
機

器
番

号
所

見

基
本

点
検

追
加

点
検

判
定

結
果

目
視

点
検

打
診

試
験

ト
ル

ク
確

認
非

破
壊

検
査

設
備

点
検

非
常

用
予

備
発

電
装

置
Ａ

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
ク

ラ
ス

３
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

ク
ラ

ス
３

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

Ｃ
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

ク
ラ

ス
３

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

Ａ
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

Ｃ
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
検

出
器

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

D
検

出
器

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

C
検

出
器

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

D
検

出
器

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
検

出
器

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

B
検

出
器

ク
ラ

ス
1

A
s

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

※
良

※
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－
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－
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検
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検
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0
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D

0
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１
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し

－
－

－

良
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Ⅳ
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ﾗ
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ｸ
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P
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Ⅰ
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ﾗ
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ｸ
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ﾗ
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ｸ
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－
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蒸
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ｸ
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Ａ
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ﾗ
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ｸ
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Ａ
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ｸ
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Ａ
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ﾗ
ｯ
ｸ
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Ａ
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－
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系
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流
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系
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蒸
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蒸
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－
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2
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2
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装
ラ

ッ
ク

ノ
ン

ク
ラ

ス
Ｂ
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常

な
し

－
－

－

良

給
水

加
熱

器
ﾄﾞ

ﾚ
ﾝ

系
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高

圧
ﾄﾞ

ﾚ
ﾝ
ﾎ

ﾟ
ﾝ
ﾌ
ﾟ吐

出
流

量
）

高
圧

ド
レ

ン
ポ

ン
プ

　
計

装
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

2
1
9

-
計

装
ラ

ッ
ク

ノ
ン

ク
ラ

ス
Ｂ

異
常

な
し

－
－

－

良

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
　

ろ
過

脱
塩

器
導

電
率

原
子

炉
水

導
電

率
計

ラ
ッ

ク
H

2
2
-
P

4
5
4
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計

装
ラ

ッ
ク

ノ
ン

ク
ラ

ス
Ｃ
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常

な
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－
－

－
良

復
水

浄
化
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復

水
ろ

過
装
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入
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導

電
率
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（
復

水
脱

塩
装

置
出

口
導

電
率

）

復
水

浄
化

系
導

電
率

計
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

5
0
9

-
計

装
ラ

ッ
ク

ノ
ン

ク
ラ

ス
Ｃ

異
常

な
し

－
－

－

良

1
制

御
盤

ク
ラ

ス
１

Ａ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

2
制

御
盤

ク
ラ

ス
１

Ａ
異

常
な

し
異
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な

し
－

－
良

3
制

御
盤

ク
ラ

ス
１

Ａ
異

常
な

し
異
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な

し
－

－
良

4
制

御
盤

ク
ラ

ス
１

Ａ
異

常
な

し
異
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な

し
－

－
良

制
御

棒
引

抜
監

視
装

置
Ｍ

Ｒ
Ｂ

Ｍ
盤

H
1
1
-
P

6
3
9

-
制

御
盤

ク
ラ

ス
３

Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

蒸
気

加
減

弁
急

速
閉

ﾀ
ｰ

ﾋ
ﾞﾝ

蒸
気

加
減

弁
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速
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圧
力

計
器

収
納

ラ
ッ

ク
H

2
2
-
P

8
4
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装
ラ

ッ
ク

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ
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常

な
し

－
－

－
良

主
蒸

気
隔

離
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管
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ﾀ
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ﾋ
ﾞﾝ

主
蒸

気
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Ⅰ
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ﾗ
ｯ
ｸ

H
2
2
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Ａ
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ﾋ
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ﾗ
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ｸ
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Ａ
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ﾗ
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ｸ
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Ａ
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ﾗ
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ｸ
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P
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１

Ａ
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－
－

－
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／

安
全
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プ
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セ
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射
線

モ
ニ

タ
盤

H
1
1
-
P

6
3
5

平
均
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領
域
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ニ

タ
起

動
領

域
モ

ニ
タ
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Ａ
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Ａ
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Ｃ
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Ｃ
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－
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Ｃ
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Ｃ
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Ｃ
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Ａ
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Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

3
制

御
盤

ク
ラ

ス
１

Ａ
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Ａ
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Ａ
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Ａ
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1
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0
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S
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V
　

ﾊ
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ﾌ
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ｯ
ﾋ
ﾟﾝ

ｸ
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Ｃ
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し
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－
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3
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東
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ｴ
ﾘ
ｱ
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2
1
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E
0
0
8
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検

出
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Ｃ
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し
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－

良

R
/
B

　
2
F
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ｴ
ﾘ
ｱ
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2
1
-

R
E
0
0
9

-
検

出
器
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ラ

ス
３

Ｃ
異
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し
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－
－
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2
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東
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ｴ
ﾘ
ｱ
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2
1
-
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E
0
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0

-
検

出
器
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ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
－

－
－

良

R
/
B

　
1
F
　

北
西

側
ｴ
ﾘ
ｱ

D
2
1
-

R
E
0
1
1

-
検

出
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
－

－
－

良

R
/
B

　
機

器
搬

出
入

口
D

2
1
-

R
E
0
1
2

-
検

出
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
－

－
－

良

R
/
B

　
1
F
　

南
東

側
ｴ
ﾘ
ｱ

D
2
1
-

R
E
0
1
3

-
検

出
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
－

－
－

良

原
子
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冷

却
材

浄
化

系
操

作
ｴ
ﾘ
ｱ
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2
1
-

R
E
0
1
4

-
検

出
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
－

－
－

良

炉
水

ｻ
ﾝ
ﾌ
ﾟﾘ

ﾝ
ｸ
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2
1
-

R
E
0
1
5

-
検

出
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
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ｸ
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Ａ
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-

R
E
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検

出
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ラ
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Ｃ
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－
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ｸ
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検
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Ｃ
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－
－
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放
射

線
モ
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1
1
-
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6
6
1

Ｅ
Ｓ

Ｆ
盤
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1
1
-
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6
6
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1
1
-
P

6
1
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安
全

保
護
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御

棒
操

作
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視
制

御
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御
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置
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護
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主
蒸
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弁

（
復

水
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度
低
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ｪﾙ
圧

力
高
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－
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検

出
器
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ラ

ス
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Ｃ
異

常
な

し
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－
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1
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E
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0

-
検

出
器
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ラ

ス
３

Ｃ
異

常
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し
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－
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検
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Ｃ
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－
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ﾘ
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検
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Ｃ
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－
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ﾘ
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検
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Ｃ
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－
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ﾟﾚ
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ﾘ
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検
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Ｃ
異

常
な

し
－

－
－
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ﾟﾚ
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ﾘ
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検
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Ｃ
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－
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Ｃ
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搬
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検
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Ｃ
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ｸ
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環
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リ
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Ａ
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－
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Ａ
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Ｂ
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Ｂ
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圧
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異
常

な
し

－
－

良
所

内
変

圧
器

6
B

N
G

R
盤

6
B

-
1

H
2
1
-
P

2
3
3

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
所

内
変

圧
器

6
B

N
G

R
盤

6
B

-
2

H
2
1
-
P

2
3
4

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
低

起
動

変
圧

器
６

Ｓ
Ａ

N
G

R
盤

６
Ｓ

Ａ
-
1

H
2
1
-
P

2
3
8

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
低

起
動

変
圧

器
６

Ｓ
Ａ

N
G

R
盤

６
Ｓ

Ａ
-
2

H
2
1
-
P

2
3
9

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
低

起
動

変
圧

器
６

Ｓ
B

N
G

R
盤

６
Ｓ

B
-
1

H
2
1
-
P

2
4
0

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
低

起
動

変
圧

器
６

Ｓ
B

N
G

R
盤

６
Ｓ

B
-
2

H
2
1
-
P

2
4
1

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
発

電
機

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
発

電
機

保
護

継
電

器
盤

H
1
1
-
P

6
7
5
-

1
-

制
御

盤
電

源
盤

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

所
内

変
圧

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

所
内

変
圧

器
保

護
継

電
器

盤
H

1
1
-
P

6
7
5
-

2
-

制
御

盤
電

源
盤

ク
ラ

ス
３

Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
低

起
動

変
圧

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

低
起

動
変

圧
器

保
護

継
電

器
盤

H
1
1
-
P

6
7
5
-

3
-

制
御

盤
電

源
盤

ク
ラ

ス
３

Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
補

助
ﾎ

ﾞｲ
ﾗ
用

変
圧

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

補
助

ボ
イ

ラ
（
４

C
）
電

気
盤

8
7

H
2
1
-
P

4
7
2
C

-
継

電
器

制
御

盤
電

源
盤

ク
ラ

ス
３

Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

所
内

母
線

受
電

用
6
.9

kV
遮

断
器

所
内

母
線

－
起

動
母

線
連

絡
用

6
.9

kV
遮

断
器

所
内

母
線

負
荷

用
6
.9

kV
遮

断
器

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

用
6
.9

kV
遮

断
器

中
性

点
接

地
装

置
（
所

内
変

圧
器

）

中
性

点
接

地
装

置
（
低

起
動

変
圧

器
）
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表
－

１
　

支
持

構
造

物
（
基

礎
ボ

ル
ト

）
　

設
備

点
検

結
果

一
覧

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称
耐

震
重

要
度

安
全

重
要

度
機

器
種

別
種

類
機

器
番

号
所

見

基
本

点
検

追
加

点
検

判
定

結
果

目
視

点
検

打
診

試
験

ト
ル

ク
確

認
非

破
壊

検
査

設
備

点
検

電
気

設
備

主
変

圧
器

（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

主
変

圧
器

後
備

保
護

盤
-

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
発

電
機

並
列

用
5
0
0
kV

遮
断

器
#
6
B

A
N

K
遮

断
器

O
2
6

-
遮

断
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

5
0
0
kV

 6
号

母
線

保
護

継
電

器
盤

1
-

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
5
0
0
kV

 6
号

母
線

保
護

継
電

器
盤

2
-

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
Ｏ

Ｆ
ｹ

ｰ
ﾌ
ﾞﾙ

表
示

線
保

護
盤

H
1
1
-
P

9
2
0
-

1
-

制
御

盤
電

源
盤

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

系
統

安
定

化
装

置
N

P
S
S

A
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
B

制
御

盤
電

源
盤

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

発
電

機
脱

調
分

離
継

電
器

盤
6
5
6

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
低

起
動

変
圧

器
受

電
用

6
6
kV

遮
断

器
低

起
動

変
圧

器
６

Ｓ
Ａ

受
電

用
遮

断
器

O
6
S
A

-
遮

断
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

低
起

動
変

圧
器

６
Ｓ

B
受

電
用

遮
断

器
O

6
S
B

-
遮

断
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

６
６

ｋ
V

母
線

保
護

継
電

器
盤

-
１

制
御

盤
電

源
盤

ク
ラ

ス
３

Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
６

６
ｋ
V

母
線

保
護

継
電

器
盤

-
２

制
御

盤
電

源
盤

ク
ラ

ス
３

Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
６

６
ｋ
V

母
線

地
絡

後
備

盤
-

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
低

起
動

変
圧

器
６

Ｓ
Ａ

回
線

保
護

盤
-

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
低

起
動

変
圧

器
６

Ｓ
B

回
線

保
護

盤
-

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
補

助
ボ

イ
ラ

受
電

用
6
6
kV

遮
断

器
補

助
ﾎ

ﾞｲ
ﾗ
4
C

受
電

用
遮

断
器

O
1
2
1

-
遮

断
器

ク
ラ

ス
３

Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
補

助
ボ

イ
ラ

受
電

用
6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

補
助

ﾎ
ﾞｲ

ﾗ
4
C

回
線

保
護

盤
-

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

発
電

機
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
固

定
子

冷
却

計
装

ラ
ッ

ク
H

2
2
-
P

2
7
1

-
計

装
ラ

ッ
ク

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
－

－
－

良

発
電

機
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
水

素
冷

却
計

測
ラ

ッ
ク

H
2
2
-
P

2
7
2

-
計

装
ラ

ッ
ク

ク
ラ

ス
３

C
異

常
な

し
－

－
－

良

低
起

動
変

圧
器

受
電

用
6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
補

助
ボ

イ
ラ

受
電

用
6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

低
起

動
変

圧
器

受
電

用
6
6
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）

発
電

機
並

列
用

5
0
0
kV

遮
断

器
（
保

護
継

電
装

置
の

種
類

）
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表
－

１
　

支
持

構
造

物
（
基

礎
ボ

ル
ト

）
　

設
備

点
検

結
果

一
覧

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
名

称
耐

震
重

要
度

安
全

重
要

度
機

器
種

別
種

類
機

器
番

号
所

見

基
本

点
検

追
加

点
検

判
定

結
果

目
視

点
検

打
診

試
験

ト
ル

ク
確

認
非

破
壊

検
査

設
備

点
検

非
常

用
予

備
発

電
装

置
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

6
A

補
助

継
電

器
盤

１
H

2
1
-
P

6
0
1
A

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
6
B

補
助

継
電

器
盤

１
H

2
1
-
P

6
0
1
B

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
6
C

補
助

継
電

器
盤

１
H

2
1
-
P

6
0
1
C

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
6
A

自
動

電
圧

調
整

器
盤

H
2
1
-
P

6
0
3
A

-
調

整
器

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

6
B

自
動

電
圧

調
整

器
盤

H
2
1
-
P

6
0
3
B

-
調

整
器

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

6
C

自
動

電
圧

調
整

器
盤

H
2
1
-
P

6
0
3
C

-
調

整
器

ク
ラ

ス
１

Ａ
ｓ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

6
A

N
G

R
盤

H
2
1
-
P

6
0
8
A

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
6
B

N
G

R
盤

H
2
1
-
P

6
0
8
B

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
6
C

N
G

R
盤

H
2
1
-
P

6
0
8
C

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

１
Ａ

ｓ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

計
測

制
御

系
統

設
備

原
子

炉
冷

却
材

再
循

環
ポ

ン
プ

可
変

周
波

数
電

源
装

置
(A

)
C

8
1
-

P
0
0
1
,2

,3
A

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

ポ
ン

プ
可

変
周

波
数

電
源

装
置

(B
)

C
8
1
-

P
0
0
1
,2

,3
B

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

ポ
ン

プ
可

変
周

波
数

電
源

装
置

(C
)

C
8
1
-

P
0
0
1
,2

,3
C

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

ポ
ン

プ
可

変
周

波
数

電
源

装
置

(D
)

C
8
1
-

P
0
0
1
,2

,3
D

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

ポ
ン

プ
可

変
周

波
数

電
源

装
置

(E
)

C
8
1
-

P
0
0
1
,2

,3
E

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

ポ
ン

プ
可

変
周

波
数

電
源

装
置

(F
)

C
8
1
-

P
0
0
1
,2

,3
F

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

ポ
ン

プ
可

変
周

波
数

電
源

装
置

(G
)

C
8
1
-

P
0
0
1
,2

,3
G

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

ポ
ン

プ
可

変
周

波
数

電
源

装
置

(H
)

C
8
1
-

P
0
0
1
,2

,3
H

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良
原

子
炉

冷
却

材
再

循
環

ポ
ン

プ
可

変
周

波
数

電
源

装
置

(J
)

C
8
1
-

P
0
0
1
,2

,3
J

-
制

御
盤

電
源

盤
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

な
し

異
常

な
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－

－
良

A
横

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
横

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
ポ

ン
プ

駆
動

用
タ

ー
ビ

ン
ク

ラ
ス

３
Ｂ

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

良

B
ポ

ン
プ

駆
動

用
タ

ー
ビ

ン
ク

ラ
ス

３
Ｂ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

低
圧

復
水

ポ
ン

プ

復
水

給
水

系

タ
ー

ビ
ン

駆
動

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

グ
ラ

ン
ド

蒸
気

蒸
化

器

N
7
1
-
C

0
0
1

N
2
1
-
C

0
0
8

電
動

機
駆

動
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ

N
2
7
-
D

0
0
1

N
2
1
-
C

0
0
2

高
圧

復
水

ポ
ン

プ

循
環

水
ポ

ン
プ

N
2
1
-
C

0
0
7

N
2
6
-
D

0
0
1

復
水

脱
塩

装
置

復
水

脱
塩

塔

N
3
8
-
C

0
0
1

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

駆
動

用
蒸

気
タ

ー
ビ

ン

復
水

ろ
過

装
置

復
水

ろ
過

器

N
2
1
-
C

0
0
1
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ボ
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ト
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１
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２
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名
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度
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全
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器
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類
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器
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号
所
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本

点
検

追
加

点
検

判
定

結
果

目
視

点
検

打
診

試
験

ト
ル

ク
確

認
非

破
壊

検
査

設
備

点
検

原
子

炉
冷

却
系

統
設

備
A

給
水

加
熱

器
ク

ラ
ス

３
Ｂ

異
常

あ
り

※
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
否

※
地

震
後

の
パ

ト
ロ

ー
ル

に
よ

り
基

礎
部

（
グ

ラ
ウ

ト
部

）
に

ひ
び

割
れ

を
確

認
し

た
。

ひ
び

割
れ

の
状

況
は

微
細

で
あ

り
、

硬
化

剤
に

よ
る

補
修

を
実

施
し

た
。

な
お

、
基

礎
ボ

ル
ト

に
つ

い
て

は
超

音
波

探
傷

検
査

等
の

追
加

点
検

を
実

施
し

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

B
給

水
加

熱
器

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
給

水
加

熱
器

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
給

水
加

熱
器

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
給

水
加

熱
器

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
給

水
加

熱
器

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
給

水
加

熱
器

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
給

水
加

熱
器

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
給

水
加

熱
器

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
給

水
加

熱
器

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
給

水
加

熱
器

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
給

水
加

熱
器

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
給

水
加

熱
器

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
給

水
加

熱
器

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
給

水
加

熱
器

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
給

水
加

熱
器

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
横

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
横

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
横

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
横

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
横

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
横

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

低
圧

ド
レ

ン
タ

ン
ク

N
2
2
-
A

0
0
2

-
タ

ン
ク

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

高
圧

ド
レ

ン
タ

ン
ク

N
2
2
-
A

0
0
1

-
タ

ン
ク

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

計
測

制
御

系
統

設
備

A
空

気
圧

縮
機

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
良

B
空

気
圧

縮
機

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

計
装

用
圧

縮
空

気
系

空
気

貯
槽

P
5
2
-
A

0
0
2

-
タ

ン
ク

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
除

湿
塔

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
異

常
な

し
※

良
※

詳
細

目
視

点
検

B
除

湿
塔

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
除

湿
塔

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

D
除

湿
塔

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

廃
棄

設
備

気
体

廃
棄

物
処

理
系

排
ガ

ス
予

熱
器

N
6
2
-
B

0
0
1

-
熱

交
換

器
ク

ラ
ス

２
Ｂ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

気
体

廃
棄

物
処

理
系

排
ガ

ス
再

結
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器
N

6
2
-
D

0
0
1
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熱

交
換

器
ク

ラ
ス

２
Ｂ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

気
体

廃
棄

物
処

理
系

排
ガ

ス
復

水
器

N
6
2
-
B

0
0
2

-
熱

交
換

器
ク

ラ
ス

２
Ｂ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

気
体

廃
棄

物
処

理
系

除
湿

冷
却

器
N

6
2
-
B

0
0
3

-
熱

交
換

器
ク

ラ
ス

２
Ｂ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

A
タ

ン
ク

ク
ラ

ス
２

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
タ

ン
ク

ク
ラ

ス
２

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
タ

ン
ク

ク
ラ

ス
２

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

D
タ

ン
ク

ク
ラ

ス
２

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

気
体

廃
棄

物
処

理
系

排
ガ

ス
フ

ィ
ル

タ
N

6
2
-
D

0
0
3

-
フ

ィ
ル

タ
ク

ラ
ス

２
Ｂ

異
常

な
し

異
常

な
し

－
－

良

気
体

廃
棄

物
処

理
系

排
ガ

ス
ブ

ロ
ワ

N
6
2
-
C

0
0
1

-
フ

ァ
ン

ク
ラ

ス
２

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

第
４

給
水

加
熱

器

低
圧

ド
レ

ン
ポ

ン
プ

計
装

用
圧

縮
空

気
系

除
湿

装
置

除
湿

塔

復
水

給
水

系

気
体

廃
棄

物
処

理
系

第
２

給
水

加
熱

器
N

2
1
-
B

0
0
2

第
３

給
水

加
熱

器
N

2
1
-
B

0
0
3

第
１

給
水

加
熱

器
N

2
1
-
B

0
0
1

N
2
1
-
B

0
0
4

N
2
1
-
B

0
0
5

第
６

給
水

加
熱

器
N

2
1
-
B

0
0
6

気
体

廃
棄

物
処

理
系

活
性

炭
式

希
ガ

ス
ホ

ー
ル

ド
ア

ッ
プ

塔

N
2
2
-
C

0
0
2

高
圧

ド
レ

ン
ポ

ン
プ

N
2
2
-
C

0
0
1

計
装

用
圧

縮
空

気
系

空
気

圧
縮

機
P

5
2
-
C

0
0
1

P
5
2
-
A

0
0
4

N
6
2
-
D

0
0
2

第
５

給
水

加
熱

器

計
装

用
圧

縮
空

気
系
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備
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器
名
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震
重

要
度

安
全

重
要

度
機

器
種

別
種

類
機

器
番

号
所

見

基
本

点
検

追
加

点
検

判
定

結
果

目
視

点
検

打
診

試
験

ト
ル

ク
確

認
非

破
壊

検
査

設
備

点
検

A
タ

ン
ク

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
タ

ン
ク

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
タ

ン
ク

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
タ

ン
ク

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

D
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

D
立

形
ポ

ン
プ

ク
ラ

ス
３

Ｂ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

放
射

線
管

理
設

備
A

フ
ァ

ン
ク

ラ
ス

３
Ｃ

異
常

あ
り

※
異

常
な

し
－

－
否

※
地

震
後

の
パ

ト
ロ

ー
ル

に
よ

り
基

礎
部

（
グ

ラ
ウ

ト
部

）
に

ひ
び

割
れ

を
確

認
し

た
。

ひ
び

割
れ

の
状

況
は

微
細

で
あ

り
、

硬
化

剤
に

よ
る

補
修

を
実

施
し

た
。

B
フ

ァ
ン

ク
ラ

ス
３

Ｃ

異
常

あ
り

※
異

常
な

し
－

－
否

※
地

震
後

の
パ

ト
ロ

ー
ル

に
よ

り
基

礎
部

（
グ

ラ
ウ

ト
部

）
に

ひ
び

割
れ

を
確

認
し

た
。

ひ
び

割
れ

の
状

況
は

微
細

で
あ

り
、

硬
化

剤
に

よ
る

補
修

を
実

施
し

た
。

C
フ

ァ
ン

ク
ラ

ス
３

Ｃ

異
常

あ
り

※
異

常
な

し
－

－
否

※
地

震
後

の
パ

ト
ロ

ー
ル

に
よ

り
基

礎
部

（
グ

ラ
ウ

ト
部

）
に

ひ
び

割
れ

を
確

認
し

た
。

ひ
び

割
れ

の
状

況
は

微
細

で
あ

り
、

硬
化

剤
に

よ
る

補
修

を
実

施
し

た
。

D
フ

ァ
ン

ク
ラ

ス
３

Ｃ

異
常

あ
り

※
異

常
な

し
－

－
否

※
地

震
後

の
パ

ト
ロ

ー
ル

に
よ

り
基

礎
部

（
グ

ラ
ウ

ト
部

）
に

ひ
び

割
れ

を
確

認
し

た
。

ひ
び

割
れ

の
状

況
は

微
細

で
あ

り
、

硬
化

剤
に

よ
る

補
修

を
実

施
し

た
。

A
フ

ァ
ン

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

B
フ

ァ
ン

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

C
フ

ァ
ン

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

D
フ

ァ
ン

ク
ラ

ス
３

Ｃ
異

常
な

し
異

常
な

し
－

－
良

A
フ

ァ
ン

ク
ラ

ス
３

Ｃ

異
常

あ
り

※
異

常
な

し
－

異
常

な
し

否

※
地

震
後

の
パ

ト
ロ

ー
ル

に
よ

り
グ

ラ
ウ

ト
部

に
ひ

び
割

れ
を

確
認

し
た

。
ひ

び
割

れ
の

状
況

は
微

細
で

あ
り

、
硬

化
剤

に
よ

る
補

修
を

実
施

し
た

。
基

礎
ボ

ル
ト

に
つ

い
て

は
U

T
等

の
追

加
点

検
を

実
施

し
異

常
の

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

B
フ

ァ
ン

ク
ラ

ス
３

Ｃ

異
常

あ
り

※
異

常
な

し
－

異
常

な
し

否

※
地

震
後

の
パ

ト
ロ

ー
ル

に
よ

り
グ

ラ
ウ

ト
部

に
ひ

び
割

れ
を

確
認

し
た

。
ひ

び
割

れ
の

状
況

は
微

細
で

あ
り

、
硬

化
剤

に
よ

る
補
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Ｃ
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Ｗ
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置
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Ｆ
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Ｃ
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常

な
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常
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／

Ｂ
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0
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盤
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ク
ラ
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Ｃ
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常

な
し

異
常

な
し
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常

な
し

異
常

な
し

※
良

※
詳
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目

視
点

検

Ｔ
／

Ｂ
床

漏
え

い
検

出
現

場
盤

（
１

）
H

2
1
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P
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2
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制

御
盤
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ン
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ラ

ス
Ｃ
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常

な
し

異
常
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し

－
－
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P
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Ｗ

／
Ｂ
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検
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収
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縮
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ン
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K
2
2
-
C

0
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1
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物
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理
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原
子

炉
冷

却
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浄
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収
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－
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－
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系

収
集
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ン
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K
1
6
-
C

1
0
1
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表
－

１
　

支
持

構
造

物
（
基

礎
ボ

ル
ト

）
　

設
備

点
検

結
果

一
覧

設
備

区
分

（
１

）
設

備
区

分
（
２

）
機

器
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要
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安
全
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要

度
機

器
種

別
種
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機
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見
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検

追
加

点
検

判
定

結
果
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－
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Ｂ
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－
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－
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【支持構造物】 
４６）配管支持構造物  

 
（１）点検対象設備点検結果一覧 
      点検・評価計画書に記載の点検対象設備に対して実施した，設備点検

結果を表－１に示す。 
 
（２）点検結果及び評価 

【基本点検】 
① 目視点検 

サポートの変形，架構部のひび割れ，金物の浮き，ボルト・ナットの

損傷等について目視点検を実施した。給水加熱器ドレンベント系及び主

蒸気系において，下記の事象が確認された以外は異常は確認されなかっ

た。 
 
・タービン建屋に設置されている給水加熱器ドレンベント系のオイルス

ナッバのターンバックル部について曲がりが４台あることが確認さ

れており，交換を実施する。 
・タービン建屋に設置されているレストレイントの脚部溶接部に割れが

あることが確認されたが，追加点検として，割れ部について破面観察

を実施した。 
 

【追加点検】 
① 非破壊検査 

予め計画する追加点検として，建屋貫通部近傍の配管サポートの溶接

部等，地震の影響を比較的受けやすいと想定される箇所を選定して非破

壊検査を実施した。著しい損傷・割れは，確認されなかった。 
 

② 作動確認（低速走行試験） 
地震応答解析等により裕度が比較的少ないものと判断されるメカニ

カルスナッバから選定し，低速走行試験を実施した。主蒸気系メカニカ

ルスナッバ３台以外については，現段階において，異常は確認されてい

ない。 
 ・主蒸気系メカニカルスナッバ３台の低速走行試験の結果，走行の抵 
 抗値が判定基準を逸脱することを確認した。 
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  なお，当該メカニカルスナッバは，予め計画する追加点検として

低速走行試験を計画していたものである。 
 

④破面観察 
レストレイントの脚部溶接部の割れ部について破面観察を実施した

結果，その形状から，運転中の振動により発生したものであり，本事

象は地震による影響でないことを確認した。脚部について修理を実施

した。 
 
   ⑤分解点検 

追加点検で実施した低速走行試験で異常が確認されたメカニカル

スナッバ３台について，分解点検を実施した結果，潤滑材であるグ

リスの劣化により内部のボールネジ・ナット部が固着しているのを

確認した。 
 

なお，定期点検で長期計画に基づく分解点検を実施したところ，

タービン建屋に設置の抽気系のメカニカルスナッパー１台に上記と

同様にグリスの劣化により内部のボールネジ・ナット部が固着して

いること等を確認した。 
 また，タービン建屋設置の主蒸気系オイルスナッバ１台にピスト 
ンロッド等に磨耗痕を確認した。 

 いずれも，経年劣化により発生したものであり，地震によるもので

はないと判断している。 
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表
－
１
　
配
管
支
持
構
造
物
　
設
備
点
検
結
果
一
覧

目
視
点
検

非
破
壊

検
査

走
行
試
験

分
解
点
検

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

ク
ラ
ス
１

Ｂ

ク
ラ
ス
３

Ｂ

ク
ラ
ス
２

Ｂ

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

ク
ラ
ス
２

Ｂ

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

ク
ラ
ス
１

Ｂ

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

ク
ラ
ス
３

Ａ
ｓ

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

ク
ラ
ス
３

Ａ
ｓ

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

ク
ラ
ス
２

Ａ
ｓ

ク
ラ
ス
３

Ａ
ｓ

ク
ラ
ス
３

Ｃ

ク
ラ
ス
１

Ｂ

ク
ラ
ス
３

Ｂ

ノ
ン
ク
ラ
ス

Ｂ

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

ク
ラ
ス
３

Ａ
ｓ

ク
ラ
ス
３

Ｂ

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

ク
ラ
ス
１

Ａ

計
装

用
圧

縮
空

気
系

主
配

管
-

-
配

管
ク
ラ
ス
３

Ｃ
異

常
な
し

異
常

な
し

ー
ー

良
ク
ラ
ス
２

Ａ

ク
ラ
ス
３

Ｂ

放
射

線
管

理
設

備
非

常
用

ガ
ス
処

理
系

-
-

配
管

ク
ラ
ス
１

Ａ
異

常
な
し

－
－

－
良

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

ク
ラ
ス
３

Ｂ

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

ク
ラ
ス
１

Ａ

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

ク
ラ
ス
３

Ｃ

ノ
ン
ク
ラ
ス

Ｃ

ク
ラ
ス
１

Ａ
ｓ

ク
ラ
ス
３

Ｂ

補
助

ボ
イ
ラ

補
助

ボ
イ
ラ
に
付

属
す
る
管

主
配

管
-

-
配

管
ク
ラ
ス
３

Ｃ
異

常
な
し

異
常

な
し

－
－

良
ク
ラ
ス
２

Ｂ
異

常
あ
り

※
１

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

良良良良良良良良

－
－

異
常

な
し

未
－

－
－

異
常

な
し

未
－

異
常

な
し

－

－
－

－

－
－

異
常

な
し

－
－

未
－

異
常

な
し

－
－－

－
未

－－

－
未

－

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

－ －

異
常

な
し

－ －

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

異
常

な
し

燃
料

設
備

燃
料

プ
ー
ル

冷
却

浄
化

系

廃
棄
設
備

液
体

廃
棄

物
処

理
系

原
子
炉
格
納
施

設

原
子
炉
冷
却
系

統
設

備

-

復
水

給
水

系

可
燃

性
ガ
ス
濃

度
制

御
系

-

主
蒸

気
系

主
配
管

耐
震

重
要
度

設
備

区
分

（
２
）

安
全
重
要
度

-
-

機
器
種
別

機
器
名
称

主
配
管

--

高
圧

炉
心

注
水

系

残
留

熱
除

去
系

原
子

炉
補

機
冷

却
水

系
（
原

子
炉

補
機

冷
却

海
水

系
を
含

む
）

補
給

水
系

制
御

棒
駆

動
系

ほ
う
酸

水
注

入
系

計
測
制
御
系
統

設
備

設
備
区
分

（
１
）

主
蒸

気
系

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系

原
子
炉
冷
却
系

統
設

備

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系

-

-

主
配
管

-

主
配
管

主
配
管

主
配
管

主
配
管

機
器
番
号

種
類

不
活

性
ガ
ス
系

-

-
-

-

主
配
管

主
配
管

配
管

配
管

配
管

-

配
管

配
管

主
配
管

主
配
管

主
配
管

主
配
管

主
配
管

-
-

配
管

配
管

配
管

配
管

-

主
配
管

配
管

配
管

配
管

配
管

-
-

所
見

追
加
点
検

配
管

異
常

な
し

未 －

基
本
点
検

判
定
結
果

設
備
点
検

-

-
---

-

-

-
-

原
子
炉
冷
却

系
統

設
備

※
１
レ
ス
ト
レ
ン
ト
（
R
E
-
M
S
-
T
0
1
1
）
の

脚
部

溶
接

部
に
割

れ
が

確
認

さ
れ

た
。
脚

部
に
つ

い
て
破

面
観

察
を
実

施
し
、
地

震
に
よ
る
割

れ
で
な
い
こ
と
を
確

認
し
た
。
脚

部
溶

接
部

に
つ
い
て
補

修
を
実

施
。

異
常

な
し

異
常

な
し

ー
否

-
-

配
管
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配
管
支
持
構
造
物
　
設
備
点
検
結
果
一
覧

目
視
点
検

非
破
壊

検
査

走
行
試
験

分
解
点
検

耐
震

重
要
度

設
備

区
分

（
２
）

安
全
重
要
度

機
器
種
別

機
器
名
称

設
備
区

分
（
１
）

機
器
番
号

種
類

所
見

追
加
点
検

基
本
点
検

判
定
結
果

設
備
点
検

リ
ー
ド
管

-
-

配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

ー
ー

ー
良

ク
ロ
ス
ア
ラ
ウ
ン
ド
管

-
-

配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

ー
異

常
な
し

ー
良

湿
分
分
離
加
熱
器
第
１
段
加
熱
器
加
熱

蒸
気
管

-
-

配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

ー
ー

ー
良

第
１
段

加
熱

器
加

熱
蒸

気
管

ド
レ
ン
管

-
-

配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

ー
ー

ー
良

第
１
抽

気
系

-
-

配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

ー
ー

ー
良

第
２
抽

気
系

-
-

配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

ー
ー

ー
良

第
３
抽

気
系

-
-

配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

ー
ー

ー
良

第
４
抽

気
系

-
-

配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

ー
ー

ー
良

グ
ラ
ン
ド
蒸

気
蒸

化
器

加
熱

蒸
気

管
-

-
配

管
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

ー
ー

ー
良

タ
ー
ビ
ン
補

助
蒸

気
系

の
管

-
-

配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

ー
ー

ー
良

抽
気

系
の

管
-

-
配

管
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

ー
異

常
な
し

ー
良

タ
ー
ビ
ン
グ
ラ
ン
ド
蒸

気
系

の
管

-
-

配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

ー
ー

ー
良

復
水

器
空

気
抽

出
系

の
管

-
-

配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

ー
ー

ー
良

復
水

給
水

系
の

管
-

-
配

管
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

ー
ー

ー
良

給
水

加
熱

器
ド
レ
ン
ベ
ン
ト
系

の
管

-
-

配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ

異
常

あ
り

※
１

ー
異

常
あ
り

※
２

異
常

な
し

※
２

否

※
１
給
水
加
熱
器
ベ
ン
ト
系
オ
イ
ル
ス

ナ
ッ
バ
(
S
N
O
-
Ｈ
Ｖ
-
Ｔ
1
0
5
,
S
N
O
-
H
V
-

T
1
0
7
,
S
N
O
-
H
V
-
T
1
0
9
,
S
N
O
-
H
V
-
T
1
8
6
)
の

タ
-
ン
バ
ッ
ク
ル
に
曲
が
り
が
確
認
さ
れ

た
。
目
視
検
査
か
ら
オ
イ
ル
ス
ナ
ッ
バ
本

体
に
オ
イ
ル
漏
れ
等
は
な
く
、
健
全
性
を

有
し
て
い
る
も
の
と
判
断
さ
れ
た
が
、
タ

-
ン
バ
ッ
ク
ル
の
調
整
に
影
響
す
る
可
能

性
が
あ
る
こ
と
か
ら
、
本
オ
イ
ル
ス
ナ
ッ

バ
の
交
換
を
実
施
す
る
。

※
２
低
速
走
行
試
験
を
実
施
し
た
と
こ

ろ
、
メ
カ
ニ
カ
ル
ス
ナ
ッ
バ
３
台
（
S
N
M
-

M
S
-
Ｔ
0
3
3
-
1
，
S
N
M
-
M
S
-
Ｔ
0
3
3
-
3
，
S
N
M
-

M
S
-
Ｔ
0
3
4
-
1
）
に
ス
テ
ィ
ッ
ク
（
固
着
）

が
確
認
さ
れ
た
。
工
場
に
て
分
解
点
検
を

実
施
し
た
結
果
、
原
因
は
ボ
ー
ル
ネ
ジ
の

固
着
で
あ
り
、
地
震
に
よ
る
破
損
で
な
い

こ
と
が
確
認
さ
れ
た
。
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水
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主

配
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-
-

配
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ク
ラ
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Ｂ
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常
な
し
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ー

ー
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Ｂ
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Ｂ
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常
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ー
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Ｂ
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ー
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縮
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Ｃ
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常
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し

異
常
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体
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物
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配
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配
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Ｂ
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常
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液
体
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ク
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Ｂ
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し
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常
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ボ
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助

ボ
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す
る
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主
配
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-
配

管
ク
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ス
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Ｃ
異

常
な
し

異
常

な
し

ー
ー

良
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し
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ー

ー
良

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異

常
な
し

ー
ー

ー
良

液
体
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棄

物
処

理
系

低
電

導
度

廃
液

系
主

配
管

-
-

配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

ー
ー

ー
良

液
体

廃
棄

物
処

理
系
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電

導
度

廃
液

系
主

配
管

-
-

配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

異
常

な
し

ー
ー

良
液

体
廃

棄
物

処
理

系
シ

ド
系

主
配

管
-

-
配

管
ク
ラ
ス
３

Ｃ
異

常
な
し

ー
ー

ー
良

固
体

廃
棄

物
処

理
系

廃
ジ
系

主
配

管
-

-
配

管
ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

ー
ー

ー
良

固
体

廃
棄

物
処

理
系

濃
縮

廃
液

系
主

配
管

-
-

配
管

ク
ラ
ス
３

Ｂ
異

常
な
し

異
常

な
し

ー
ー

良
補

助
ボ
イ
ラ
の

管
連

絡
管

-
-

配
管

ク
ラ
ス
３

Ｃ
異

常
な
し

ー
良

補
助

ボ
イ
ラ
に
附

属
す
る
管

主
配

管
-

-
配

管
ク
ラ
ス
３

Ｃ
異

常
な
し

ー
良

主
配
管

原
子
炉
冷
却

系
統

設
備

復
水

給
水

系
主

配
管

補
助

ボ
イ
ラ

廃
棄
設
備

廃
棄
物
処
理

設
備

液
体

廃
棄

物
処

理
系

放
射

性
ド
レ
ン
移

送
系

蒸
気

タ
ー
ビ
ン
設

備
蒸

気
タ
ー
ビ
ン

蒸
気

タ
ー
ビ
ン
に
附

属
す
る
管

-
-

-
-

配
管

配
管
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