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・ひびについては、内面研削装置

（VM：Vacuum Manipulator 等）に

よりひびを除去する。あわせて配

管内表面の引張力を緩和する表

面処理を講じる。 

内面研削加工概念図 

配管取替概念図 
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・配管の当該部位を取り替え、あわ

せて配管内表面の引張力を緩和

する処置を講じる。 

配管の口径と肉厚 

 口径 肉厚 

母管部 約 62cm 約 3.8cm 

リングヘッダー部 約 41cm 約 2.6cm 

ライザー管部 約 32cm 約 2.1cm 

（110 万 kW プラントの例） 


